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@ Reinigungsvorrichtung fiir Schweisswerkzeuge.

@ Zur Reinigung von Schweisswerkzeugen (2, 3) eines

Schweissgerites (1) zur Herstellung einer Schweiss-
verbindung bei rohrférmigen Teilen aus Kunststoff wird
eine Reinigungsvorrichtung (10) verwendet, welche als
Rohrstiick (11a, 11b) ausgebildet und aus einem saugfahi-
gen Material wie z.B. gepresstem Papier oder Karton
besteht. Von dem Rohrstiick sind nach Gebrauch durch
Andrehung von Sollbruchstellen (12) einzelne ringférmige
Teile (13a, 13b) abtrennbar, so dass fir die néchste Reini-
gung zur Beseitigung von Kunststroffresten an den Werk-
zeugen (2, 3) wieder ein sauberes Rohrstiick (11a, 11b) zur
Verfligung steht.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Reinigungsvorrich-
tung fir Schweisswerkzeuge, wie sie im Oberbe-
griff von Anspruch 1 gekennzeichnet ist.

Zum Muffenschweissen von rohrfdrmigen Teilen
aus Kunststoff wie z.B. eines Kunststoffrohres mit
einem eine Muffe aufweisenden Fitting sind
Schweissgerate bekannt (z.B. DE-OS 2 932 804),
welche eine aufheizbare Muffe und einen Stuizen
als Schweisswerkzeuge aufweisen. Beim Anwérmen
der Rohrenden und Fittingsmuffen flir deren Ver-
schweissung bleiben Reste vom aufgeschmolzenen
Material an den Werkzeugen hangen. Wenn diese
Materialreste nicht entfernt werden, zersetzen
sich diese unter der Einwirkung der Temperatur.
Das Einbringen von solch geschédigtem Material in
eine Schweissverbindung kann dazu fihren, dass
eine Schweissung undicht ist.

Hersteller von derartigen Schweissgeraten emp-
fehlen deshalb, die Werkzeuge mit den bekannten
handelsiiblichen Reinigungspapieren, die auch im
Privathaushalt verwendet werden, zu reinigen.
Speziell in den Schweissmuffen ist das Enifernen
von zuriickgebliebenem, anhaftenden Material mit
Papier nicht einfach. Die Werkzeuge weisen Tempe-
raturen von (ber 200°C auf, wobei die Gefahr von
Verbrennungen an den Handen gross ist. Die Folge
davon ist, dass versucht wird, mittels einem stab-
formigen Gegenstand, z.Beispie! einem mit Papier
umwickelten Schraubenzieher die Muffe zu reini-
gen, wodurch sehr oft eine Beschadigung des
Schweisswerkzeuges entsteht.

Aufgabe der vorliegenden Erindung ist die
Schaffung einer Reinigungsvorrichiung der ein-
gangs erwdhnten Art, mittels welcher die Reinigung
der Schweisswerkzeuge auf einfache und schnelle
Art ohne deren Beschadigung gewahrleistet ist.

Erfindungsgemass wird diese Aufgabe durch die
kennzeichnenden Merkmale von Anspruch 1 gelost.

Besonders vorteilhafte Ausgestaitungen der Er-
findung sind in den abhangigen Anspriichen ge-
kennzeichnet.

Die geformten Ringe aus einem saugfahigen Ma-
terial erlauben eine schnelle und sichere Reinigung
der Werkzeuge ohne deren Besch&digung. Eine
Verbrennungsgefahr fir die Hande ist weitgehend
ausgeschlossen. Das hat zur Folge, dass die Reini-
gung wirklich durchgefithrt wird, welches wiederum
die Qualitdt und Sicherheit von Schweissverbindun-
gen erhéht.

Die Erfindung ist in den beiliegenden Zeichnun-
gen anhand von Ausfithrungsbeigaben dargestelit
und nachfolgend beschrieben.

Es zeigen:

Fig. 1 ein Schweissgerdt mit Schweisswerkzeu-
gen und eine Ausfiihrungsvariante von der dafir
erforderlichen Reinigungsvorrichtungen,

Fig. 2 eine zweite Ausflihrungsvariante einer
Reinigungsvorrichtung,

Fig. 3 einen Schnitt entlang der Linie llI-lil von
Fig. 2 und

Fig. 4 einen Schnitt entlang der Linie IV-IV von
Fig. 2.
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Die Figur 1 zeigt vereinfacht ein Schweissgerét 1
mit Schweisswerkzeugen 2, 3 zur Muffenschweis-
sung von rohrfdrmigen Teilen aus Kunststoff wie
2.B. zum Verbinden von Rohren und Fittings. Ein
Schweisswerkzeug 2 ist als Muffe 2 zum Autheizen
des Aussenumfangs z.B. eines Rohrendes und das
andere Schweisswerkzeug 3 ist als Stutzen 3 zum
Aufheizen des Innenumfanges z.B. eines Fittings
augebildet, wobei die Schweisswerkzeuge elek-
trisch autheizbar sind.

Die in der Fig. 1 dargestellte Reinigungsvorrich-
tung 10istals Rohrstiick 11a, 11b ausgebildet, und be-
steht aus einem saugféhigen Material. Das Rohr-
stick weist als umfangsmassig verlaufende Ein-
schnitte ausgebildete Sollbruchstellen 12 auf,
waodurch jeweils ein fiir die ein- oder mehrmalige Rei-
nigung eines Werkzeuges 2, 3 gebrauchtes ringfor-
miges Teil 13a, 13b abtrennbar ist, so dass fir die
nachste Reinigung ein sauberes ringférmiges Teil
13a, 13b verwendet wird.

Zur Reinigung des Innenumfanges 2a der Muife
2 entspricht der Aussendurchmesser des Rohr-
stiickes 11a dem Innendurchmesser der Muffe 2
und zur Reinigung des Aussenumfangs 3a des Stut-
zens 3 entspricht der Innendurchmesser des Rohr-
stiickes 11b dem Aussendurchmesser des Stutzens
3.

Als fliessfahiges Material wird vorzugsweise ei-
ne aus Zellstoff bestehende Pressmasse wie
2.Beispiel eine gepresste Papiermasse bzw. ein wei-
cher Karton verwendet.

Die Reinigung erfolgt durch Auf- bzw. Einschie-
ben des Rohrstiickes 11b bzw. 11a auf dem Stutzen 3
bzw. in die Muffe 2 und Drehen des Rohrstiickes
mit einer axialen Verschiebung. Die Distanz von
Sollbruchstelle zu Sollbruchstelle ist etwas grosser
als die Lange der Umfangsflache 2a bzw. 3a der
Werkzeuge 2 bzw. 3.

Die Fig. 2 bis 4 zeigen eine Ausfithrungsvariante
der Reinigungsvorrichtung 10, wobei ein ringférmi-
ges Teil 13a, zur Muffenreinigung auf einem zylin-
drischen Zapfen 15 und ein ringférmiges Teil 13b zur
Stutzenreinigung in einer zylindrischen Bohrung 16
eines Halters 14 angeordnet sind.

Am Aussenumfang des Zapfens 15 und am Innen-
umfang der zylindrischen Bohrung 16, sind in Langs-
richtung verlaufende Rippen 17 angeordnet, welche
vorzugsweise schneidenformig ausgebildet sind.
Beim Aufschieben der ringférmigen Teile 13a, 13b
dringen diese Rippen 17 in das weiche Material ein
und bilden eine Verdrehsicherung. Vorzugsweise
sind zwei bis vier Rippen angeordnet.

Nach Gebrauch konnen die ringférmigen Teile
13a, 18b am Halter leicht gegen neue Teile ausge-
wechselt werden.

Patentanspriiche

1. Reinigungsvorrichtung fiir Schweisswerkzeu-
ge, weiche als aufheizbare Muffen und Stutzen
zum Muffenschweissen rohrformiger Teile aus
Kunststoff ausgebildet sind, dadurch gekennzeich-
net, dass die Reinigungsvorrichtung (10) minde-
stens ein ringférmiges Teil (132, 13b) aus einem
saugfahigen Material aufweist, welches in die
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Schweiss-Muffe (2) einschiebbar bzw. auf den
Schweiss-Stutzen (3) aufschiebbar ausgebildet ist.

2. Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass das saugfdhige Mate-
rial eine aus Zellstoff bestehende Pressmasse wie 5
z.B. eine gepresste Papiermasse ist.

3. Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 1 oder
2, dadurch gekennzeichnet, dass ein ringférmiges
Teil (13a) zum Muffenreinigen auf einem zylindri-
schen Zapfen (15) und ein ringformiges Teil (13b) zur 10
Stutzenreinigung in einer zylindrischen Bohrung
(16) eines Halters (14) angeordnet und mittels jeweils
am Umfang angeordneten Rippen (17) gegen Verdre-
hen gesichert sind.

4. Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 1 oder 15
2, dadurch gekennzeichnet, dass diese als Rohr-
stiick (11a, 11b) mit mehreren umfangsmassig verlau-
fenden Sollbruchstellen (12) ausgebildet ist, wo-
durch jeweils ein gebrauchter ringformiger Teil (13a,
13b) abtrennbar ist. 20
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