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Sposéb wytwarzania termistorowych
manganowo-niklowo-kobaltowych elementéw mierniczych

1

Przedmiotem niniejszego wWynalazku jest sposob
wytwarzania termistorowych manganowo-niklowo-
-kobaltowych elementé6w mierniczych.

Znane sposoby technologicznego wytwarzania
termistor6w metodg spiekania sproszkowanych
materialéw  pOlprzewodnikowych polegajg na
przygotowaniu tworzywa termistorowego, formo-
waniu elementéw termistorowych, obrdébce ciepl-
nej oraz pracach wykoficzeniowych. Decydujaca
role w procesie wytwarzania termistoréw odgry-
wa spos6éb obrébki cieplnej, W dotychczas stoso-
wanych procesach wytwarzania, obrobka cieplna
dokonywana byla przez ogrzewanie termistoréw
" od temperatury pokojowej do maksymalnej tem-
peratury spiekania i po utrzymaniu tej tempera-
tury w odpowiednim czasie nastepowalo studze-
nie pieca wraz ze spiekami badZ do temperatury
pokojowej, badZ do temperatury ponizej 600°C.
Jako material do wytwarzania termistorowych
manganowo-niklowo-kobaltowych czujnikéw mier-
niczych uzywa si¢ mieszaniny tlenkéw man-
ganu Mn,O;, niklu NiO i kobaltu CoO, jednakze
stosunek wagowy tlenkéw zalezy od Zadanej rezy-
stancji elementéw.

Termistory wytwarzane {ym sposobem, szcze-
g6lnie przy stosowanej.obrébce cieplnej charakte-
Tyzuja znacznymij rozrzutami parametréw i malg
stosunkowo stabilno$cia. .

Celem wynalazku jest opracowanie takiej ob-
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robki cieplnej termistoréw, ktéra wyeliminowata-.
by oméwione wady termistoréw.

Cel ten wedlug wynalazku zostal osiggniety
przez opracowanie nowej obrobki cieplnej stoso-
wanej w procesie wytwarzania termistoréw, a po-
legajacym na tym, ze uformowane znanym spo-
sobem i ze zZnanego tworzywa e€lementy termisto-
rowe wkiada sie do pieca nagrzanego do opty-
malnej temperatury spiekania. Po spieczeniu wyj-
muje sie je z pieca przy temperaturze mnie réenia-
cej si¢ wigcej niz 200°C od optymalnej tempera-
tury spiekania i szybko studzi na.powietrzu do
temperatury pokojowej. Optymalng dla danego:
skladu tworzywa termistorowego temperature i
czas spiekania okre$la sie znanym sposobem na
podstawie badan strukturalnych otrzymanych
spiekow. .

Wykonane sposobem wedlug wynalazku termi-
storowe na przyklad manganowo-niklowe ele-
menty miernicze z materialu, w ktérym stosunek
Mn : Ni = 2 : 1 spiekane w temperaturze 1250°C
odznaczajg sie nastepujacymi wlaSciwoSciami: re-
zystancja nominalna od 10 do 100 k@2 (w zalezno-
§ci od rozmiar6w elementu), temperaturowy
wspblezynnik rezystancji — 4,5%/°C.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania termistorowych mangano-
wo-niklowo-kobaltowych elementéw mierniczych
polegajacy na termicznej obrébce materialéw poél-
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peraturze w czasie dluzszym od pot godziny wyj-

przewodnikowych, znamienny tym, Ze uformowa-
muje sie je w temperaturze nie roéznigcej sie wieg-

ne elementy umieszcza sie¢ W piecu o temperatu-
rze spiekania i po przetrzymaniu ich w tej tem- cej niz 200°C od temperatury spiekania.

Bitk 1080/70 r. 230 egz, A4
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