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Wynalazek dotyczy urzadzenia do wy-
twarzania cienkich i gietkich wlbkien ze
szkla, Dzieki niemu mozna otrzymywaé
jednocze$nie duza ilo§é wibkien, splecio-
nych i skreconych ze sobg chaotycznie.
Wiasciwos$ei te czynia dany wytwoér bar-
dzo przydatnym do pewnych celéw.

Na rysunku przedstawione jest urza-
dzenie wedlug wynalazku.

Na fig. 1 i 2 uwidoczniono w przekro-
ju podluznym wzglednie poprzecznym piec
gazowy do topienia szkla i woézek z urza-
dzeniem do wyciagania nitek.

Na fig. 3 przedstawiono plyte z dysza-
mi do odlewania nitek ze szkla.

Na fig. 4, 5, 6 1 7 uwidoczniono czte-
ry rézne typy krazkéw z lopatkami pro-
mieniowymi.

Piec do topienia sklada sie z komory
1 i komory dodatkowej 2, w ktérej roz-
topiona masa zostaje sklarowana oraz sil-
nie rozgrzana przy pomocy specjalnego
bocznego palnika gazowego. Z komory tej
masa dostaje sie do urzadzenia odlewni-
czego 3, wykonanego z plyty 4 z ognio-
trwalego materiatu, powleczonej materia-
lem wytrzymujacym wysokie temperatu-
ry. W plycie tej wykonano pewna liczbe
otworéw 5 o okreSlonej Srednicy. Sama
plyta (fig. 3) jest zaopatrzona wzdluz
szeregu otwor6w w odpowiednie oporniki
elektryczne 6, regulujace w szerokich gra-
nicach temperature strumieni masy sto-
pionej.

W tymze celu, a zwlaszeza w celu moz-
no$ci zamykania jednego lub kilku otwo-



réw (pozostale otwory sa otwarte), z bo-
ku plyty umieszczony jest uklad wtyczek
lub trzpieni 7 z odpowiedniego materia-
hu, ktére nie zaklécajac pracy moga po-
wodowaé natychmiastowe odcigecie jedne-
go lub kilku strumieni, pracujacych nie-
réwnomiernie, a zatem mogacych zepsué
wyrdb. ‘
Palniki 8 i chlodnice ¢, umieszczone
pod urzadzeniem odlewniczym, daja réw-
niez mozno§é dalszej regulacji cieplnej
strumieni cieczy. Przy pomocy opisanego
zespolu przyrzadéw zapewniona zostaje
regularno$é strumieni i réwnomiernosé
ich temperatury roboczej, a nastepnie ma
sie mozno§é zwiekszania i zmniejszania
gruboS$ci oraz stopnia wyciagniecia sa-
mych nitek przez regulacje temperatury
nad plyta 4 (w komorze 2) i w samych
otworach spustowych przy pomocy opor-
nika 6, przy czym réwnomierno$¢ tempe-
ratury roboczej zapewnia sie przy wspoét-
udziale palnikéw 8 i chlodnic 9. Otwory
odlewnicze nie musza posiadaé¢ bardzo ma-
lej Srednicy; mogg one byé nawet wigksze
od strumieni cieczy, otrzymywanych przy
pomocy tych otworéw. Z kazdego stru-
mienia wychodzi nie jedna, lecz wigksza
liczba nitek.

Przyrzad do wyciaggania jest wykona-
ny zasadniczo z jednej tarczy 10 (fig. 5),
zaopatrzonej w odpowiedniag liczbe ra-
mion lub lopatek 20 i osadzonej prostopa-
dle na wale 12, napedzanym silnikiem 13
pradu stalego. Calo§é jest umieszczona na
wozku 11, mogacym jeZdzié po szynach
14. Przy pomocy tego woézka moga byé
uzyskiwane ruchy wzdluz i prostopadle do
osi strumieni szkla.

Ramiona lub lopatki 20 moga posiadaé
rézne ksztalty oraz mogg by¢ przymoco-
wane w rézny sposéb. Moga one byé pro-
ste i osadzone promieniowo, jak na fig. 5,
lub wygiete, jak na fig. 7. Lopatkom tym
mozna nadaé¢ rézne przekroje w zalezno-
Sci od celu, jaki chce sie uzyskaé. Do te-

go samego celu moze stuzyé pewna. liczba
drutéw promieniowych 21 (fig. 6), zamo-
cowanych na tarczy 10.

Przebieg przedzenia
sposéb nastepujacy.

Kazde z obracajacych si¢ ramion 20
napotyka _“plrynad‘e strumienie szkla, rozry-
wajac je przy przecinaniu ich, przy czym
ramie za kazdym razem unosi ze soba ma-
13 ilo&é roztopionego szkla, ktére zostaje
rozdzielone na bardzo wiele niteczek dzie-
ki duzej szybko$ci ramion. Niteczki te po-
zostajg zawieszone jednym koncem na
strumieniu az do chwili nadejdcia mastep-
nej lopatki lub nastepnego ramienia, tak
iz zostaja wyciggniete przy pomocy pierw-
szego ramienia, az zostang odrzucone si-
13 odSrodkowa po obréceniu sie o pewien
kat. Niteczki szklane skrecaja sie ze so-
ba chaotycznie oraz padaja na ruchoma
taSme przenoSnika 15, z ktérej sa naste-
pnie usuwane w jakikolwiek sposéb.

Sposéb wedlug wynalazku umozliwia
zwiekszona produkcje, ktéra zalezy wy-
lgcznie tylko od liczby strumieni i od ich
Srednicy — od ktérej zalezy znéw liczba
nitek elementarnych, powstajacych przy
jednym uderzeniu — jak réwniez od szyb-
koSci wyplywu stopionego szkla.

Liczba lopatek 20 moze wahaé si¢ w
zaleznoSci od typu od jednej do liczby ze-
béw dopuszczalnej na jednym kole zeba-
tym, przy ktérym odpowiednio wyciete
zeby speliaja zadanie lopatek (fig. 4).

Y.opatki moga byé réwniez umieszczo-
ne w roéznych plaszezyznach oraz zesta-
wione lub polaczone ze soba w rézny spo-
s6b. Lopatki te moga posiadaé rézne Sred-
nice, przy czym §rednica robocza moze
ulega¢ zmianom (odpowiednio do punktu,
na ktéry pada strumien ciekly) réwniez
wskutek przesunigé wézka 10.

Przy niezmiennej stale temperaturze
strumieni i tym samym nastawieniu lopa-
tek wzgledem tych strumieni Srednica
otrzymywanych wlékien moze byé zmie-

cdbywa sie w



niona, przy czym w tym przypadku zmie-
nia sie szybko§¢ obrotowa urzadzenia za
pomocg opornika zmiennego, wigczonego
w obwdd wzbudzajacy silnika pradu state-
go, sprzezonego z tym opornikiem.

Srednice nitek szklanych mozna zmie-
niaé réwniez i w ten spos6b, ze zmienia
sie¢ odstep Srodkowego punktu obrotu u-
rzadzenia od punktu, w ktérym lopatki
napotykaja strumienie (zmienia si¢ $red-
nice roboczg). _

Cala opisana wyzej aparatura (urza-
dzenie odlewnicze, przyrzad do wyciaga-
nia) jest zamknieta, razem z odpowiedni-
mi dmuchawami powietrznymi, palnika-
mi i innymi odpowiednimi narzadami, w
przestrzeni utrzymywanej w zadanej tem-
peraturze.

Zastrzezenia patentowe.
1. Urzadzenie do wytwarzania wié6-

kien ze szkla, znamienne tym, ze sklada
sie z pieca, ktéry w plycie odlewniczej po-

siada szereg wtyczek lub trzpieni z odpo-
wiedniego materialu, osadzonych rucho-
mo na osi, stuzacych do jednoczesnego za-
mykania lub otwierania jednego lub kil-
ku otworéw, oraz z tarczy zaopatrzonej
na obwodzie w pewng liczbe prostych lub

' odpowiednio uksztaltowanych lopatek lub

ramion, rozmieszczonych na ksztalt pro-
mieni w jednej lub w kilku plaszezyznach.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tym, ze tarcza jest zaopatrzona w
szereg drutéw promieniowych, osadzonych
w rézny sposbb i dzialajacych tak, jak lo-
patki.

3. Urzadzenie wedlug =zastrz. 1, 2,
znamienne tym, ze tarcza jest osadzona
na woézku przesuwajacym sie w poprzek
osi strumieni.

svetrocoke“
Societa Anonima..
Zastepca: inz. J. Wyganowski,
rzecznik patentowy.
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