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(54 Dévkova¥ plastickych hmot privédzsngch pod tlakom

Vyndlez sa tyka prevedenia ddvkovada plastickych hmdt, ktoré si privddzané do ddvko-

. va¥a pod tlakom.

U doteraz gndmych dévkova¥ov plastickych hmét sa plastické hmoty dévkujd prepistact{-
mi ventilmi pri stdlom tleku., S¢ znédme aq piestové ddvkovade, ktoré nasdvaju plastickd
hmotu pod tlekom., Del3ie prevedenia ddvkovaZov plastickych hmdt sd tvorené piestovymi roz-
delovalmi, kde sa plastickd hmota privddza pod tlakom, kde zmenou tlaku prostrednictvom
Supdtka sa za¢évkuje plasticky materidl.

Nevfhody doteraz zndmych zariadeni spoéIVajﬁ v tom, Ze u prepustacich ventilov je
nepresnost ddvky., Piestové ddvkovale, ktoré ddvkujd prostrednfictvom podtlaku, majy pomerne
nizku USinnost ddvkovania. Piesfové rozdelovade potrebujud velky Zas medzi Jednotlivymi
ddvkami & nie Je u nich moZné plynuld zmena velkosti ddvky.

VyB3ie uvedené nevyhody zmiersiuje dévkovad plastickych hmdt, privddzanych pod tlakom
podYa vyndlezu, ktorého podstatou je, Ze v privodnom kanédli je prie¥ne uloZeny saci ven-
til. Ne vjatupe ddvkovacisho valca je prielne uloZeny vytla¥ny ventil, Vytla¥nd koncovs
poloha ovlddacieho valca je paralelne pripojend na ovlddacie potrubie sacieho ventila,
Sacia koncovd poloha ovlddacisho valca Jje paralelne pripojend na ovlddacie potrubie vy-
tla¥ného ventila.
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D‘vkovabom plaatickych hnbt podla vynélesu sa docieli \i&inného na'atvan_ia do d(vkbvae
‘cieho. valca, a to pretlakom a gsérovel podtlekdn, &im sa svysila presnost opak’ov'anyéh dé-
voke. balﬁia vyhoda spoliva v moZnosti plynulej reguldcie velkosti ddvky a v moinoati. vy~
sokej frekvencie Jjednotlivych dédvok.

Ne pripo.jenom vykrése . je znézornené prikladné prevedenie ddvkovala r)lastickych 'hnét
privédzanych pod tlakom, kde na obr. 1 je nakresleny nérys ddvkovala 8 tiastodnymi rezmi
a 80 schematicky znﬁzornenymi ov l4dacimi potrubiami a na obr., 2 je nekresleny pozdi!ny

osovy rez z obr. l.

Divkovaé plastickych hmbt privddunjch pod tlakon pozostdva s telese 1, v ktorom Je
vytvoreny ovlddaci valec 2 2 8 vjtla¥nou koncovou polohou 13 a sacod ‘koncovou polohou 14.
Na vjtle¥nd koncovi polohu 13 Je pripojeny ‘advkovaci valec 4, ktory vydstuje do vytoko-'
vého kanéla 8, Na konci ddvkovacieho valca 4 Je uloZeny spitny ventil 6, pred ktorym je
priefne v ddvkovacom valci 4 uloZeny vftladny ventil 11 ukonZeny piestom 17, prifom na
6310 piesta 17 dosadd tla¥né pruiine 12. Pod pieat 17 vytlaéného ventila 11 Jje pripojené
ovlédacie potrubie 16, ktoré je paralelne pripojené aj na saciu koncowd po‘.lohu 14 ovlé-
dacieho valca 2. Na ddvkovact valec 4 pred vjtlac‘.ny ventil )11 je pripojeny privodny kendl
Ty v ktorom je priedne uloZeny saci ventil 9, ukonteny piestom 18, prifom na Zelo piesta
18 dosadd tla¥nd prufina 10. Pod pieat 18 aacieho ventila 9 Jje pripoaené ovlddacie potru-
hie 13, ktoré je paralelne pripojené na vftla¥nd koncovd polohu 13 ovlédacieho valca 2.
Ovlddact. valec 2 je uzavrety stavadlom 19, ktorého obvod je opatreny prastavitalnou mati-
cou 20, Ovlédaci piest 3 je na dolnom Zele opatreny ty%ou 23, na ktorej konci .ie upevaeny
doraz 22 posuvne uloZeny. v pozdiinea drédike 24. |

Privedenim tlakového médi.a ovlddacim potrubim 15 do vytlaénej koncovej polohy 13
ovlddacieho valca 2 sa zalne preaﬁvaﬂ ovlddaci pieat 3 spolu 8 dévkovacim plestom 5 sme-
-rom dolu. Stdasne Jje tlakové médium ovlddacim potrubim 15 privedené aj pod pieat. 18 sa-
cieho ventila 9, ktory presunie tieZ smerom dolu, %im sa otvor{i privodny xandl 7, ktorym
sa zaine pinit pod tlakom plastickéd hmota do dévkovacieho valca 4, v ktorom je vytvoreny
podtlak ddvkovacim piestom 5. Po. presunut{ ovlédacieho piesta 3 do sacej koncovej polohy
14 ovlédacioho valca 2 sa prerudf{ privod tlekového média ovlddacim potrubim’ _2, kedy tla-
kovd pruina 10 presunie piest 18 so sacim ventilom 9 smerom hore, &im usavrie privodny
kandl 7 a géroveil sa ovlédac:t piest 3 v sacej Koncove polche 14 ovlddacieho valea 2 ga-
stavi. Potom sa privedie tlakové médium ovlddecim potrubim 16 do sacej: koncovej polohy 14
ovlddacieho valca 2, kde gane presivat ovlddaci piest 3 spolu s ddvkovacim pieetom smerom
" hore. Sﬂéasne je tlakové médium ovlddacim potruhim 16 privedené aj pod pieat 17 vytla¥né-
ho ventila 11, ktory preaunie vpravo, &im sa otvori ddvkovaci valec 4, 2 ktorého je ddvko-
vacim piestom 5_ plaati.cké hmota vytldtand ces spétny ventil 6 a vytokovym kandlom 8 do
miesta uréonia. Di%ka zdvihu dévkovacieho piesta 5 a tym aj velkost ddvky plastickej hmo-
ty sa mbfe plynule regulovat prestavitelnou maticou 20, na -ktord nabieha doras 22. PoA pre-

rusSeni privodu tlakového média v ovlddacom potrubd 16 tla¥néd prufina 12 vrédti vytladny
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ventil 11 dolava, ¥im uzavrie ddvkovaci valec 4 a tek je ddvkoval vo vjchodzej polohe
pripraveny k prevaedeniu dal¥ieho cyklu.

DévkovaZ plastickych hmdt, privAdzanych pod tlakom, je moZiné vyhodne wyuiit v mon-

téfnom procese na mazanie valivych loZisk plastickym mazivom.

PREDMET VYNLKLLEZU

D4vkoval plastickych hmdt, privddzanych pod tleskom, pozostévajlci z ovlédacieho.
valeca, v»ktorbh je uloZeny ovlddacf piest opatreny ddvkovacim pieétom'nloZenym v dédvkova-
com valci, ktory vyustuje cez spHtny ventil do vytokového kanédla, pri¥om na dévkovaci va-
lec je pripojepy_privﬁdny kandl, vyznadujdci sa tym, Ze v privodnom kandli /7/ je prielne
ulozeny sac{ ventil /9/, pri¥om na vystupe dévkovecieho valca /4/ je prieZne uloZeny vy~
tla¥ny ventil /11/, zatial ¥o vytlalnd koncovd poloha /13/ ovlédacieho valca /2/ je para-
lelne pripojenéd na ovlddacie pot#uhie /15/ sacieho ventilu /9/ a sacia koncové4 poloha
/14/ ovlddacieho valca [2/ je paralelne pripojend na.ovlédacie‘potrgbie /16/ v§tla¥ného
ventilu /11/.

2 vykresy
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