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Relatério Descritivo da Patente de Invengéo para "COMPOSI-
GAO DE FRAGRANCIA, METODO DE REDUGAO OU ELIMINAGAO DE
ODORES RUINS E PRODUTO".

A presente invengao refere-se a uma composi¢ao de controle de
odor que seja capaz de absorver odores ruins e umidade e simultaneamente
liberar uma fragrancia de maneira controlada, mais particularmente a essas
composi¢des para uso em produtos de consumo, particularmente produtos de
consumo solidos para controle de odores, como produtos sanitarios, fraldas,
tapetes higiénicos e areias sanitarias para animais de estimagéo, refrescantes
de ar, sistemas centrais de ar, absorvedores de umidade e outros.

Materiais absorventes sao tradicionalmente usados para absor-
ver odores ruins e umidade. Em alguns casos, compostos neutralizadores do
odor, como uma substancia quimicamente reativa, um cheiro de mascara-
mento ou uma fragrancia agradavel, sao adicionados diretamente ao absor-
vente. A adicdo de compostos neutralizadores de odores ruins diretamente a
absorventes apresenta, entretanto, varias desvantagens. Em primeiro lugar,
a adsorc¢ao irreversivel de parte do composto neutralizador de odor ruim fre-
qlientemente altera a eficacia do composto. Em segundo lugar, devido a in-
teracbes especificas odorizador-absorvente, alguns componentes da fra-
grancia adicionada podem ser mais absorvidos ou retidos do que outros den-
tro dos poros do absorvente, gerando uma distor¢éo das caracteristicas olfa-
tivas da fragrancia. Em terceiro lugar, a adicdo de odorizadores diretamente
a absorventes normalmente gera um impacto olfativo de superdosagem da
composicao recém preparada e um impacto olfativo de subdosagem da
composicao envelhecida. A liberagéo do cheiro é, no caso em que a fragran-
cia tenha sido adicionada diretamente ao absorvente, essencialmente des-
controlada.

Além disso, as fragrancias tém sido tradicionalmente adiciona-
das a produtos de consumo por misturagdo de uma fragrancia liquida ao
produto. Ha inUmeros problemas com essa abordagem, como a possibilida-
de de perda inaceitavelmente elevada de fragrancia durante a fabricacgéo,

distribuicdo nao uniforme da fragrancia no produto, entupimento da maquina-
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ria de fabricagao e propriedades mecanicas piores do produto final.
A patente norte-americana n? 6.803.833 apresenta um processo

a liberacéo de fragrancia na presenga de materiais absorventes por forma-

¢@o de um veiculo de distribuigao contendo um material de envolvimento,
"uma fragrancia e um fixador, em que o material de envolvimento &€ um mate-

rial em po6 capaz de absorver substancias oleofilicas, e o fixador é uma cera
ou sélido de alto peso molecular e baixo ponto de fusédo, como polietileno
glicol. |

Embora 0 processo ~descrito patente norte-americana n®
6.803.833 certamente proporcione um melhor controle de odores em compa-
ragdo com a técnica anterior, tem a desvantagem de se basear em uma ga-
ma de fixadores e materiais de envolvimento que ndo sdo conhecidos como
altamente eficientes na retengdo de ingredientes volateis de fragrancia du-
rante um periodo de tempo prolongado, particularmente & temperatura am-
biente e acima. Assim, espera-se que esses veiculos de distribuicao de fra-
grancia percam sua eficacia de controle de odor com o tempo.

A secagem por atomizagéo da fragrancia em uma matriz soluvel,
como dextrina, maltodextrina e agucar, foi usada para tentar proteger a fra-
grancia. Entretanto, embora esse procedimento produza encapsuiagéo, a
forma encapsulada resultante ¢ invariavelmente um pé fino, que é dificil de
manipular e de incorporar homogeneamenté no produto, € que € propenso a
atrito durante o processamento do produto.

Além disso, particulas de fragrancia secadas por atomiza¢éo em
geral sao muito sensiveis a umidade, ¢ a exposigdo a umidade durante um
longo periodo de tempo freqlientemente resulta em perdas de fragrancia e
diminui¢éo do desempenho olfativo.

Conseqlientemente, ainda ha necessidade de apresentar uma
composi¢éo de controle de odor que seja capaz de absorver odores ruins e
umidade e, simultaneamente, liberar uma fragrancia ou substancias neutrali-
zadoras de odores ruins volateis de maneira controlada, e que nao sofra as
desvantagens acima mencionadas. Em particular, ainda ha necessidade de
apresentar uma composicao de controle de odor com a capacidade de reter
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a fragrancia ou substéncia neutralizadora de odor ruim volatil durante um
periodo de tempo prolongado, mesmo sob condigbes de armazenamento
drasticas, como temperaturas excedendo 35°C e umidade relativa acima de
65%, ainda liberando, ao mesmo tempo, essa fragrancia em contato com .
liquidos aquosos, como urina, dgua de refrigeragéo e outros. | |

_ Descobriu-se agora que as desvantagens da técnica conhecida
podem ser substancialmente e mesmo completamente superadas com 0 uso
de uma composi¢io de controle de odor multifuncional particular. A inveng¢ao
apresenta, portanto, uma composigéo solida e de livre escoamento adaptada
para distribuir uma fragrancia ou nedtralizador de odor ruim em um produfo
de consumo que esteja sujeitb a influéncias de odores ruins reais ou em po-
tencial, compreendendo:

- um éistema de distribuigdo consistindo em um material de nu-
cleo envolvido por um material de fragrdncia compreendendo microgoticulas
de uma fragrancia dispersada em um material de encapsulagao de fragran-
cia, opcionalmente envolvido por um revéstimento protetor,

- um material absorvente externo, em gue o veiculo de distribui-

- ¢éo de fragrancia esteja dispersado.

Em uma modalidade particular da invengéo, a composigéo con-
siste essencialmente em um sistema de distribuicdo e um material absorven:
te externos, conforme acima definido.

Em uma modalidade particular da invengao, tanto o sistema de

distribuigdo, quanto os materiais absorventes externos estdo em forma gra-

.nulada de livre escoamento. O absorvente externo tem um tamanho de par- -

ticula variando de 0,2 a 10 milimetros e, em particular, de 0,5 a 5 milimetros,
a0 passo que o éistema de distribuigao tem tamanhos de particula Variando,
de preferéncia, de 0,5 a 4 milimetros, em particular de 1,5 a 3 milimetros e
de 0,8 a 3 milimetros. Esses tipos de faixas de tamanhos sé&o particularmen-
te desejaveis, e uma das vantagens da presente invengao € que as particu-
las do sistema de distribuicdo podem ser faciimente preparadas com esses
tamanhos.

O formato das particulas ndo é critico. Embora as particulas tan-
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to do sistema de distribuigao, quanto do absorvente externo sejam, de prefe-
réncia, essencialmente esféricas, pois esse formato é de aparéncia mais
atraente, e particulas com esse formato sdo menos propensas a atrito duran-
te o transporte, é possivel que as particulas tanto do sistema de distribuigéo,

"quanto do absorvente externo tenham outros formatos. Exemplos de outros

formatos incluem plaquetas (particularmente favorecidas para tapetes higié-
nicos e areias sanitarias para animais), cristais, cilindros, elipsdides e fibras.
Em casos ndo esféricos, as dimensfes dadas acima se referem & maior di-
mens&do da particula. | ’

Em uma modalidade mais preferida da invengéo, o sistema de
distribuigéo e a fase absorvente externa sdo de diferentes cores.

A invengdo também compreende um método de redugao ou eli-
minag&o de odores ruins, compreendendo o contato de uma fonte real ou em
potencial de odor ruim com uma composi¢cdo neutralizadora de odor ruim
sélida e de livre escoamento, conforme acima definida.

"Material de nucleo" significa um material em particulas que es-
teja dispersado em ou revestido com um material de fragrancia, ou revestido
com um material de encapsulagdo de fragrancia. O material de nicleo pode
absorver parte da fragrancia incluida no sistema de distribui¢éo e facilitar
sua liberagao retardada. O nimero e os tamanhos das particulas de material
de nlcleo presentes ndo sao estreitamente criticos, contanto que sejam a-
tendidas as exigéncias de tamanho de particula do produto final. O material
de nicleo pode ser qualquer material conhecido na técnica que possa ser
produzido no ou reduzido ac tamanho desejado para uso interno em particu-
las. Pode ser organico ou inorganico. E possivel usar uma mistura de dois
ou mais desses materiais absorventes.

O material de nicleo tem, em uma modalidade, uma densidade
aparente de 0,1 - 2,Og/cm3, mais particularmente de 0,2 - 1,Sg/cm3, 0,56 -
1,2g/cm® e 0,8 - 1,2g/em®,

Aléem disso, o material de nucleo pode ser um material soluvel
em agua ou um material absorvente insollvel em dgua ou uma mistura des-

ses. E dbvio, para aqueles versados na técnica, que, variando a composigao
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do material de nucleo, é possivel obter materiais de nicleo que sejam com-
pletamente solliveis em agua, tipicamente soluveis ou dispersaveis em agua
ou completamente insoliveis em agua, dependendo do tipo de aplicagdo
pretendida e do efeito visual desejado.

Exemplos de materiais de nucleo soldveis em agua utilizaveis
como material de nucleo nesta invengao incluem {mas ndo se limitam a) ma-

teriais inorgénicos, como sais de metais alcalinos e metais alcalino-terrosos,

€ materiais organicos, como carboidratos ndo celuldsicos de baixo peso mo-
lecular, como glicose, frutose, sacarose e outros agucares, maltodextrinas e
pos de polimeros soluveis em agua, como &lcool polivinilico, sulfonato de
poliestireno, poliacrilatos e outros. . |

Em uma modalidade particular da invengéo, o material de ntcleo
solivel em agua é essencialmente pelo menos um acucar sollivel em agua.

Em uma modalidade adicional, o material de nucleo consiste es-
sencialmente em um material organico insolivel em agua. Em uma modali-
dade particular, o material de ntcleo é de origem vegetal. Em uma modali-
dade particular adicional, o material de ndcleo consiste em sabugo de milho.

- Esta modalidade é discutida mais detalhadamente abaixo.

Exemplos néo limitativos tipicos de materiais absorventes inso-
lGveis em agua incluem argilas, como terra diatomacea, bentonitas sddicas e
calcicas, sepib]itas, ilita e caulinita; zeolitas, aluminossilicatos e silicatos po-
rosos e mesoporosos, silica-gel, didéxido de silicio hidratado, que pode ser
modificado por tratamento quimico; materiais orgéanicos, como sabugo de

- milho moido, cascas, fibras de trigo e fibras de celulose.

Em uma modalidade adicional, o material de nucleo consiste es-
sencialmente em um material absorvente insolivel em agua. Em uma moda-
lidade mais préferida, 0 material de nucleo é um material inorgénico. Em
uma modalidade ainda mais preferida, o material de nucleo & idéntico ao
material absorvente externo. Essa modalidade é discutido mais detalhada-
mente abaixo. |

Materiais de fragrancia para uso em composi¢gdes da presente
inveng@o podem ser selecionados de produtos naturais, como oleos essen-
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ciais, absolutos, resindides, resinas, concretos e componentes de perfume
sintéticos, como hidrocarbonetos, alcoois, aldeidos, cetonas, éteres, acidos,
acetais, cetais e nitrilas, incluindo compostos saturados e insaturados, com-

postos alifaticos, carbociclicos e heterociclicos, ou precursores de qualquer

um dos acima. Qutros exemplos de composigbes odorizadoras que podem
ser usadas sdo descritas em H 1468 (Registro Legal Norte-americano dé
Invengbes). A fragrancia pode opcionalmente ter substéncias quimicas de
aroma que sejam conhecidas como redutoras da percepgéo de odores ruins.
A fragrancia pode opcionalmente ter substancias quimicas de aroma que
sejam conhecidas como redutoras da percepgédo de odores ruins e/ou impe-
ditivas de sua formag&o mediante a¢@o antimicrobiana.

Exemplos ndo limitativos de neutralizadores de odores ruins in-
cluem aldeidos, como trimetil hexanal, benzaldeido, vanilina, liral, metil diidro
jasmonato, ligustral, melonal, octil aldeido, citral, cimal, nonil aldeido, bour-

geonal, aldeido laurico; enonas, como ionona alfa, ionona beta, ionona gama

metil, alcoois, como alcool cicloalquilico terciario, cicloexil-2-metil-2-butanol,

cicloexil-1-etanol; cetonas, como 4-etilcicloexil metil cefona, 3 e 4-
isopropilcicloexil metil cetona e 4-cicloexil-4-metil-2-pentanona; ésteres, co-
mo crotonato de geranila, n-butirato de cicloexil-1-etila, acetato de cicloexil-
1-etila, p-terc-butilfenoxiacetato de 2-hidroxietila, fenoxiacetato de 6-
hidroxiexila, fenoxiacetato de 4-hidroxibutila, cinamato de benzila, metdxi
cinamato de octila, cinamato de fenila, ésteres de acido fumarico, fenoxiace-
tato de 2-hidroxietila, p-terc-butilfenoxiacetato de 2-hidroxietila, fenoxiacetato
de 6-hidroxiexila, fenoxiacetato de 4-hidroxibutila, ésteres metilicos e etilicos
de acido 3-metil-2-hexendico, ciclexilmetila e cicloexenilmetila; carbonatos,
como carbonatos de isociclogeraniol, carbonatos de cicloexano, carbonatos
de cicloexano, carbonatos de norborneno e carbonatos de diidroisocicloge-
raniol; nitrilas, como 3-metil-5-fenil-pentanonitrila e  3-metil-5-cicloexil-
pentanonitrila e suas misturas.

Exemplos ndo limitativos de materiais antimicrobianos incluem
alcoois ciclicos, por exemplo, 3-fenil-2-propen-1-ol, 4-(1-metiletil}-benzeno

metanol, 2-fenil-etanol, alcool 3-fenil-propanol benzilico, alcool fenil etilico;
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alcoois lineares ramificados ou nao ramificados, por exemplo, 10-undecanol,
1-nonanol, lactonas, por exemplo, 5-hexil-furan-2(3H)-ona, diidro-S-pentiI-
2(3H)~furanona, éteres ciclicos, como éter 2,4,4 -tricloro-2-hidréxi-difenilico;
compostos fenolicos, como fenol, 2-metil fenol, 4-etil fenol; dleos essenciais, .
como de alecrim, tomilho, alfazema, eugenol, geranio, arvore do cha, cravo,
capim-lim&o, hortela-pimenta, anis, limdes, laranjas, séndalo, cedro, verbena
ou seus componentes ativos, como anetol, timol, eucaliptol, eugenol, farne-
sol, mentol, limoneno, salicilato de metila, acido salicilico, terpineol, nerolidol,
geraniol, cedrol, cavacrol, verbencna, eucaliptol e pinocarvona, hinocitiol,
berberina, aldeido cindmico, alcool cinamilico e suas misturas; aldeidos ci-
clicos, por exemplo, 2-metil-3-fenil-2-propenal, 2-fehil-propanal, aldeidos li-
neares ramificados ou n&o ramificados, por exemplo, 3,7-dimetil-octa-2,6-
dien-1-al, 2,4-nonadienal e suas misturas.

Materiais de fragrancia particularmente adequados para uso com
a presente invengéo sdo aqueles com um fator de perda menor que 10° Pa
ppm, em que o termo "Fator de Perda" se refere a um parametro que esté
relacionado as perdas de material de fragrancia durante a aglomeragéd em
um leito fluidizado e ¢ definido como o produto da pressao de vapor de satu-
ragdo do componente puro (Pa) no estado padrdo (278,15 K, 1 atm) pela
solubilidade em agua (ppm) & temperatura ambiente. Dados de pressédo de
vapor e de solubilidade em &gua para componentes de fragrancia comerci-
almente disponiveis sdo bem-conhecidos e, portanto, o Fator de Perda para
um dado componente de fragrancia pode ser facilmente calculado. Alternati-

- vamente, medigles de pressao de vapor e de solubilidade em agua podem

ser facilmente feitas usando-se técnicas bem-conhecidas na técnica. A pres-
sdo de vapor de componentes de fragrédncia pode ser medida usando-se
qualguer uma das técnicas de analise quantitativa de espago superior co-
nhecidas; veja, por exemplo, Mugller e Lamparsky em "Perfumes: Art, Scien-
ce and Technology", Capitulo 6 "The Measurement of Odors", nas paginas
176 - 179 (Elsevier 1991). A solubilidade em agua de fragrancias pode ser
medida de acordo com técnicas conhecidas na técnica para a medi¢éao de

materiais dificilmente solliveis em agua. Uma técnica preferida envoive a
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formagdo de uma solugéo saturada de um componente de fragréncia em
agua. Um tubo com uma membrana de didlise é colocado na solugdo, de
modo que, apds o equilibrio, uma solugéo idealizada se forme dentro do tu-
bo. O tubo pode ser removido, e a solugdo em agua dentro dele extraida

‘com um solvente orgénico adequado para remover o componente de fra-

gréancia. Finalmente, o componente de fragrancia extraido pode ser concen-
trado e medido, por exemplo, usando-se cromatografia gasosa. Quiros mé-
todos de medigdo de fragrancias sao apresentados em Gygax et al., Chimia
55 (2001) 401 - 405.

“Material de encapsulag¢édo de fragrancia" significa um material
de barreira que impede eficazmente que a fragrancia se difunda para fora do
sistema de distribuicdo. Materiais de encapsulagéo de fragréncia sdo materi-
ais hidrofilicos,q eu podem ser selecionados de;

(1) polimeros solUveis em agua ou dispersaveis em agua, parti-
cularmente polissacarideos e polissacarideos modificados, como amido e
amido modificado ou dextrina com fragbes succinato de octenila;

(2) maltodextrina, agucares, alcoois de agucares, manitol, inulina
e trealose; |

(3) gomas naturais e sintéticas, como ésteres de alginato, goma-
arabica, goma tragacanto e goma caraia, carragenano, xantanos, agar-agar,
pectinas e acido péctico; _

(4) polimeros sintéticos sollveis em agua ou parcialmente soll-
veis ou degradaveis em agua, como (i) polimeros vinilicos, como poli(élcool
vinilico), copolimeros de poli(aicool vinilico-acetato de vinal), copolimeros de
poli(alcool vinilico-acetato de vinila-vinil sulfonato de sodio), poli(vinil pirroli-
dona) e derivados copoliméricos, como poli(vinil pirrolidona-acetato de vini-
la), poli(vinil pirrolidona-alcoo! vinilico), poli(vinil pirrolidona-estireno); (ii) po-
limeros soluveis em alcalis, por exemplo, poli(acido acrilico), poli(acido ma-
Iéico), copolimero de poli{(met)acrilato de alquila-acido (met)acrilico), copo-
limero de poli{(acido acrilico-acido maléico), poli(acrilamida), poli(acido meta-
crilico), poli{(meta)acrilamida), (iii) poli(dxido de etileno) e copolimeros de

blocos de poli{(éxido de etilano-éxido de propileno); (iv) suas misturas;
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(5) (bio)polimeros biodegradaveis, como (i) poliésteres, particu-
larmente polimeros de derivados de &cido latico, glicdlico, hidroxibutirico,
como poli(D,L-lactida) poli(L-lactida), poli(L-lactida-co-glicolida), poli(D,L-
lactida-co-glicolida), poli(D,L-lactida-co-glicolida-D-glicose), poli(acido hidro- .
xibutirico) e outros derivados, copolimeros e misturas deles; (ii) formas solu-
veis em agua ou dispersdveis em agua de derivados de poli(3-hidréxi butira-
to); (i) derivados de lignina, como lignossulfonatos, oxiligninas e ligninas
kraft e outros derivados ou misturas deles.

O material de encapsulagéo de fragrancia preferido é uma mistu-
ra de amido modificado com fragdes succinato de octenila e manitol, mistu-
rados a uma razao de % em peso de 90:10 a 10:90, particularmente de
80:20 a 50:50. , |

"Revestimento protetor” significa uma camada fina de um mate-
rial com a fungéo de evitar que baixos niveis de umidade presentes no pro-
duto causem degradag¢ao ou aglutinagao das particulas, todavia que, na pre-
senga de quantidades maiores de agua em uso, se degradem e permitam a
liberagao da fragrancia. Materiais de revestimento protetor adequados séo
selecionados de celulose, celulose microcristalina, éteres e ésteres de-celu—
lose, como etil celulose, acetato de celulose, hidroxietil celulose, hidroxipropil
metil celulose, acetato, ftalato ou succinato de hidroxipropil metil celulose,
assim como revestimentos entéricos/aquatéricos e suas misturas, carrage-
nano, quitosano, alcoois polivinilicos aceto-acetilados, homopolimeros e co-
polimeros de blocos de poli(éxido de alquileno), poli(éter vinil metilico), po-

li{éter vinilico-anidrico maléico), organossilicones e materiais inorgénicos,

como silicatos, sulfatos, boratos, éxidos, hidroxidos, minerais de argila, celi-
tas, zeolitas em forma coloidal ou de pd. O revestimento protetor preferido é
celulose microcristalina e hidroxietil celulose, ou uma mistura destes com
carreganano, maltodextrina e polietileno glicol.

Se for desejada cor nas composicdes, pode ser conferida pelo
uso de qualquer matéria corante adequada. Matérias corantes particular-
mente adequadas para uso na presente invengao incluem corantes soltveis
em agua e pigmentos disperséveis em agua com alta afinidade pelo material
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de encapsulagéo e, conseqgiientemente, limitada capacidade de migrar para
o ambiente em volta. E preferivel ndo usar matérias corantes que migrem

facilmente sob a agéo da agua, pois essas podem levar a uma descoloragéo

€ manchamento da composi¢c&o, resultando em aparéncia indesejavel, man-
" chamento do recipiente ou dispositivos que contém a composicdo e man-

chamento do ambiente em volta dos recipientes ou dispositivos, caso parte
da composigdo derrame deles. E dbvio para qualquer um versado na técnica.
que a selegdo de uma matéria corante adequada dependera da natureza do
material de encapsulagéo, e que essa sele¢do se baseia em trabalho de tri-
agem laboratorial. Um método conveniente para a triagem e sele¢do de ma-
térias corantes adequadas envolve, por exemplo, a colocacdo de uma parti-
cula colorida do sistema de distribuicao sobre um leito de material absorven-
te, a adigao de uma certa quantidade de agua (por exemplo, 1 mL) a essa
partl’cula'e a medigdo do didmetro da mancha colorida que pode resultar da

‘migragdo da matéria corante apds um certo tempo (por exemplo, 24 horas).

Matérias corantes que gerem manchas coloridas com um raio menor-que o
didmetro médio da particula colorida sao consideradas adequadas para o
ambito da presente invengao. Matérias corantes preferidas sdo pigmentos
dispersdveis em agua, como pigmentos de ftalocianina. Materiais corantes
mais preferidas sdo dispersdes aquosas de pigmentos dispersaveis em agua
formulados com resinas de estireno-acrilico. ‘

O sistema de distribuigdo de acordo com a presente invengao
pode conter aditivos de formulagdo, como emulsificadores, aglutinantes e
agentes antiaglutinagéo, aditivos funcionais, como modificadores de pH, e
agentes bioativos, como agentes antimicrobianos, repelentes de insetos e
atrativos,

O sistema de distribuigdo tem uma densidade aparente de 0,2 -
2,0, em particular 0,4 - 2,0, 0,4 - 1,3, 0,5 - 1,5 € 0,7 - 1,1g/cm®, a0 passo que
a razao da densidade aparente do sistema de distribuicéo para a densidade
aparente do absorvente externo estd entre 05 e 1,5, particularmente entre
0,7 e 1,3 e, mais particularmente, entre 0,8 € 1,2.

O sistema de distribuigdo é misturado com um material absor-
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vente externo. "Material absorvente externo" significa qualquer material de
livre escoamento que possa absorver um liquido aquoso ou um odor ruim
em quantidade suficiente para proporcionar controle da umidade e/ou do
odor ruim. Materiais capazes de absorver mais de 50% em peso de agua ou
de diminuir substancialimente a concentragdo no espago superior € a per-
cepgao do cheiro de odor ruim pertencem a categoria de materiais absorven-
tes particularmente Uteis na presente inven¢éo. Considera-se como nao re-
levante no contexto da presente invengéo fazer uma diferenga entre absor-
¢ao e adsorgdo e, portanto, materiais que sejam normalmente considerados
como materiais absorventes séo incluidos na categoria de materiais absor-
ventes.

O absorvente externo de livre escoamento pode estar em parti-
culas, por exemplo, na forma de particulas esféricas ou alongadas, ou fibri-
las. Materiais absorventes externos tipicos sao selecionados, por exemplo,
de argilas, como terra diatomacea, bentonitas sddicas e calcicas, sepiolitas,
ilita e caulinita; zeolitas, aluminossilicatos e silicatos porosos @ mesoporosos;
ciclodextrinas; carvbes vegetais ativados; polimeros superabsorventes, co-

- mo poliacrilatos, poliacrilamidas ou poliestireno sulfonado; absorventes or-

ganicos, como sabugo de milho moido, cinzas de casca de arroz, alfafa moi-
da, trigo partido, semclina, aparas de madeira, caules de soja picados, cas-
cas de amendoim, aparas de madeira e suas misturas. Misturas desses ma-
teriais absorventes com materiais de carga, como celulose, areia, terra, pe-
dra moida, cinzas ou suas misturas, podem ser consideradas como materi-
ais absorventes, contanto que essas misturas exibam uma captagdo de agua
e propriedades de absorgdo de odores ruins aprecidveis, conforme acima
indicado. Tipicamente, 0 material absorvente é condicionado para melhorar
sua vazao, capacidade de livre escoamento e aspecto, para remover particu-
las finas de poeira e evitar uma aglutinagio excessiva na presenga de agua.
Tratamentos de condicionamento tipicos incluem, mas nédo se limitam a,
granulagdo ou aglomeragéo, compactagao, extrusédo e extrusdo de gaxet'a,
para fornecer formas granuladas, glébulos, bastonetes e escamadas, que
podem ser opcionalmente misturadas com agentes antiaglutinantes. Os mé-



10

15

20

25

30

12

todos de preparagéo dessas formas s@o bem-conhecidos na técnica.
Em uma modalidade especifica da presente inven¢éo, particu-
larmente Util em absorvedores de umidade e unidades cenirais de ar-

condicionado, o material absorvente pode ser um dessecante conhecido,

" como cloreto de célcio, cloreto de magnésio, sulfato de magnésio, silica-gel,

silicatos, celite, alumina ativada, zeolitas, carvdes vegetais ativados e crivos

moleculares. Esses podem ser opcionalmente misturados com materiais ab-

sorvedores de odores ruins, como sais metdlicos, por exemplo, sulfato de
aluminio ou ricinoleato de zinco, ciclodextrinas e carvdo vegetal ativado.

Em outra modalidade especifica da presente inven-
¢ao,particularmente Gtil em absorvedores de umidade e unidades centrais de
ar-condicionado, a composi¢do é comprimida para formar um comprimido ou
qualquer formato compacto que se possa désejar.

Um possivel ingrediente adicional do absorvente externo é a fra-
grancia. Embora em muitos casos seja desejavel ter toda a fragréncia no

sistema de distribuigdo, em alguns casos, é desejavel ter alguma fragrancia,

tipicamente até 1,0% em peso do absorvente externo, de preferéncia até
0,5% em peso do absorvente externo. A fragrancia adicionada ao absorven-
te externo ndo precisa ser a mesma fragrancia usada no sistema de distribu-
icao.

Uma modalidade preferida paré tapetes higiénicos e areias sani-
tarias para animais é quando o material de nucleo é um absorvente inorgani-
co, particularmente quando € o mesmo material que o absorvente externo,
pois se descobriu que isso surpreendentemente reduz a aglutinagéo do pro-
duto. Exemplos preferidos de. materiais de nucleo e absorventes externos
incluem terra diatomdcea, bentonitas sédicas e calcicas, sepiolitas e caulini-
ta, todas opcionalmente tratadas quimicamente,

‘ A invengdo também se refere a um método de formacgao de um
sistema de distribuigio conforme acima descrito, compreendendo as etapas
de pulverizagdo de um material de fragrancia sobre um material abéorvente,
que, dessa forma, se torna o material absorvente interno, conforme acima

descrito. Opcionalmente, 0 material encapsulado resultante pode ser reves-
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tido com um material de revestimento conforme acima definido.

O material de fragrancia pode ser pulverizado sobre paﬁfculas,
na forma de uma emulsado, para acumular composi¢des de acordo com a
invengao. O material de fragrancia podé ser aplicado as particulas de nucleo
em um processo de aglomeragéo, por exemplo, em um leito fluidizado. De
preferéncia, a aglomeragéo é realizada em qualquer um dos secadores de
leito fluidizado bem-conhecidos, equipados com um recipiente de produto. O
processo é iniciado com a fluidizagdo do material de nticleo.

A emulsado de material de fragrancia pode ser formada por mistu-
ragdo sob alto cisalhamento da fragrancia com uma fase aquosa »compree'n-‘
dendo agua e os materiais de encapsulagdo, e opcionalmente um corahte,
para formar uma emulséo. A emulséo pode ser, depois disso, pulverizada
sobre as particulas de nicleo fluidizadas usando-se um bocal de presséo,
sOnico ou pneumatico, de preferéncia um bocal de dois fluidos, ou um bocal
de trés fluidos, que é inserido por cima (pulverizagdo superior), lateraimente
(pulverizagdo lateral), tangencialmente {pulverizagao tangencial) ou no fundo
(pulverizagao inferior) do leito fluidizado. |

Alternativamente, a emulséo de material de fragrancia pode ser
aplicada as particulas de nuclec em um processo de revestimento por pulve-
rizagdo, em que o material de fragrancia é revestido sobre um material de
nucleo com um tamanho de particula e uma distribuigdo de tamanhos de
particulas proporcionais com o tamanho de particula e a distribuigdo de ta-
manhos de particulas do sistema de distribui¢ao final desejado. O processo
de revestimento por pulverizagdo pode ser realizado em um secador de leito
fluidizado, um revestidor de tambor, um revestidos de panela ou um mistura-
dor Loedige, ou qualquer dispositivo mecénica, em que o material de nicleo
em particulas é posto em movimento de modo que a superficie das particu-
las seja homogeneamente exposta a pulveriza¢ao que fornece a emulsdo de
material de fragrancia atomizada.

Depois de completado o processo de aglomeragéo ou revesti-
mento por pulveriza¢éo ou depois de a emulsio ter sido completamente pul-

verizada sobre as particulas de nicleo fluidizadas, o material de revestimen-
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to pode ser opcionalmente aplicado ao sistema de distribui¢do. Tipicamente,
o material de revestimento pode ser fornecido na forma de um material em
fuséo, uma solugdo aquosa, emulséo ou dispersio e pulverizado sobre o
sistema de distribuicao usando-se 0 mesmo ajuste de bocal acima descrito.

A presente invengdo também apresenta uma composi¢do de
controle de odor, compreendendo tipicamente:

- de 0,1 a 10%, de preferéncia de 0,25 - 10%, mais preferivel-
mente de 0,5 a 5%, de sistema de distribui¢do de fragrancia, compreenden-
do:

- de 50 a 90%, de preferéncia de 60 a 75%, de um material de
nicleo; e

- de 10 a 50%, de preferéncia de 25 a 40%, de um material de
fragrancia contendo: |

- de 1 a 30%, de preferéncia de 10 a 20%, de uma fragrancia ou
substancia neutralizadora de odores ruins, e

- de 70 a 99%, de preferéncia de 80 a 90%, de um material de
encapsulagéo de fragréncia,

e, opcionalmente,

- de 0,01 a 5%, de preferéncia de 0,2 a 2%, mais preferivelmente
de 0,2 a 2,5%, de um corante,

e, opcionalmente,

- de 0,5 a 10%, de preferéncia de 1 a 5%, de um material de re-
vestimento protetor, opcionalmente contendo de 0,01 a 5%, de preferéncia
de 0,2 a 2,5%, de um corante,

e

- de 90 a 99,9%, de preferéncia de 90 - 99,75%, mais preferi-
velmente de 95 a 99,5%, de um material absorvente externo, todas as por-
centagens estando em peso.

A composigdo ¢ 0 método da presente invengao séao utilizaveis
em muitas aplicagbes diferentes, em que odores ruins ou ¢ potencial de sua
geragéo tenham de ser evitados ou pelo menos reduzidos. A invengdo, por-

tanto, também apresenta um produto adaptado para ser exposto a uma fonte
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real ou em potencial de odores ruins e para, portanto, pelo menos reduzir o
odor ruim ou seu potencial, o produto compreendendo uma composic}éo soli-
da e de livre escoamento conforme acima definida.

Os tipos de produtos em qUe a presente invengao pode ser usa- .
da incluem, mas n&o se limitam a, tapetes higiénicos e areias sanitarias para
animais, toalhas sanitarias, tamp&es para incontinéncia, filtros para unidades
centrais de ar-condicionado e absorvedores de umidade. A invengdo € parti-
cularmente eficaz com tapetes higiénicos e areias sanitarias para animais,
particularmente para gatos. A invengdo, portanto, também apresenta um ta-
pete higiénico e areia sanitaria para animais, particularmente uma areia sahi-'
taria para gatos, compreendendo uma composi¢ao sélida e de livre escoa-
mento conforme acima definida.

A invengdo sera adicionalmente descrita com referéncia aos se-
guintes exemplos ndo limitativos, que descrevem modalidades preferidas,
todas as porcentagens de materiais estando em peso.

Exemplo 1: Preparacéo de material absorvente
800g de argila ilita foram vertidos em um granulador a tmido

~ laboratorial Loedige M 5 equipado com trés pas de relha fixadas a um eixo

horizontal rotativo e um cortador rotativo montado lateralmente.

A camara foi aquecida por um banho de 6leo externo a 70°C (a
temperatura do produto era de 55°C). .

100 mL de dgua foram diretamente adicionados 2 argila na céa-
mara de misturagédo. A relha e o cortador foram ligados, e o processo de
misturac&o foi realizado durante 10 minutos. Mais 50 mL de agua foram adi-
cionados e foram misturados durante 2 minutos. Finalmente, 280g de hidro-
xipropil metil celUIose a 10% p/p em agua foram bombeados para a camara.

O material granulado foi secado em um forno a 80 + 5°C durante
20 minutos, para fornecer um material absorvente granulado cinza-marrom,
com uma densidade aparente de 1,03g/cm®,

Exemplo 2: Preparac¢édo de um sistema de distribuicdo com absorvente como
material de nucleo

Uma emulsdo de material de fragrancia foi preparada por emulsi-
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ficagdo de 2 kg de 6leo de fragrancia em uma fase aquosa contendo 10 kg
de agua, 2 kg de manitol 60 (da Roquette Freres), 6 kg de amido modificado
HiCap 100 (da National Starch) e 0,07 kg de dispersdo GS de pigmento
Heucosperse®™ (da Heubach International). A emulséb foi preparada de acor-

" do com em proc_edimento em que os materiais de encapsulagao acima men-

cionados foram lentamente adicionados juntos sob agitagdo vigorosa
(15.500 rpm) com uma turbina Polytron (Ystral GmbH X 50710, Alemanha)
até se atingir a dissolugédo completa. A fragréncia foi, entdo, adicionada sob
agitagdo continua. A mistura foi homogeneizada durante mais 10 minutos,
até se obter uma emulséo estavel com um tamanho de particula médio abai-
xo de 1 micron. |

20 kg do material absorvente preparado de acordo com 0 exem-
plo 1 foram colocados em um granulador de leito fluidizado cdnico WS-GR-
0.40 (Allgaier Werke GmbH, Alemanha) e fluidizados por aplicagdo de um
fluxo de ar de 300 m%h (com a continuagdo do processo, verificou-se que
era necessario aumentar progressivamente a presséo para 600 m%h). 20 kg
da dita emulsdo de material de fragréncia foram, entéo, pulverizados sobre o
material absorvente fluidizado por aplicagdo de uma presséo de ar de pulve-
rizagdo de 250 KPa (2,5 bar), com uma taxa de pulverizagao de até 10 kg
por hora, usando-se um bocal de dois fluidos inseridos lateralmente (Schlick
Modell 0/2, Duesen-Schlick GmbH, Alemanha). A temperatura de entrada
era de 100°C, a temperatura de saida, 45°C. Depois disso, uma suspenséo
aquosa de material de revestimento (LustreCIear® LC 101, da FMC Bio-
Polymer Pharmaceutical) foi pulverizada sobre a composig¢ao resultante para
formar um material granulado revestido contendo 2% do material de revesti-
mento. Isso forneceu 25 kg do sistema de distribuigdo em forma granulada.
Depois de peneirar (peneira de 2,0 mm), encontrou-se uma densidade apa-
rente de 0,90g/cm®, e o material em particulas era livre de poeira e de livre
escoamento.

Exemplo 3: Preparacéo de sistema de distribuicdo com acticar como materi-

al de nucleo

Aplicou-se 0 mesmo procedimento acima, mas o material de nu-
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cleo absorvente foi substituido por sacarose Middling Fine (da Sﬂdzucker,
Alemanha), com uma distribuigéo de tamanhos de particulas entre 0,7 ¢ 1,3
milimetros e uma densidade aparente de 0,79g/cm®.

Exemplo 4: Preparacdo de sistema de distribuicAo com agucar como materi- .

al de nucleo por revestimento por pulverizacao

Uma emulsdo de material de fragrancia contendo 18,7% de per-
fume, 8,4% de manitol 60 (da Roquette Fréres), 33,6% de Hi-Cap™ 100 (da
National Starch} e 0,1% de disperséo de pigmentoHeucosperse® (da ‘Heu~
bach International) e 39,3% de agua foi preparada conforme descrito no e-
xemplo 1. |

12 kg do material de nlcleo de aglcar grosseiro (Carrare® C10,
da Sucrerie Couplet, Bélgica) foram colocados em um granulador de leito
fluidizado c6nico WS-GR-0.40 (Allgaier Werke GmbH, Alemanha) e fluidiza-
dos por aplicagdo de um fluxo de ar de 350 m%h (com a continuagio do pro-
cesso, verificou-se que era necessario aumentar progressivamente a pres-
sdo para 600 mh). 4,9 kg da dita emulsdo de material de fragrancia foram,
entdo, pulverizados sobre o agucar grosseiro por aplicagdo de uma presséo
de ar de pulverizagéo de 400 KPa (4 bar), com uma taxa de pulverizagéo de
até 4 kg por hora, usando-se um bocal de dois fluidos inseridos lateralmente
(Schlick Modell 0/2, Duesen-Schlick GmbH, Alemanha). A temperatura de
entrada era de 100°C, a temperatura de saida, 45°C. Isso forneceu um sis-
tema de distribuigdo com tamanhos de particulas variando de 2 mm a 3 mm
e uma densidade aparente de 0,74g/cm3, que era de livre escoamento e livre

de poeira.

Exemplo 5: Preparacédo de sistema de distribuicdo com sabugo de milho co-
mo material de nucleo, usando um revestidor de tambor '

1,25 kg de fragdo de sabugo de milho A1 (da Independence
Corn By-Products, lowa, EUA) foram colocados em um DRC Vario 500/600
(da DRIAM, Alemanha) com um tambor de 2,5 L. Ajustes: distancia leito -
bocal: 8 - 10 cm; bocal: 1,2 mm; pressdo de pulverizagdo: 100 KPa (1,0 baf);
taxa de pulverizacéo: 5 - 12g/min.

0,83 kg de emulsdo de material de fragrancia compreendendo
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39,5% de agua, 8,3% de manitol, 33,0% de Hi-Cap® 100, 18,6% de perfume
e 0,7% de corante foram pulverizados usando-se um bocal de trés fluidos
Schlick alimentado a 0,55 kg/h com uma bomba peristaltica. A temperatura
de entrada foi ajustada em 80°C, e a temperatura de saida em 50°C, durante

" a pulverizagéo.

Finalmente, 0,313 kg de uma disperséo contendo 8,0% de Lus-

treClear® LC 101 (da FMC BioPolymer Pharmaceutical) e 92% de agua fo-

ram pulverizados sobre o produto colorido. A temperatura da entrada foi
mantida em 80°C, e a temperatura da saida em 45°C, durante a pulveriza-
¢ao. ' |

Isso forneceu 2,2 kg de sistema de distribuigdo com uma densi-
dade aparehte de 0,56g/cm®, e o material em particulas era livre de poeira e
de livre escoamento.
Exemplo 8: Efeito do revestimento sobre a estabilidade ao armazenamento

Varias quantidades de uma suspensdo aquosa de material de
revestimento (LustreClear® LC 101, da FMC BioPolymer Pharmaceutical)
foram pulverizadas sobre o sistema de distribuigdo preparado de acordo com
0 exemplo 3. 1g de sistema de distribuigdo, preparado de acordo com o e-
xemplo 3, foi misturado com 49g de material absorvente em uma placa de
Petri aberta e colocado sob condi¢des climaticas. controladas (37°C e 70%
de umidade relativa durante até 5 semanas, e 75°C e 80% de umidade rela-
tiva durante 1 dia). Depois de um certo periodo de tempo, conforme indicado
na Tabela 1, a pegajosidade das amostras, isto é, 0 grau de aglutinagéo com
particulas absorventes vizinhas, foi avaliado. As amostras foram classifica-
das da seguinte maneira: ++: ndo pegajosa, +: UM pouco pegajosa, poeira
pegajosa, 0: levemente pegajosa, apenas pequenas particulas pegajosas, -:

pegajosa.
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Tabsla 1
Amostra 37°C e 70% de UR 75°C e
80% de
UR
Revestimento (%) | 1 dia | 1 semana | 3semanas | 5 semanas | 1dia
0,00 0 . : - |-
0,30 + + 0 - -
0,74 ++ + - - 0
097 + |+ - | - 0
1,19 ++ ++ : - 0
1,40 ++ ++ + - 0
1,62 ++ ++ + - 0
1,84 ++ ++ +0 - +
2,06 ++ ++ +0 - +
2,34 ++ ++ +/0 0 +

Exemplo 7: Avaliagbes olfativas em areia sanitaria 4
O sistema de distribuicao de fragrancia preparado no exemplo 2

~ continha 7% de fragrancia. Esse foi dosado a 1% no material absorvente

preparado no exemplo 1. Uma quantidade equivalente de 6leo de fragrancia
livre (0,07%) foi dosada no material absorvente preparado no exemplo 1.
100g das respectivas misturas foram colocadas em garrafas de 250 mL. Um
conjunto foi comparado inicialmente quanto & intensidade de odor por adigdo
de 10g de agua. Um painel de 5 pessoas classificou a intensidade do odor
em uma escala de 5 pontos (1 = intensidade de odor muito baixa, e 5 = alta
intensidade de odor). Um segundo conjunto foi colocado em um forno de
armazenamento a 37°C durante sete dias.

As amostras foram tiradas do fornb e deixadas resfriar & tempe-
ratura ambiente. 10g de agua foram vertidos sobre os respectivos produtos,
e o painel avaliou-os quanto & intensidade de odor. Os resultados foram:
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Amostra Classificagédo de inten- | Classificagao de inten-
sidade inicial sidade - 7 dias a 37°C
Fragrancias livre 2,2 1.4
Sistema de distribuigdo 3,8 4,5

O sistema de distribuicdo & claramente altamente eficiente na
retengao de ingredientes de fragrancia volateis durante um periodo de tempo
prolongado em comparagdo com a adi¢io do éleo de fragrancia livre.
Exemplo 8: Avaliacao olfativa de diferentes particulas

Usando-se 0 processo delineado no exemplo 3, prepararam-se
dois sistemas de distribuicdio. Um tinha o material de nucleo de agticar inter-
no e um revestimento (2%) aplicado conforme descrito no exemplo 2. O se-
gundo sistema tinha um material de nicleo de agticar interno, mas ndo se
aplicou nenhum revestimento. Os sistemas de distribuigéo foram adiciona-

dos a 1% ao material absorvente preparado no exemplo 1, e as amostras

foram preparadas como no exemplo 5. Um controle de fragrancia livre foi
preparado como no exemplo 5. As amostras foram avaliadas usando-se a

metodologia dada no exemplo 5. Os resultados do painel foram:

Amostra Classificagéo | Classificagéo
de intensidade | de intensidade
inicial -7 dias a 37°C
Sistema de distribuigdo & base de aglcar 3,8 4,0
com 2% de revestimento
Sistema de distribuicao a base de agucar 4,0 4,6
Fragrancia livre 2,2 1,4

Exemplo 9: Avaliagéo olfativa de diferentes particulas em_argila bentonita
O sistema de distribuicdo de fragrancia foi conforme preparado

ho exemplo 2. Um sistema envolvido foi preparado de acordo com a patente
norte-americana n? 6.803.833, com a seguinte receita: 69 partes de zeolita,
10 partes de argila bentonita, 1 parte de propileno glicol, 20 partes de fra-
grancia.

As amostras do sistema de distribuicao e da fragrancia livre fo-
ram preparadas como no exemplo 5. Amostras contendo a fragréncia envol-
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vida foram preparadas por adi¢do de 0,35% (p/p) a argila para ter uma fra-
grancia igual. As amostras foram avaliadas como no exemplo 5. Os resulta-

dos sdo mostrados abaixo:

Amostra - Classificagao Classificagdo de
de intensidade | intensidade - 7 dias
inicial a 37°C
Sistema de distribuigdo do Ex. 3 2,6 4,5
Fragrancia livre 1,8 1,0
Fragréncia envolvida 2,8 3,4

O sistema de distribuicéo apresénta um beneficio de desempe-
nho com relagdo a fragrancia envolvida e um muito maior com relagéo a fra-
grancia livre apés o armazenamento.

Exemplo 10: Efeito do nucleo absorvente interno sobre a aglutinagéo

Usando-se o processo delineado nos exemplos 2, 3 e 4, trés sis-

temas de distribuigdo foram preparados. Um tinha o absorvente de argila

interno sem revestimento externo. O segundo sistema tinha um material de
nicleo de agucar interno, ndo se aplicou nenhum revestimento. O terceiro
sistema tinha um material de nucleo de sabugo de milho interno, néo se apii-
cou nenhum revestimento. Os sistemas de distribuigdo foram adicionados a
1% ao material absorvente externo preparado no exemplo 1, e as amostras
foram armazenadas a 30°C e 80% de umidade relativa. As areias sanitarias
foram avaliadas guanto a aglutinagdo: ++: ndo pegajosa, +: um pouco pega-
josa, poeira pegajosa, 0: levemente pegajosa, apenas pequenas particulas
pegajosas, -: pegajosa.
Os resultados sdo mostrados abaixo:

Amostra Grau de
aglutinagao
Ndcleo de argila interno - sem revestimento +
Nucleo de aglicar interno - sem revestimento -
Nucleo de sabugo de milho interno - sem revestimento +

As particulas com um nucleo de argila interno se aglutinaram
menos do que aquelas com um nucleo de agucar intermno.
Exemplo 11: Avaliacdo olfativa do sistema de distribuicdo em tampdes de
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incontinéncia

O sistema de distribuigdo preparado no exemplo 3 foi adicionado
a tampdes de incontinéncia Serenity® Extra absorbency fabricados pela Te-
na. Esses tamp®es foram obtidos como amostras de mercado. Os tampdes

"de incontinéncia foram aberios pelo lado, e a camada absorvente interna foi

separada para formar um espaco para depositar as amostras individuais
dentro. Dois conjuntos de amostras foram preparados por adi¢do de 0,3g do
sistema de distribuigdo preparado de acordo com o exemplo 3 ao centro do
tampé@o para a amostra 1, e 0,0021g de fragrancia no centro de um tamp&o.
O conjunto 1 recebeu a adi¢do de 10g de 4gua, e a intensidade foi avaliada
como no exemplo 5. O conjunto 2 foi colocado em um forno a 37°C durante
7 dias, e os tampdes foram equilibrados a temperatura ambiente, e se adi-
cionaram 10g de agua aos respectivos tampdes. Os resultados do painel de

avaliagdo foram:

Amostra Classificagdo de | Classificagao de inten-
intensidade inicial | sidade - 7 dias a 37°C
Sistema de distribui¢do do 2,9 4,2
Ex. 2
Fragrancia livre 4,0 1,0

Claramente, ¢ sistema esta distribuindo mais fragrancia pelo sis-

tema de distribuigdo em armazenamento.
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REIVINDICAGOES

1. Composicgao soélida e de livre escoamento, adaptada para distri-
buicado fragréncia ou neutralizador de odores ruins em um produto de consumo
que seja submetido a influéncias de odores ruins reais ou em potencial, carac-
terizada pelo fato de que compreende:

- um sistema de distribuicdo consistindo em um material de ndcleo
envolvido por um material de fragrancia compreendendo microgoticulas de uma
fragrancia dispersa em um material de encapsulagéo de fragrancia, e

- um material absorvente externo, no qual o veiculo de distribuicéao
de fragrancia é disperso,

em que o material de encapsulagdo de fragrancia é selecionado
dentre polissacarideos, polissacarideos modificados e manitol, e em que o ma-
terial de encapsulagdo de fragrancia € envolvido por um revestimento protetor
selecionado dentre celulose microcristalina e hidroxietil celulose, e uma mistura
destes com carreganano, maltodextrina e polietileno glicol.

2. Composicéo de acordo com a reivindicagao 1, caracterizada pelo
fato de que consiste em:

- um sistema de distribuicao consistindo em um material de nudcleo
envolvido por um material de fragrancia compreendendo microgoticulas de uma
fragrancia dispersa em um material de encapsulacdao de fragrancia, envolvido
por um revestimento protetor, e

- um material absorvente externo, no qual o veiculo de distribuigao
de fragrancia é disperso.

3. Composicao de acordo com a reivindicagéo 1 ou 2, caracteriza-
da pelo fato de que o material de encapsulagédo de fragrancia é selecionado
dentre amido e dextrina com fragdes succinato de octenila.

4. Composigao de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizada pelo
fato de que tanto o sistema de distribuicdo, quanto o material absorvente exter-
no estdo em forma granulada de livre escoamento, o tamanho de particula va-
riando de 0,2 a 10 milimetros, de preferéncia de 0,5 a 5 milimetros, ao passo
que o sistema de distribuicdo tem tamanhos de particula variando, de preferén-

cia, de 0,5 a 4 milimetros, mais preferivelmente de 1,5 a 3 milimetros e, 0 mais
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preferivelmente, de 0,8 a 3 milimetros.

5. Composigao de acordo com a reivindicagéo 4, caracterizada pelo
fato de que o sistema de distribuicdo e o material absorvente externo séo es-
sencialmente esféricos.

6. Composicao de acordo com a reivindicagao 1, caracterizada pelo
fato de que o sistema de distribuicdo tem uma densidade aparente de 0,4 — 2,0,
de preferéncia de 0,5 — 1,5g/cm?, ao passo que a razdo de densidade aparente
do sistema de distribuicido para a densidade aparente do absorvente externo
esta entre 0,5 e 1,5, de preferéncia entre 0,7 e 1,3 e, 0 mais preferivelmente,
entre 0,8 e 1,2.

7. Composicéo de acordo com a reivindicagéo 1, caracterizada pelo
fato de que o sistema de distribuicdo e o material absorvente externo sao de
diferentes cores.

8. Composicao de acordo com a reivindicagao 1, caracterizada pelo
fato de que o material absorvente externo compreende uma fragrancia.

9. Composigao de acordo com a reivindicagao 1, caracterizada pelo
fato de que o material absorvente é um dessecante, de preferéncia selecionado
do grupo que consiste em cloreto de calcio, cloreto de magnésio, sulfato de
magnésio, silica-gel, silicatos, celite, alumina ativada, zeolitas, carvdes vegetais
ativados e crivos moleculares, esses estando opcionalmente misturados com
materiais absorventes de odores ruins, de preferéncia materiais absorventes de
odores ruins selecionados de sais metalicos, ciclodextrinas e carvao vegetal
ativado.

10. Composicao de controle de odor de acordo com a reivindicagao
2, caracterizada pelo fato de que compreende:

- de 0,1 a 10%, de preferéncia de 0,25 - 10%, mais preferivelmente
de 0,5 a 5%, de sistema de distribuigao de fragrancia, compreendendo:

- de 50 a 90%, de preferéncia de 60 a 75%, de um material de nu-
cleo; e

- de 10 a 50%, de preferéncia de 25 a 40%, de um material de fra-
grancia contendo:

- de 1 a 30%, de preferéncia de 10 a 20%, de uma fragrancia ou
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substancia neutralizadora de odores ruins,

- de 70 a 99%, de preferéncia de 80 a 90%, de um material de en-
capsulacgéo de fragrancia,

- de 0,5 a 10%, de preferéncia de 1 a 5%, de um material de reves-
timento protetor, opcionalmente contendo de 0,01 a 5%, de preferéncia de 0,2
a 2,5%, de um corante,

e, opcionalmente,

- 0,01 a 5%, de preferéncia de 0,2 a 2%, mais preferivelmente 0,2 a
2,5% de um corante,

e

- de 90 a 99,9%, de preferéncia de 90 - 99,75%, mais preferivel-
mente de 95 a 99,5%, de um material absorvente externo; todas as porcenta-
gens estando em peso.

11. Método de redugéo ou eliminagéo de odores ruins, caracteriza-
do pelo fato de que compreende o contato de uma fonte real ou em potencial
de odores ruins com uma composi¢ao neutralizadora de odores ruins sélida e
de livre escoamento como definido na reivindicagéao 1.

12. Produto adaptado para ser exposto a uma fonte real ou em po-
tencial de odores ruins e pelo menos reduzir os odores ruins ou seu potencial,
caracterizado pelo fato de que compreende uma composi¢ao sélida e de livre
escoamento como definido na reivindicagao 1.

13. Produto de acordo com a reivindicagao 12, caracterizado pelo

fato de que o produto é um tapete higiénico ou areia sanitaria para animais.



10

RESUMO
Patente de Invencdo: "COMPOSICAO DE FRAGRANCIA, METODO DE RE-
DUGCAO OU ELIMINAGAO DE ODORES RUINS E PRODUTO".

A presente invencgéao refere-se a uma composicao sélida e de livre
escoamento adaptada para distribuir uma fragrancia ou neutralizador de odores
ruins em um produto de consumo que seja submetido a influéncias de odores
ruins reais ou em potencial compreendendo: um sistema de distribuicao consis-
tindo em um material de nucleo envolvido por um material de fragrancia com-
preendendo microgoticulas de uma fragrancia dispersada em um material de
encapsulacgao de fragrancia, opcionalmente envolvido por um revestimento pro-
tetor, e um material absorvente externo, no qual o veiculo de distribuicdo de
fragrancia esteja dispersado. A invencéo é particularmente eficaz com relagéo
a tapetes higiénicos e areias sanitarias para animais, particularmente para ga-

tos.
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