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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wy-
twarzania w sposob ciagly wezy (rekawdéw) z two-
rzyw sztucznych lub z materialéw powlekanych
tworzywami sztucznymi. Dotychczas produkowano
weze (rekawy) na urzadzeniu periodycznym z ta-
Smy laczonej szwem wargowym pcsiadajagcym ni-
ska wytrzymato§é lub zgrzewano na zakladke w
krétkich odcinkach, ktérych dlugosci ograniczone
byly dtugos$cia dolnej elektrody.

Powyzsze niedogodno$ci usuwa urzadzenie we-
dilug wynalazku umozliwiajgce wytwarzanie w
sposéb ciggly wezy (rekawdéw) o dowclnej $redni-
cy i dlugosci.

Przedmiot wynalazku pokazany jest przyklado-
wo na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia wi-
dok urzadzenia z boku, fig. 2 widok urzadzenia
z gory, fig. 3 przekréj poprzeczny urzadzenia,
a fig. 4 profil weza (rekawa) laczonego na za-
kladke. Urzgdzenie wedlug wynalazku sklada sie
z trzech podzespoléw. Podzespél pierwszy obej-
muje ncéng konstrukcje 10 do ktérej przymoco-
wane s3: dolna elektroda 5, oraz zwijajgca for-
ma 1. Podzesp6t drugi obejmuje nofna konstruk-
cje 12, do ktérej przymocowane sg dociskowe rol-
ki 6 i gérna elektroda 7. Do tego podzespolu na-
leza réwniez: kalibrujaca fcrma 2 na ktérej za-
mocowane s3 zewnetrzne pier§cienie 3 wyposa-
zone w dociskowe kulki 4, oraz zgrzewarka 8.

Podzespdl trzeci skiada sie z nawijajacego urzg-
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dzenia 9. Urzgdzenie wedlug wynalazku dziala w
spos6b nastepujacy: tasme o szeroko$ci réwnej
obwodowi weza 11 (z naddatkiem na zakladke)
wprowadza sie recznie do zwijajacej formy 1 a
nastepnie na kalibrujaca fcrme 2. Zwinieta w
profil rurowy tas$ma dociskana jest do kalibru-
jacej formy 2 za pomocy zewnetrznych pierscie-
ni 3, wyposazonych w dociskowe kulki 4.
Zachodzace na siebie brzegi tasSmy tworzg za-
kladke 11, ktéra jest podirzymywana za pomoca
dolnej elektrody 5, dociskana od goéry rolkami 6
i zgrzewana za pomoca elektrody 7. Po recznym
przeciggnieciu tasmy przez urzgdzenie dalsze prze-
suwanie taSmy odbywa sie w sposéb ciagly za
pomoca nawijajacego urzadzenia 9.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do wytwarzania w sposdb ciggly we-
zy z tworzyw sztucznych lub z materialéw powle-
kanych tworzywami sztucznymi znamienne tym,
ze wyposazcne jest w zwijajaca forme (1) w
ksztalcie skoénie Scietej rury, w kalibrujgca for-
me (2) zaopatrzong w zewnetrzne pierScienie (3)
wyposazone w kulki (4), dociskane za pomocy.
sprezyn, do dolnej elektrody (5) zamocowanej na
noénej konstrukcji (10), w dociskowe rclki (6) i
gorng elektrode (7) zamocowang na no$nej kon-
strukeji (12), w zgrzewarke (8), oraz w nawijajace
urzadzenie (9).
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