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(54) Zafizeni k vyrobé tvarovych dill

Zatizeni, tvofené spodni a horni
g4st! lisovacfiho néstroje, je opat¥eno
déligem lisované smési, ktery se vkladé
b&hem plnéni do spodni S&sti lisovaciho
néstroje. Téleso d&lide miZfe mit tvar
podobny lisovanému dflu.
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Vynélez se tykd za¥izen{ k vyrobé tvarovych dilh z neroztékavé smési vldken a za tepla
tvrditelné prysky¥ice, opat¥eného spodni &&sti lisovaciho ndstroje, urleného pro uloZeni
lisované sm&si a horni &&sti lisovaciho néstroje.

Vyndlez se tykd vyroby takovych pom&rné& tenkosténngch tvarovych dilt, u nichZ nejméné
dvé soulisti tvarového df{lu jsou vidi sob& upraveny pod strmym Ghlem. Pro vyrobu takovych
tvarovych d{10 jsou spodni East lisovaciho nastroje a hornf &4st lisovacfiho nastroje opatfe-
ny odpovidajifcimi prohloubenimi, pripadné vyvysSenfmi. Sm&s, urend k lisovéni, se v poZado-
vaném mnoZstvi a vy3ce plnénf vpravi do spodni ¢asti lisovaciho ndstroje. P¥i nésledném
zasunut{ hornf &dsti lisovaciho nédstroje by m&la tato ©¢&st smés stladit obzv1Aa5té v prohlub-
nich spodni &&sti lisovacfho ndstroje smérem ke strmym boénim plochdm. To se vZak Casto
neuskuteéni, jelikoZ u plné&né sm&si v dusledku jeji vldknité struktury, doslo ke spojeni,
které nenf moZno zasunujfcf se horni &4sti lisovaciho nédstroje jiZ vice oddélit.

Tato skute&nost vede k neZéddoucimu nashromédzdéni velkého mnoZstvi lisované sm&si na
dné prohloubeni spodni &4sti lisovaciho nédstroje a k velkému stlafeni tohoto mnoZstvi sm&si.
Z toho vyplyv4 nestejnd tloustka a ddle nerovnom&rnd pevnost hotového tvarového dfld.

Vyndlezu byla stanovena tiloha vytvo¥it za¥fzen{ k vyrob& tvarovych dfld z neroztékavé
smési, které by umoZfovalo rovnomérné stlafeni lisované {im&si p¥i lisovdni. Tato tloha
byla podle vyndlezu vy¥eSena tim, Ze ve spodn{ &4sti lisovacfiho néstroje je b&hem pln&ni
lisované sm&si vloZen d&li¢ lisované smési.

U za¥{zen{ podle vyndlezu se d&li¢ lisované smési vkl4d4 p¥ed plné&nim lisované smési
do spodnf &4sti lisovacfho néstroje. B&hem pln&ni anebo po napln&ni lisované smési miZe
A&lid lisované sm&si vibrovat v jednom nebo vice smérech, které svirajf se sm&rem lisovani
thel 1i8ic{ se od nuly. Poté, kdyZ se potfebné mnoZstvi lisované smési dostane do spodni
Gdsti lisovaciho nédstroje, odstranf se d&lid lisované sm&si ze spodni C&sti lisovaciho
nédstroje d¥five nef hornf &4&st lisovacfho néstroje najede do spodni &4sti lisovacfho néstroje
a tvarovy dil se vylisuje do Z&douciho tvaru bez kolisdni tloudtky.

Za¥fzenf mbZe byt pouZito u lisovéni za studena a/nebo za horka.

Dal3i podrobnosti vyndlezu jsou uvedeny v bodech 2 aZ 8 p¥edm&tu vyndlezu. Jsou ddle
bliZe popsény podle p¥ipojenych obrézkd 1 aZ 7, na nichZ znadf obr. 1 ndrys tvarového dilu
vyrobeného za¥izenim podle vyndlezu, obr. 2 ndrys tvarového dilu podle obr. 1 ve vicendsobném
uspotddéni, obr. 3 fez lisem k vyrob& tvarového dflu podle obr. 2 s d&lilem lisované sm&si
podle vyndlezu b&hem plniciho postupu, obr. 4 Fez lisem podle obr. 3 na konci lisovaciho
postupu, obr. 5 pidorys spodni{ strany t&lesa d&life lisované smdsi ve tvaru pyramidy,
oBr. 6 pldorys spodni strany.k¥{Zového uspotfdddni d&li¥e lisované sm&si a obr. 7 ptdorys
spodni strany kuZelovitého t&lesa d&lide lisované smési.

Na obr, 1 je zndzorn&n p¥iklad provedeni tvarového dflu 1, vyrédb&ného moZnym za¥izenim
podle vyndlezu. U tohoto tvarového dflu 1 se jednd o tvarovou liStu, kter& se nap¥iklad
pou?ivé p¥i baleni hranatych p¥istroji, jako elektrickych krbu, pradek a podobn& pro ochranu
hran. Na obr. 1 je zndzornén pouze priény fez dhlovou liStou, jejf{¥ podélny rozmér probfihd
v rovind vykresu s neménnym prifezem. Takové hlové 1liSty 1 se zpravidla nevyrabi jako
jednotlivé tvarové dfly, ngbrZ vylisovany tvarovy dil sestdvd z vicendsobného uspo¥ddani,
jak je seznatelné z obr. 2 é z n&ho¥ se odd&lenim na &ardch 2 ziskdvaji jednotlivé dhlové
1idty 1. '

Na obr. 3 je zndzorn&n lis s d&lidem lisované smé&si, ktery je urden pro vyrobu tvaro-
vého dflu, jak je nazna¥eno na obr. 2. Lis je opat¥fen spodni lisovaci &4sti 3, kterd je
vytvofena ve tvaru lisovaného tvarového dflu. Na obr. 3 je zndzorn&no, Ze tvar spodni
&4sti 3 lisovaciho néstroje md znaln& strmé plochy, které mohou pfedchdzet jedna.v druhou
bud bezprost¥ednd nebo p¥i vra¥enf rovné plochy. Lis v obr. 3 je zndzorn&n bé&hem postupu
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plnéni, to znamen&, Ze horni &4st 4 lisovaciho néstroje, kterd je rovn&% vytvofena ve tvaru

lisovaného tvarového dilu, se naléz& ve své horni koncqvé poloze.

B&hem postupu plnéni se d€li¢ 5 lisované sm&si naléz4 mezi hornf &4&sti 4 lisovaciho
nédstroje a spodni &&st{ 3 lisovacfho néstroje. U p¥ikladu provedeni, zndzorn&ného na
obr. 3, sestdvd d&lid lisované smési z v&t$iho podtu rovnob&Zn& uspo¥ddanych noZovitych
mistkl 6, které jsou napfiklad upevnény na rému (naznafeno Carou 7). NoZovité mistky 6 mohou
v p¥ipad& potfeby vy&nivat a¥ na dno prohloubeni ve spodni &&sti 3 lisovaciho néstroje.
KdyZ d&li¢ 5 lisované smési zaujme svou polohu v lisu, vpravi se sm&s nap¥iklad a%¥ k &4te
8 ve spodni &&sti lisovacfho néstroje, prilemZ b&hem plné&ni nebo po pln&ni mife d81i% lisova-
né sm&si také vibrovat.

Sm&s k vyrob& tvarovaného dilu sestdvd z vldken, jako lignocelulozovych vldken, rozm&l-
nénych a usuenych d¥evénych pilin, bagasovych vldken a podobnd a déle pryskyfice, tvrditelné
za tepla, jako melaminové, molovinoformaldehydové nebo fenolformaldehydové pryskyfice.
Namisto zmin&nych vldken mohou byt pouZita vldkna také jin?ch l4tek, jako sklen&nd vldkna
a jind, samotné nebo navzdjem smiSend, k nimZ se p¥iddvé odpovidajici, vyhodn& organické,

pojivo.

Po naplnéni sm&si do spodni &4sti lisovacfho ndstroje a p¥ipadné vibrace d&li&e lisované
smési se d&li¢ lisované smési odstrani z prostoru spodni &&sti lisovaciho ndstroje. Poté
se horni &&st lisovaciho néstroje spusti dolll na spodni E&4st lisovaciho ndstroje a p¥itom
se tvarovy dil, pokud se jednd o jednostupnovy lisovaci postup, vylisuje hotové.

Lis b&hem lisovdni tvarového dflu je seznatelny z obr. 4. Poté se s horni &4stf 4 liso-
vaciho néstroje vyjede vzhiru a tvarovy dil se z lisu vyjme.

Lis z obr. 3 a 4 je vytvo¥en tak, Ze spodni &4st 3 lisovacfho ndstroje je pevnd a
horni &4st 4 lisovaciho ndstroje je svisle od shora dold pohybliva. V podstatd je stejné,
ktery z lisovacfch ndstrojd plsobf se shora proti odpovidajfcimu protindstroji na lisovanou
hmotu. Je pravé tak moZné, Ze spodni ndstroj vyjede smérem vzhiru anebo, Ze oba ndstroje

se pohybuji proti sobg&.

Déle je také moZné, aby se pomoci lisu vyrdb&ly také jinak vytvo¥ené tvarové dily.
~Je také moZné, aby tvarovy dfl sestdval z v&tZiho podtu hrncovitych prohloubeni se strmymi
st&nami upravenymi za sebou, které jsou vytvo¥eny v odstupu pomocf v&tiiho nebo men¥iho
poétu rovnych ploch. Takové tvarové dily maji nap¥iklad tvar vejcovych mistki.

D&li& lisované smééi pro vyrobu takovych tvarovych df14 je v principu konstruovén
pfesn& tak, jak a81i&. 1isované smé&si, seznatelny z obr. 3. Pouze t&lesa, zasahujici do
prohloubeni lisovaciho ndstroje, musi mit odpovidajfci uspo¥ddéni, nap¥iklad ve tvaru
pyra {hy (obr. 5){/uspofédéni k¥f{Zového noZového tvaru (obr. 6) nebo tvar kuZele (obr. 7).
obYr. 5 aZ 7 zgﬁzorﬁuji pidorys takového télesa ze spodu. Jsou myslitelné také libovolné

/Jiné tvary téles, v ka%dém p¥ipad® vSak maji v3echny tvary v&t$i nebo men3i podobnost

s tvarem lisovaného tvarového dilu.
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PREDMET VYNALEZU

1. 2affzeni k vyrob& tvarovych 4ild z neroztékavé smdsi vldken a za tepla tvrditelné
ulofenf lisované sm&si
je opatfeno d&lilem

prysky¥ice opat¥enéd spodni ¥4sti lisovacfho néstroje, ur&eného pro
a odpovidajfcim horni %4stf lisovaciho ndstroje, vyznadené tim, Ze
(5) lisované smdsi, vloZenym b&hem pln&ni lisované sm&si ve spodni

2. Za¥fzeni podle bodu 1 vyznafené tim, %e d&li& (5) lisované
jednim télesem, které mé tvar podobny lisovanému dilu.

3. za¥fzen{ podle bodu 1 vyznalené tim, Ze d&li& (5) lisované
po&tu rovnob&in& uspo¥ddanych nofovitych mistkd (6).

4. za¥fzenf podle bodu 1 vyznalené tim, ¥e d4&li& (5) lisované
x¥i¥ové uspofddéni. )

5. zZa¥fzenf podle bodu 1 vyzna&ené tim, %e d&li& (5) lisované
jednoho t&lesa tvaru pyramidy.

6. Za¥fzeni podle bodu 1 vyznafené tim, Ze 4&li& (5) lisované
jednoho kufelovitého té&lesa.

Césti

smési

smési

sm&si

smési

smési

lisovaciho néstroje.

je tvo¥en nejméné

sestava z v&tdiho

m4 nejméné jedno

sestdvd z nejmén&

sestdvd z nejméné&

7. 2a¥f{zen{ podle bodu 1 a nejmén& jednoho z bodl 2 a% 5 vyznafené tim, Ze d&li& (5) li-

sované sm&si je upraven pevné.

8. Za¥fzen{ podle bodu 1 a nejmén& jednoho z bodﬁ 2 a% 5 vyznalené tim, %e d&li& (5)
lisovanéd sm&si je opat¥en ndhonem, vykondvajicim stdle se opakujici pohyb ve smdru, sviraji-

cim se smdrem lisovdni dhel, odlidngm od nuly.

2 vykresy
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