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Przedmiot niniejszego wynalazku stano-
wi sposob przerébki kwasu odpadkowego,
powstalego przy oczyszczaniu weglowodo-
réw benzenowych zapomoca kwasu siarko-
wego, dzieki czemu uzyskuje si¢ kwas siar-
kowy przez oddzielenie go od powstalych
podczas oczyszczania tak zwanych zywic
kwasowych,

Sposéb niniejszy oparty jest na zasa-
dzie, ze wykonywa si¢ go bez uzycia znacz-
nych ilosci $rodkéw rozciericzajacych, jak
woda i para wodna, i znamionuje si¢ tem,
ze kwas siarkowy uzyskuje si¢ z przerobio-
nego kwasu odpadkowego przez zmiesza-
nie i wytrzasanie tego ostatniego ze stezo-

nym rozczynem wodnym siarczani amono-
wego,

Powstaly przy oczyszczaniu weglowo-
doréw benzenowych kwas odpadkowy mo-
ze by¢ dodawany do rozczynu siarczanu
amonowego na zimno lub w obecnosci cie-
pta, doprowadzanego posrednio lub bezpo-
srednio w postaci pary ogrzewczej.

Wybér jednego lub drugiego sposobu
wykonania przerobki zalezny jest od réz-
nych warunkéw pracy, przyczem dla cal-
kowitego zregenerowania kwasu odpadko-
wego, to jest catkowitego oddzielenia Zy-
wic kwasowych od resztek kwasu siarko-
wego, ktory pozostal w stanie niezmienio-



nym podczas oczyszczania benzenéw, nale-
zy, aby zywice te mialy do pewnego stop-
nia ptynna konsystencje.

Dla osiagnigcia tego proces regenera-
cyjny wykonywa si¢ w temperaturze 50°
do 60°C. O ile do przerébki uzyte sa duze
ilosci kwasu odpadkowego lub tez ilosci, za-
wierajace jeszcze duzo niezmienionego
kwasu siarkowego lecz malo zywicy, nale-
zy dbaé o to, aby na poczatku procesu re-
generacyjnego, to jest przy dodawaniu kwa-
su odpadkowego do rozczynu siarczanu a-
monowego, temperatura tego ostatniego by-
la bliska powyzej podanej temperaturze.

Nastepnie temperatura reakcji powsta-
ta podczas dalszego przebiegu niniejszej
metody wystarcza w zupelnosci do utrzy-
mania tej temperatury podczas calego pro-
cesu. Gdy za$ maja by¢ przerobione mate
ilosci kwasu odpadkowego, ktére zawiera-
ja duzo zywicy a male ilosci kwasu siarko-
wego (np, w matych przedsiebiorstwach),
wowczas straty cieplne w naczyniach reak-
cyjnych beda wigksze niz wytworzone cie-
plo reakcji, wskutek czego powstanie szko-
dliwe dla procesu regeneracji ochtodzenie
si¢ mieszaniny, co spowoduje, ze Zywica u-
legnie stwardzeniu i nie da si¢ oddzieli¢
dobrze od kwasu siarkowego.

Aby temu zapobiec, nalezy wedlug wy-
nalazku proces prowadzi¢ w ten sposéb, ze
ogrzewa si¢ mieszaning, najskuteczniej
przy zastosowaniu posredniego lub bezpo-
éredniego ogrzewania mieszaniny zapomo-
ca pary wodnej. O ile chodzi o doplyw
wzglednie matych iloéci ciepla, stosuje sig
bezpos'fédnio_ pare wodna, wpuszczajac ja
wprost do naczynia z mieszanina, gdyz w
tym przypadku rozciericzenie roztworu
siarczanu amonowego praktycznie bedzie
nieznaczne, :
© W razie potrzeby doprowadzania wigk
szych ilosci ciepla korzystnie jest stosowaé
ogrzewanie posrednio, a to dlatego, aby
nie *w,prowadzié zbyt duzych iloéci wody w

postaci pary skondensowanej do mieszani-
ny reakcyjnej, a nastgpnie, aby odzyskany
kwas siarkowy mie byl zbyt silnie rozcien-
czony.

Niezaleznie od warunkéw przeprowa-
dzania sposobu wedlug wynalazku, zywica
kwasowa wydziela si¢ po skoriczonem wy-
trzasaniu jednakowo latwo i calkowicie w
postaci plywajacej po cieczy stopionej
masy o charakterze smoly lub asfaltu, kto-
ra nie miesza si¢ z woda i dlatego latwo
daje si¢ wydzieli¢ z kwasnego roztworu.

Otrzymany kwas siarkowy jest rozpu-
szczony w roztworze siarczanu amonowe-
go, ktory podczas przebiegu reakcji nie u-
legt zmianie, Podczas dalszej przerobki te-
go roztworu, zabarwionego na kolor stabo
czerwony, np. podczas wysycania go amo-
njakiem, nie wydzielaja si¢ juz smoliste o-
sady, co jest dowodem, ze zywica kwaso-
wa zostala zupelnie wydzielona. Do sto-
pionej zywicy kwasowej, aby ja w stanie
plynnym utrzymaé w zwyklej temperatu-
rze, korzystnie jest — po odciagnieciu roz-
tworu kwasnego siarczanu amonowego —
do naczynia reakcyjnego dodaé¢ smoly po-
gazowej, wzglednie olejow smoly pogazo-
wej i tym podobnych ciat w ilosci 1 : 1 lub
1 : 1% w stosunku do cigzaru zywicy, przy-
czem dodatek ten nie jest konieczny i moz-
na domieszki tej nie stosowaé, o ile zywica
jako taka ma byé¢ dalej przerabiana.

Sposéb wedtug wynalazku przedstawia
nastepujace zalety.

Jest on wyjatkowo latwy i tani w za-
stosowaniu. Nie wymaga ucigzliwych za-
biegéw przy odmierzaniu iloSci podlegaja-
cych przerédbce cial, gdyz pewne wahania
w stosunku iloéci uzytych siarczanu amo-
nowego i kwasu odpadkowego praktycznie
nie maja zadnego wplywu na wydajnosé
procesu regeneracyjnego,

Précz zastosowania doplywu ciepla w
celu wydzielania zawartych w Zywicy re-
sztek weglowodoréw benzenowych i ewen-



tualnie w celu ogrzania plynéw przed re-
akcja odtwarzania lub podczas tejze, spo-
s6b niniejszy nie wymaga korzystania z ja-
kiejkolwiek innej energji préocz cieplnej o-
raz wprowadzania zadnych dodatkowych
cial, aby dodany roztwér siarczanu amono-
wego zostal catkowicie zuzytkowany,

‘Ilos¢ kwasu siarkowego zuzytego do
czyszczenia benzenéw, to jest réznica po-
miedzy iloscia poprzednio uzytego kwasu
i ilo$cia poZniej otrzymang po zregenero-
waniu go, w porownaniu z iloscia kwa-
su siarkowego do tego celu stosowana
wedlug dotychczas znanych ' sposobéw,
jest wybitnie mniejsza, gdyz podczas wy-
konania procesu regeneracyjnego we-
dtug wynalazku nie zachodzi reakcja
odtleniania si¢ kwasu siarkowego na
kwas siarkawy, jak to ma miejsce przy
prowadzeniu procesu. odtwarzania kwasu
siarkowego wedlug znanych sposobéw.
Réwniez wskutek tego, ze wydzielona zy-
wica posiada konsystencje plynng nie zo-
staja unizsione, jak dotychczas, wraz z wy-
dzieleniem jej z roztworu zmaczniejsze
ilosci kwasu siarkowego.

Wedlug niniejszego sposcbu wydzielona
zywica kwasowa posiada postaé, ktéra bar-
dzo ulatwia dalsza przerébke.

Zywica ta, praktycznie biorac, nie za-
wiera kwasu, ewentualnie moga byé usunie-
te z niej nawet wszelkie $lady kwasu siar-
kowego przez wymywanie jej woda, po-
czem mozna ja stosowaé jako domieszke
do surowej smoly pogazowej w celu wzbo-
gacenia tejze zawartoscia smoly, znajduja-
cej si¢ w Zywicy i ulepszenia jej, lub tez
razem z koksem weglowym moze byé ona
destylowana w piecu koksowym i kokso-
wana.

. Zywica ta moze byé réwniez stosowana
jako taka.

Sposéb wedtug niniejszego wynalazku
moze znalezé zastosowanie w koksowniach
lub w gazowniach dla gazu $wietlnego, kto-

re posiadaja urzadzenia do wytwarzania
siarczanu amonowego. ,

Do wykonania tej ostatnio wymienionej
postaci zastosowania sposobu wedlug ni-
niejszego wynalazku, siarczan amonowy po
wyjeciu z naczynia do nasycania amonja-
kiem poddaje si¢ dzialaniu kwasu odpad-
kowego, a po wydzieleniu si¢ zywicy kwa-
sowej i oddzieleniu jej, razem 2z wuzyska-
nym kwasem siarkowym wprowadza ' sie
zpowrotem do maczynia do nasycania.

W danym razie kwas siarkowy o wyso-
kiem stezeniu, bezposrednio taki jaki za-
warty jest w kwasie odpadkowym, miesza
si¢ z rozczynem mnasyconym siarczanu a-
monowego i w tym stanie wprowadzony zo-
staje do naczynia do nasycania. :

Wykonanie niniejszego sposobu wyja-
$nia rysunek. Fig. 1 przedstawia urzadze-
nie cze$ciowo w przekroju, fig, 2 — urza-
dzenie w przekroju pionowym (wzdiuz li-
nji A — B fig. 1) w postaci przykladu.

Gléwne czesci urzadzenia wedlug wy-
nalazku stanowia dwa naczynia do miesza-
niny 7 i do regenerowania 2 otoczone ze-
laznem musztowaniem 3, z pomostem 4,
pléczka z rozczynem alkalicznym 5 do
przemywania i czyszczenia oraz ozighial-
nik 6 do chlodzenia i zgeszczania gazéw i
par wychodzacych z naczyn do przetwa-
rzania, pudla scieckowe 7 dla splywu kwa-
su siarkowego, odzyskanego przez prze-
twarzanie, - ‘

Naczynie do mieszaniny i mnaczynie
do regenerowania 2 zamykane sa zapomo-
ca pokryw 8, zaopatrzonych we wlazy 9.
Przez wplywniki 10 i 11 wprowadza = sie
podczas biegu pracy wedlug mniniejszego
sposobu potrzebne smoly i wode. ‘

Na osi $rodkowej pokrywy 8 osadzony
jest pionowo watl 12, na ktérym umieszczo~
ne jest mieszadlo 13, zaopatrzone w skrzy-
dla siegajace do dna naczynia do miesza-
niny 1, wzglednie naczynia 2. :

Wal 12 zostaje napedzany zapomoca



kota zebatego 14 i walu poziomepo, ktéry
z pomostu 4 obraca si¢ zapomoca recznej
korby 15.

- W dolnej czesci kazdego z naczyr do
mieszaniny 7 i do regenerowania 2 znajdu-
je si¢ wezownica do wprowadzania po-
¢rednio dzialajacej pary ogrzewczej. Przez
przewod 17, przylegajacy do obu naczyn
do mieszania, ktéry wchodzi do tych na-
czyfi pod pokrywy 8, moina wprowadzaé
dowolnie albo kwas odpadkowy lub roz-
czyn siarczanu amonowego, Przewodem 18
uchodza wywiazujace si¢ w naczyniach do
mieszaniny gazy i pary.

Na spodzie kazdego z naczyn do mie-
szaniny 1 i 2 znajduje sie¢ zaopatrzony w
urzadzenie zamykajace spust 719 dla Scie-
ku odzyskanego kwasu siarkowego oraz
spust 20 dla odptywu otrzymanej zywicy.
Spusty 19 polaczone s3 zapomoca rynny
21 z pudlem sciekowem 7, za$ przez spu-
sty 20 splywa zywica do rynien sciekowych
22. Przewod dla odptywu gazéow 18 wcho-
dzi do pléczki z lugiem 5, przyczem laczy
si¢ z nasadka 23. Zapomoca przewodu 24
Zostaja wprowadzone gazy i pary do ozie-
bialnika 6, z ktérego uchodza przez od-
plyw 25, Ozigbialnik zaopatrzony jest na
swym wierzchotku w doplyw dla zimnej
wody 32 z dysza rozdzielcza, a w dolnej
swej czedci, ktora shluzy jako zbiornik roz-
dzielczy, posiada on odplyw 26 dla scieku
wody uzywanej do chlodzenia i odptyw 27
dla $cieku wydzielonego benzenu.

Zelazne rusztowanie 3 posiada podluz-
na belke zelazna 29 wspierajaca sie na
diwigarach poprzecznych 28 i znajdujaca
si¢ w kierunku prostopadlym ponad $rod-
kiem naczyn 1 i 2, nia ktorej to belce z6raw
stropowy 30 posuwa si¢ wraz z zawieszo-
nym blokiem 31.

Blok ten stuzy do naktadania i zdejmo-
wania pokrywy 8 i innych czesci sklado-
wych naczyn 1 2,

Podczas pracy urzadzenia, a mawet

podczas przerw w ruchu, pokrywy 8 za-
sadniczo stale znajduja si¢ na swoich miej-
scach. Przytoczony ponizej przyklad obja-
énia wykonanie sposobu wedlug niniejsze-
go wynalazku,

Jako produktu wyjsciowego do opisa-
nej poprzednio reakcji uzyto kwasu odpad-
kowego otrzymanego przy oczyszczaniu
10000 kg surowego benzenu, zapomoca
przemywania go 800 kg stezonego kwasu
siarkowego. Otrzymana w ten sposob ilosé
kwasu odpadkowego wynosi okolo 1350 kg
= 0,9 m? i posiada w przyblizeniu sklad
nastepujacy.

Czysty niezmieniony kwas siar-
kowy H,SO,

woda (czeséciowo woda do roz-
cieficzenia pierwotnie uzytego kwa-
su, czesciowo pochodzaca z prze-
mywania) 120 kg,

Zywice w stanie rozpuszczonym 320 kg,

weglowodory benzenowe 200 kg.

710 kg,

. Do wydzielenia z tego kwasu dodatko-
wego kwasu siarkowego nalezy zuzyé oko-
fo 1000 kg — 0,77 m?3 stezonego roztworu
siarczanu amonowego. .

W przypadku gdy roztwér siarczanu a-
monowego pochodzi z naczynia do nasyca-
nia amonjakiem, z urzadzenia w ktéorem on
wytwarza si¢ jako produkt poboczny, np.
z koksowni lub tym podobnych urzadzen,
odciaga sie rozwor siarczanu amonowego z
naczynia do nasycania podczas takiego sta-
djum pracy urzadzenia, w ktérem zawar-
tos¢ kwasu siarkowego w tym roztworze
stanowi najmniejsze podczas calego proce-
su pracy stezenie, to jest okoto 4%,

Prosciej mozna wykonaé to w ten spo-
s6b, Zze zamiast bezposrednio z naczynia do
nasycania stosuje si¢ lug macierzysty, po-
zostaly na wiréwce po odwirowaniu od-
dzielonej soli. ‘

Roztwor ten posiada sklad nastepujacy:




Wody okolo 500 kg.
Siarczanu amonowego (NH,), SO, 460 kg.
Kwasu siarkowego H, SO, 40 kg.

Roztwér ten winien byé utrzymany w
temperaturze okolo 55°C.

W tej temperaturze podane iloci roz-
tworu siarczanu amonowego wprowadza
si¢ przez przewdd 17 do naczynia do mie-
szaniny 1. O ile roztwér wprowadzany
jest chlodniejszy, to jest nie posiada wspo-
mnianej powyzej temperatury, to ogrzewa
go sie¢ w naczyniu do mieszania zapomoca
wezZownicy ogrzewczej 16, a po ogrzaniu
do odpowiedniej temperatury ogrzewanie
przerywa si¢. Nastepnie przewodem 17
wprowadza si¢ powoli kwas odpadkowy
do naczynia 1 i dodaje si¢ go do znajduja-
cego si¢ juz roztworu siarczanu amonowe-
go. Podczas wprowadzania kwasu odpad-
kowego lub ewentualnie w krétkim czasie
potem uruchomia si¢ mieszadto 13 zapomo-
ca recznej korby 15. Przez
znajdujacego si¢ w kwasie odpadkowym
kwasu siarkowego o stosunkowo wysokiem
stezeniu i zawierajacym wode¢ roztworem
siarczanu amonowego nastepuje, jak juz
wspomniano, stabe ogrzanie si¢ mieszaniny
w naczyniu do mieszania, ktére lacznie z
mieszaniem jest wystarczajace, aby proces
regeneracyjny zostal doprowadzony do
kofica. Ogrzewanie mieszaniny podczas

mieszania przez dostarczanie ciepta zapo-

mocg parowej wezownicy 16 stosuje sig tyl-
ko w wyjatkowych przypadkach, gtéwnie
przy przerdbce malych ilosci kwasu odpad-
kowego, dla ktérych powstale ciepto reak-
cji jest niedostateczne dla utrzymania ko-
niecznej temperatury reakcji i utrzymania
Zywicy w stanie plynnym,

- Gazy i pary, a pomiedzy temi i pary
- benzenowe, ktére wywiazuja sie podczas
wprowadzania kwasu odpadkowego do na-
czyfl i podczas mieszania mieszaniny lub
tez wydzielajg si¢ w péZniejszem stadjum,

zmieszanie

uchodza przez przewéd wyciagowy 18, a
nastepnie ulegaja przerébce w sposéb. po-
nizej opisany.

Mieszaning w naczyniu do mieszania
pozostawia si¢ bez doplywu tiepla w spo-
koju w ciggu 10-ciu godzin.

2ywica kwasowa w ciagu tego czasu
wydziela sie calkowicie z powstalego kwa-
énego siarczanu amonowego w postaci sto-
pionej masy, ktéra ptywa na powierzchni
cieczy; zawiera ona glownie benzen, znaj-
dujacy si¢ w kwasie odpadkowym, Znajdu-
jacy sie pod warstwa zywicy roztwér kwa-
$nego siarczanu amonowego zawiera okolo
40% wolnego kwasu i posiada blado-rézo-
we zabarwienie. Roztwér ten spuszcza sie
przez znajdujacy si¢ na spodzie naczynia
do mieszania spust 19, skad przez rynne
sciekowgq, 21 i pudlo sciekowe 7 wyplywa z
urzadzenia, a w razie potrzeby zostaje
wprowadzony bezposrednio wprost do na-
czynia do nasycania. Pudlo 7 zaopatrzone
jest w przegrodki, na ktérych zatrzymuja
si¢ uniesione wraz z sptywajgcym plynem
czastki zywicy.

Wypltywajacy z urzadzenia roztwér,
jak sie okazalo na podstawie uzytych ilo-
$ci materjalow wyjéciowych, posiada mniej
wiecej sklad nastepujacy.

Woda (500 4+ 120)
Siarczan amonowy (NH,), SO,
Czysty kwas siarkowy H, SO,
(40 + 710) = 750 kg.
1830 kg.

= 620 kg.
460 kg.

‘razem

Odzyskany kwas siarkowy zawiera 710
kg czystego bezwodnego kwasu siarkowe-
go oraz domieszke niezmienionego podczas
reakcji z rozczynem siarczanu amonowego,
zawartego w kwasie odpadkowym kwasu
siarkowego w pierwotnej koncentracji 85%,
gdyz ilo§¢ wody zawarta w reagujacych
substancjach nie ulegla zmianie podczas
reakcji przetwarzania,



Odzyskany zapomoca niniejszega spo-
sobu kwas siarkowy ma takie same dziala-
nie, jak wysokoprocentowy s$wiezy kwas
siarkowy, gdy zawierajacy kwas ten siar-
czan amonowy zostaje wprowadzony po-
nownie do naczynia do nasycania, skad zo-
stal pierwotnie uzyty. Zywice pozostala w
naczyniu do mieszania, po odciagnieciu roz-
czynu siarczanu amonowego, ogrzewa sie
zapomoca wezownicy ogrzewczej 16, dzie-
ki czemu zawarte w niej weglowodory ben-
zenowe wyparowujg i ulatniaja si¢. Pary
benzenowe razem z wywiazujacemi sig in-
nemi gazami i parami uchodza przez prze-
wod wyciagowy 18, to jest ta sama droga,
ktora wychodza gazy i pary poprzednio
wytworzone podczas napelniania i miesza-
nia cieczy reagujacych. Mieszanina gazéw
i par przechodzi nastepnie do alkalicznej
ploczki 5, gdzie przemywa sie ja tugiem so-
dowym, dla pochloniecia lotnych czesci ciat
kwaénych, szczegélnie bezwodnika kwasu

siarkowego, oraz uniesionych wraz z para-

mi temi kropelkami kwasu  siarkowego.
Nastepnie gazy i pary wprowadza sie do
ozigbialnika 6, gdzie ochladza sie je woda
zimna, wprowadzona do ozigbialnika przez
doplyw 32. Pary weglowodoréw benzeno-
wych ulegaja tutaj skropleniu, kondensat
miesza si¢ z woda chlodzaca i zostaje od
wody tej oddzielony na spod21e 021leah11-
ka 6.

Uzyta do ochlodzenia par woda odpty-
wa przez wylot 26, a wydzielony benzen
przez wylot 27 wyplywa nazewnatrz z u-
rzadzenia,

Odmiana sposobu wedlug niniejszego
wynalazku polega na tem, ze mieszanine
roztworu siarczanu amonowego i zywicy
przed spuszczeniem cieczy ogrzewd sie za-
pomoca, silnego doptywu ciepla, tak ze znaj-
dujace si¢ w zywicy weglowodory benze-
nowe ulatniaja sie.

Taki sposéb wymaga wprawdzie nieco
wigkszego zuzycia ciepla ma jednak te za-

lete, ze nastepuje tu szybciej oddzielenie
zywicy do rozczynu siarczanu amonowego,
niz podczas spokojnego stania tej miesza-
niny w nizszej temperaturze tak, ze urza-
dzenie w szybszym czasie moze byé uzyt-
kowane do nastepnej przerébki.

- Zywice uzyskana w opisany sposéb w
stanie plynnym, niezawierajaca benzenu,
spuszcza si¢ przez wylot 20, znajdujacy sie
na spodzie naczynia do mieszania 1, a na-
stepnie przez $ciekowg rynne 22 do odpo-
wiednich naczyn, jak np. do panwi, kubléw,
w ktorych zywica zastyga. Jak wyzej wspo-
mniano mozna utrzymaé - Zywice w stanie
pltynnym w zwyklej temperaturze i umozli-
wié jej zastosowanie réwniez na duzych
odleglosciach, przechowujac ja w zamknie-
tych przewodach rurowych przez dodanie
do miej smoly pogazowej, oleju smoty po-.
gazowej lub podobnych cial w odpowied-
niej ilesci. Dodawanie tych cial smolnych
do znajdujacej si¢ w naczyniu 1 zZywicy
oddzielonej od plynu odbywa si¢ przez
znajdujacy si¢ w pokrywie wplywnik 10
przy pomocy ogrzewania podczas lub po
odpedzeniu benzenu.

Ta domieszka smoly i spowodowane
tem utrzymywanie si¢ Zywicy w stanie
plynnym stanowi dalsza zalete wynalazku,
gdyz zywice t¢ mozna w naczyniu do mie-
szania przemy¢ przed spuszczeniem wody,
aby w ten sposéb usunaé pozostale jeszcze
¢lady kwasu i soli amonjakalnej, w razie
gdy wymagana jest zywica o wysokiej czy-
stosci dla dalszej jej przerobki. Do takiego
przemywania woda mozna positkowaé sie
naczyniami do mieszania [ i 2 ze znajduja-
cem sie mieszadlem 13, przyczem potrzeb-
na do tego celu wode wlewa sie przez rure
11 umieszczong w pokrywach 8 naczyn 1
Jub 2 w ilosci stanowiacej !/, mieszaniny
zywico-smolnej. Opltéczyny, znajdujace sie
ponad wydzielona zZywica i przy odciaga-
niu zywicy, latwo moga byé¢ od tej ostat-
niej oddzielone, Aby zuzytkowaé zawarty



w opléczynach amonjak dodaje si¢ wode
uzyta do plokania do surowej wody poga-
zowej do urzadzenia dla otrzymywania
pobocznych produktow,

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb odzyskiwania kwasu siarko-
wego z kwasu odpadkowego, powstatego
przy oczyszczaniu benzenu, znamienny
tem, ze kwas odpadkowy miesza sie ze stg-
zonym wodnym roztworem siarczanu amo-
nowego przy tak podwyzszonej tempera-
turze, ze Zywice zawarte w kwasie odpad-
kowym plywaja po powierzchni wodnego
roztworu w postaci gestoplynnej masy.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze roztwér siarczanu amonowego
(lug nasycony), wprost wyjety z naczynia
do nasycania amonjakiem, miesza si¢ z
kwasem odpadkowym i po oddzieleniu wy-
dzielonej zywicy, wraz z pochlonigtym
kwasem wprowadza si¢ zpowrotem do na-
czynia do nasycenia amonjakiem.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, 2, zna-
mienny tem, Ze mieszaning kwasu odpad-
kowego i lugu nasyconego ogrzewa si¢ tak
diugo przy podwyzszonej temperaturze, az
zywica wydzielona w postaci stopionej ma-
sy bedzie jako warstwa unosita si¢ na po-
wierzchni ptynu,

4. Sposob wedlug zastrz. 3, znamienny
tem, Ze mieszaning ogrzewa si¢ tak dlugo,
az zawarte pierwotnie przed procesem re-
generacyjnym w kwasie odpadkowym we-
glowodory benzenowe ulotnia si¢ catkowi-
cie,

5. Sposéb wedtug zastrz. 3, znamienny
tem, ze plyn po wydzieleniu si¢ zywicy od-
dziela si¢ od tej ostatniej, a otrzymana zy-

wicg ogrzewa sie tak dlugo, az ulotnia sie¢
zmieszane z nia weglowodory benzenowe.

6. Sposéb wedlug zastrz. 4, 5, zna-
mienny tem, ze przed, podczas lub po o-
grzewaniu ptynu dodaje si¢ smole pogazo-
wa lub oleje smoly pogazowej lub podobne
ciala,

7. Sposéb wedlug zastrz. 5, 6, zna-
mienny tem, Ze zywice lub plynna mase zy-
wiczna plécze si¢ wodg dla catkowitego po-
zbawienia jej zawartosci kwasu.

8. Urzadzenie do stosowania sposobu
wedlug zastrz. 1, znamienne tem, Ze posia-
da jedno lub kilka naczyr do mieszaniny,
wzglednie do regenerowania (1, 2) jako tez
przewod (17) dla kwasu odpadkowego i
tugu, oraz po jednym spuscie (19, 20) dla
kwasu siarkowego i zywicy i przewod (18)
dla pary i gazéw, przyczem takze celowo
przewidziane jest urzadzenie do mieszania,
urzadzenie do ogrzewania oraz wplywniki
(10, 11) dla mazi i tym podobnych i dla
wody:.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 8, zna-
mienne tem, ze przewéd dla odplywu ga-
z6w (18) prowadzi do ploczki z tugiem (5)
dla odkwaszenia par i gazéw, polaczonej z
ozigbialnikiem (6) o oddzielnych odpty-
wach (26, 27) dla scieku wody wuzywanej
do chlodzenia i dla écieku wydzielonego
benzenu,

10. Urzadzenie wedtug zastrz. 8, zna-
mienne tem, ze mieszadlo sktada sie z na-
pedzanego walu (12) o skrzydlach mieszal-
nych (13) lub tez sklada si¢ z rozdziela-
cza dla sprezonego powietrza.

Firma Carl Still,
Zastepca: Inz. J, Wyganowski,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 9876.

Druk L. Bogusiawskiego, Warszawé.
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