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Vyndlez sa tyka zariadenis na konpinuélne rezanie elektro-
'izolaénych pdsovych materidlov, najud impregnovanych sklenenych
tkenin a reznych tkanin neupravenych,

Impregnované sklené.a reiné tkaniny sa v elektrotechnickom
priemysle uplatiuji pri vyrobe gumoidtextilovych dosiek, ktoré
sa zhotcvuju v rdznych velkostiach, podumienenych spéébbom ich pou-
Zitia. Pédsy sklenéj a reznej tkaniny Jje po ich impregnainej upra-
ve a vysuSeni najprv potrebné narezat na poéadované\vzorky roz-
nej velkosti, z ktorych sa potom lisovanim zhotovujd potrebné
druhy elektroizoladnych dosiek. V sulasnosti sa na rezanie skle-~
nenych a reZnych tkanin pouZivajui predovS8etkym rezacie zarlade-
nia s mechanickym alebo pneumatickym pohonom rezacej éastl. Ne-
vyhodou mechanickych rezaliek je ich poumerne zloalta>konétrukc1a,
zaloZend na prevodoch pohybov vadkovymi mechanizmami}f@éjdca za
ndsledok &astejSiu poruchovost a vyZadujica ndro&nejsiu obsluhun
Podobné nevyhody maju aj rezacie zariadenia s pneumatlckym poho= ¢
nom, ktoré okrem uvedenédho kledu vysoké néroky na gas a presnost
obsluhy, v prevadzke vyzZaduju staly tlak vzduchu a suU podstatne
nékladnejsie aj ako mechanické rezacie zsriadenia.

Tieto nedostatky odstratiuje predloZeny vyndlez zariadenia na
kontinudlne rezanie elektroizoladnych pésovych materiédlov, ktoré-
ho podstata spoéiva v tom, %e na tianloch, pohyblivych voé&i nos-
nému stojanu, na ktorom je umiestnend pevnd dolnéd Zelust nogé,
Je upevnend horné felust noZa, prifom tishla sud mechanicky peve
ne osadené v jerme, spojenom s jadrom elektromagnetu, ktory je elek-
tricky napojeny na impulzny deliaci kotué pozostdvajuci z vonkaj-
8ieho nevodivého disku stredového nevodivého disku a vnutorného
nevodivého disku, vybaveného VBdiﬁym zberadom spojenym s elektric-—
kym privodom, ako aj 2z elektricky vodivej prestavitelnej zaréZky,
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pridom na nevodivych diskoch impulzného deliaceho kotu&a su v
pravidelnej vzdialenosti od seba umiestnené vodivé drézky, vy-
hodne na vonkajSom nevodivom disku dve vodivé dréZky, na stred-
nom nevodivom disku tri vodivé drdZky a na vnutormom nevodivom
disku S8tyri vodivé drézky.

Vyhedy riesenia podla vyndlezu spodivaju predovSetkym v je-
no kondtrukdnej jednoducaosti, ktord umoznuje zhospoddrnenie ce-
1ého procesu rezania, vyplyvajice najm8 z materidlovych uspor, na-
kolko odpadd zhotovenie a pouZivanie ovela zlozitejsich zariadeni
a ich éasti,’aﬁo a) z uspor &asovych, vyplyvajucich z jednoduchsej
obsluhy celéno zariadenia a z jeho men3ej poruchovosti.

Zariadenie podla vyndlezu je znézornené na pripojenych vykre-

soch, kde na obr. 1-je schematicky znézornené rezacie zariadenie

a na obr. 2 je elektrické prepojenie elektromagnetu s impulznym
deliacim kotuom. Rezni &ast rezacieho zariadenia tvori dolns Ze-
Tust 4 noZa, upevnené k nosnému stojanu 63 a nornd Celust 3 noia,
osadend na tishloch 5, pohyblivych vo¥i nosnému stojanu 63 a mecha-
nicky pevne spojenych s jarmom 62. Jarmo 62 je spojené s jadrom 51
elektromagnetu 6, ktory je elektricky prepojeny s impulznym delia-
cim koti¥om 7, osadenym na oske jedného z odtahcvych valcov 2. Re-
guladnu &ast rezacieho zariadenia tvori impulzny deliaci kotu¢ 7,
pozostévejuici z vonkajsieho nevodivého disku J1, opatreného vyhodne
vodivymi drdZkami 711, zo stredového nevodivého disku 72 vybavené-
ho vyhodne tromi vodivymi dré¥kami 721 a z vnitorného nevodivého
disku 73, opatreného vyhodne styrmi vodivymi dréZkami 73i, na kto-
rom je umiestneny vodivy zbera¥ 74, spojeny s elektrickym privodom
76 a tieZ elektricky prepojeny s jednotlivymi vodivymi dréaZkami
111, 721, 131 ako aj z elektricky vodivej, prestavitelnej zardézky
15+ Pés impregnovanej sklenej alebo reznej tkaniny 1 je po precho=-

de vysuSovacim kandlom 8 odtahovany pésom odtahovych valcov 2 zvo-
~lenou rychlostou, s ktorou je zosynchronizovand rychlost rezania,
priemo do rezacej &asti rezacieho zariadenia, umiestnenej v slede
za vysuSovacim kandlom 8. Po uvedeni celého rezacieho zariadenia.
do chodu napojenim na elektricky prud, impulznym deliacim kotuZom
71 riadeny elektromagnet § pritashuje na tiahloch 3 osadent horni Ze-
Tust 3 noZa k pevnej dolnej &Selusti 4, ktoré spojenim reZu impreg-
novant sklenend alebo reZni tkaninu 1 na diZku zvolenu nasta?enim
elektrickej vodivej prestavitelnej zardiky 75 na jeden z nevodivych
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- diskov 71, 72, 73 impulzného deliaceho kotula I+ '

Uplatnenie riesenia podla vynélezu prichédza do uvahy predo-
vietkym v elektromagnetickom a papierenskom priemysle.
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Zariadenie na kontlnuélne rezanie elektroizoladnych pésovych
materiélov;vyznadujice sa tym, Ze na tishlach /5/, pohyblivych vo-
¢i nosnému stojanu /63/, na ktorom jé umisstn&nd pé&vnaé dolnéd &e~
Tust /4/ noza, je upevnend hornd delust /3/ no%a, pridom tiahla
/5/ sl mechanicky pevnhe osadené v jarme /62/, spojenom s jadrom
/61/ elektromaghetu /6/, ktory je élekiricky napojeny na impulz-
ny deiiaci kotu& /7/ pozostdvajiici 2z vonkajéiého nevodivého disku -
/T1/, stredovéhc nevodivého disku /72/ a vautoérného nevodivého
disku /73/, vybaveného vodivym zberalom /74/ spojénym s élektric-
kym privodom /76/, ako aj 2z elektricky vodivé)j prestavitelnej
zarézky /75/, pridom na nevodivych diskoch /71; 172, 73/‘impulz-
ného deliaceho kotuda /7/ sd v pravidelnéj vzdialénosti od sebe
umiestnené vodivé drézky /711, 721, 731/, vyhodne na vonkajSom
‘nevodivom disku /71/ dve vodivé drézky /711/, na stredovom nevo-
divom disku /72/ tri vodivé draiky /721/ a na vnitornom nevodi-
vom disku /73/ Styri vodivé draiky /731/.

2 wykrasy
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