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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf einen VerschluB fiir eine Spriihdose, bestehend aus einem Teller zur
Halterung des Ventils der Sprithdose, mit einem mittleren Kérperteil zur Aufnahme des Ventils und einer
den mittleren Kérperteil umgebenden, durch Umbérdelung des &uBeren Randteils des Tellers gebildeten
Ringnut, in der eine Dichtung angeordnet wird und die der Aufnahme des Offnungsrandes der Sprihdo-
se dient, an den der Teller angeclincht wird.

Bei einem bekannten Teller dieser Art, wie er in Fig. 1 dargestellt ist, wird der mittlere Korperteil 2 —
nach Einbringen der Dichtung 3 in die Ringnut 4 des Tellers 1 und dem Aufsetzen des Tellers 1 auf dem
nach auBen umgeroliten Offnungsrand 5 der Sprithdose 6, wobei die Ringnut 4 des Tellers 1 den Off-
nungsrand 5 lbergreift — durch sogenanntes «Clinchen» radial nach auBen unter den Offnungsrand 5
der Spriihdose 6 bis auf den Clinchdurchmesser D aufgeweitet, um den Teller 1 abgedichtet mit der
Spriihdose 6 zu verbinden. Der Spreizkopf des Clinchwerkzeugs liegt hierbei an einer duBeren Flache 7
des die Ringnut 4 bildenden Randteils 8 als Widerlager an und ragt bis zu einer vorbestimmten Clinchhé-
he Hc in den Korperteil 2 hinein. .

Wahrend der Clinchdurchmesser D¢ verhéltnismaBig genau eingehalten wird, z.B. bei etwa 27,0 mm,
mu# die Clinchhohe Hc von Fall zu Fall so geéndert werden, daB sie an die folgenden GroBen angepaBt ist

a) an den Spreizkopfradius R¢

b) an den Roliradius Ry des Offnungsrands
¢) an die Dicke Tg der Dichtung 3 und

d) an die Materialdicke Tm des Tellers 1.

Diese GroBen missen vom Abfiiller der Sprithdose beachtet werden, der auch den Teller 1 mit der
Sprithdose 6 verbindet und zu diesem Zweck das Clinchwerkzeug entsprechend einstellen muB.

Wenn stets das gleiche Clinchwerkzeug und die gleichen Sprithdosen verwendet werden, brauchen
jedoch lediglich die Dichtungsdicke Tg und die Tellermaterialdicke Tm beriicksichtigt zu werden. Diese
kénnen jedoch in Abhangigkeit von der Art der Dichtung und des Tellermaterials sehr unterschiediich
sein. So kann in der Praxis die Dichtungsdicke Tg folgende Schwankungsbereiche aufweisen:

Gummiringdichtungen Tg= 1,0-1,2mm
Einspritzdichtungen Tg= 0,6-0,75 mm

Filmdichtungen Tg= 0,2-0,4mm

Die Dicke T des Tellermaterials kann beispielsweise folgende Werte aufweisen:
Aluminium-Teller Tm= 0,42mm
Stahlblech-Teller Tm= 0,28mm

Bei gleichbleibenden Radien Rc und Ry miiBte die Clinchhéhe Hc daher etwa wie folgt eingestelit werden:

Stahlblech-Teller  Al-Teller
Gummiringdichtung He= 4,9..5,1 mm 5,05...5,25 mm
Einspritzdichtung He= 4,5..4,65mm 4,65...4,80 mm
Filmdichtung He= 4,1.43mm 4,25.445mm

In Abhéngigkeit von der gerade verwendeten. Teller-Dichtungs-Kombination muB der Abfiller in der
Praxis die Clinchhéhe He daher in einem Bereich von bis zu 1,35 mm (= ca. 30 %) ggf. verédndern.

In engem Zusammenhang mit diesen der sicheren Abdichtung der Druckgaspackung dienenden ver&n-
derlichen GréBen stehen die Abmessungen des sich durch die Umborderiung des Randteils 8 des Tellers
1 ergebenden Tellerflansches 9 und des diesen untergreifenden unteren Abschnitts 10 einer Schutzhau-
be 11 oder eines Betéatigungsaufsatzes, der mit dem Tellerflansch 9 verrastet wird. Hier kann zwischen
zwei Mdglichkeiten gewahlt werden:

a) Konstante Flanschhéhen Hs

Obwohi dies &uBerst wiinschenswert ist, kann dies zu Schwierigkeiten filhren, da dies Anderungen
der Héhe Hy des unteren Abschnitts 10 der Schutzhaube 11 erfordern kann.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

EP 0 252 370 B1

Will man zur Verringerung der Lagerhaltung mit Schutzhauben auskommen, die mdglichst nur eine Ab-
messung aufweisen, muB die Héhe Hy des unteren Abschnitts der Schutzhaube so gewahit werden, daB
der Abschnitt 10 selbst in den kieinsten Zwischenraum mit der Héhe Ds zwischen dem freien Rand des
Flansches 9 und der Oberseite der Sprithdose 6 paBt, da sich die Héhe Ds in Abhéngigkeit von der
Dicke Tm des Tellermaterials und der Dicke Tg der Dichtung 3 &ndert. Daher gibt es Félle, in denen der
untere Abschnitt 10 den Zwischenraum Ds zwischen Flansch 9 und Sprithdosenoberseite nicht vollstan-
dig ausfiillt. Dies ist aus optischen Griinden unerwiinscht.

Wenn letzteres vermieden werden soll, milssen Schutzhauben 11 mit unterschiedlicher Hy auf Lager
gehalten werden.

b) Konstante Hohe Ds des Zwischenraums zwischen Tellerflansch 8 und Dosenoberseite:

Auch dies ware auBerst winschenswert, kann jedoch ebenfalls zu der Schwierigkeit fiihren, da8 die
Flanschhthe Hg in Abhangigkeit von den Dicken der Dichtung und des Tellermaterials verschiedene Ab-
messungen aufweisen muB.

Wenn daher alle Teile richtig zusammenpassen sollen, ist der Abfllier zu einer aufwendlgen Lagerhal-
tung von Teilen mit unterschiedlichen Abmessungen gezwungen.

Sowoh! im Falle a) als auch im Falle b) ist der mégliche Bereich von 1,35 mm, in dem die Clinchh&he vari-
ieren kann, viel zu groB, als daB er durch entsprechende Wahl einer Schutzhaube oder eines Betéti-
gungsaufsatzes einfach ausgeglichen werden kdnnte.

Eine weitere Schwierigkeit ergibt sich dadurch, daB fiir die rlchtlge Auswahl geschultes Personal zur
Verfiigung stehen muB, abgesehen von dem zusatzlichen Zeitaufwand. Beides erhoht die Verpackungs-
kosten.

Sodann bedingt jede Anderung der Clinchhdhe Hc eine Neueinstellung des Clinchwerkzeugs. Dies
kann sehr zeitaufwendig sein, insbesondere wenn die Abfl‘JIlanIage mehrere Clinchkdpfe aufweist. Ge-
gebenenfalls erfordert die Umstellung bis zu vier Stunden, in denen die Anlage auBer Betrieb ist.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Teller der gattungsgeméBen Art anzugeben, der un-
abhangig von Anderungen der Dicke von Dichtung und Teller den Lagerhaltungsaufwand auf seiten des
Abfiillers und die Stillstandszeiten der Abfiillanlage verringert.

Erfindungsgeman ist diese Aufgabe dadurch gelost, daB die Ringnut mit einer an der Dichtung anlie-
genden Abstandshailteeinrichtung versehen ist, die entsprechend ihr zugeordneten Materialdicken von
Teller und Dichtung derart geformt ist, daB der Abstand einer als Widerlager flir das Clinchwerkzeug
beim Anclinchen des Tellers an den Offnungsrand der Spriihdose dienenden AuBenfléiche des umgebdr-
delten Randteils vom Offnungsrand nach dem Anclinchen bei Wahl eines Tellers und einer Dichtung mit
dem sich aus der Formgebung der Abstandshalteeinrichtung ergebenden MaB und den zugeordneten
Materialdicken von Teller und Dichtung einen fir alle Materialdicken von Teller und Dichtung vorgege-
benen konstanten Wert aufweist.

Bei dieser Lésung bleiben die Clinchhthe He und die Hohe Hg des Tellerflansches fiir alle Dicken des
Tellermaterials und der Dichtung gleich, da unterschiedliche Dicken von Tellermaterial und Dichiung
durch entsprechende Ausbildung der Abstandshalteeinrichtung ausgeglichen werden. Der Abfiiller
braucht daher unabhangig von der Dicke von Tellermaterial und Dichtung keine Umstellung des
Clinchwerkzeugs vorzunehmen. Desgleichen kann er Schutzhauben oder Betatigungsaufsatze verwen-
den, bei denen die Héhe Hu des unteren Abschnitts 10 konstant und gleich der Zwischenraumhdhe Ds ist,
so daB auch der Lagerhaltungsaufwand verringert wird.

Vorzugsweise weist die Abstandshalteeinrichtung wenigstens einen Vorsprung in der Ringnut auf.
Ein solcher Vorsprung 4Bt sich auf einfache Weise bei der Formgebung des Tellers oder bei der spéte-
ren Montage des Tellers durch den Ventillieferanten ausbilden.

So kann der Vorsprung durch eine Vertiefung in der AuBenflache des die Ringnut bildenden Randteils
des Tellers gebildet sein. Diese wird einfach nach Art einer Sicke in das Tellermaterial gedriickt.

Sodann kann die Abstandshalteeinrichtung napfartige Vertiefungen oder radiale Rippen am Boden
der Ringnut aufweisen. Diese bewirken gleichzeitig eine Versteifung des Tellermaterials in der Ringnut.

Auch diese Rippen kénnen auf einfache Weise durch radiale Vertiefungen in der AuBenflache des die
Ringnut bildenen Randteils des Tellers gebildet sein.

Alternativ kann die Abstandshalteeinrichtung einen sich am Boden der Ringnut in deren Umfangsrich-
fung erstreckenden Vorsprung aufweisen. Ein solcher Vorsprung wird, auch wenn er als kontinuierlich
umlaufende Vertiefung in der AuBenfliche des die Ringnut bildenden Randteils des Tellers gebildet ist,
nicht iberm&Big durch den Clinchdruck verformt, der spater auf den Teller ausgelbt wird.

Eine weitere Alternative kann darin bestehen, daB die Abstandshalteeinrichtung einen sich an der ra-
dial inneren Seitenwand der Ringnut in deren Umfangsrlchtung erstreckenden Vorsprung aufweist. Die-
se Ausbildung ergibt eine groBfiachige Anlage im Bereich der die Offnungsebene der Sprihdose durch-
setzenden Dichtungsflachen, auch bei Verwendung einer sogenannten "Filmdichtung” oder einer einge-
spritzten Dichtung, die sich ber mehr als 180° des umgerollten Offnungsrandes erstreckt. Gleichzeitig
kann der First der Wolbung des zur Ringnut umgebdrdelten Randteils des Tellers weiterhin als ununter-
brachene Widerlagerflache fur das Clinchwerkzeug dienen.
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Eine andere Ausbildung kann darin bestehen, daB die Abstandshalteeinrichtung durch einen schré-
gen Wandabschnitt der Ringnut gebildet ist. Auch hier ergibt sich eine groBe Dichtilache und am First
des umgebdrdelten Randiteils des Tellers eine ununterbrochene Widerlagerflache.

Die Erfindung und ihre Weiterbildungen werden nachstehend anhand der Zeichnung bevorzugter
Ausfilihrungsbeispiele néher beschrieben.

Es zeigen:

Fig. 1 einen Teil einer bekannten Sprithdose mit Schutzhaube im Axialschnitt vor dem Aufsetzen der
Schutzhaube, _

Fig. 2 einen Teil eines Axialschnitts einer Sprithdose mit aufgesetzter Schutzhaube und einem ersten
Ausfihrungsbeispiel eines erfindungsgemén ausgebildeten Tellers,

Fig. 3 einen Teil eines Axialschnitts einer Spriihdose mit einem zweiten Ausfilhrungsbeispiel eines er-
findungsgemé&B ausgebildeten Tellers, wobei die Schutzhaube zur Vereinfachung der Darstellung weg-
gelassen ist,

Fig. 4 einen Teil eines Axialschnitts einer Sprithdose mit einem dritten Ausfilhrungsbeispie! eines er-
findungsgem&B ausgebildeten Tellers, wobei die Schutzhaube zur Vereinfachung der Darstellung weg-

 gelassen ist, und

Fig. 5 einen Teil eines Axialschnitts einer Sprithdose mit einem vierten Ausfilhrungsbeispiel eines er-
findungsgemé&B ausgebildeten Tellers, wobei die Schutzhaube zur Vereinfachung der Darstellung weg-
gelassen ist.

Soweit die Teile nach Fig. 2 mit denen nach Fig. 1 iibereinstimmen, sind in Fig. 2 die gleichen Bezugs-
zahlen verwendet. Von Fig. 1 abweichende Teile der Fig. 2 sind mit um 20 gegeniiber den Bezugszahlen
nach Fig. 1 erhdhien Bezugszahlen versehen.

Bei dem Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 2 sind im First des Randteils 28 Vertiefungen 12 eingepragt,
die am Boden der Ringnut 24 als Vorspriinge 13 in Erscheinung treten. Die Vertiefungen 12 und Vor-
spriinge 13 sind in vorzugsweise gleichméBigen Abstanden liber den Umfang des Tellers 21 verteilt. Die
Tiefe der Vertiefungen 12 bzw. die Hohe der Vorspriinge 13 ist so gewahlt, daB sie zusammen mit der je-
weiligen Dicke Tm des Tellermaterials und der Dicke Tg des Dichtungsmaterials stets den gleichen kon-
stanten Abstandswert x ergibt, bei dem bei fest vorgegebener Clinchhdhe Hc und fest vorgegebener
Flanschhthe Hs der Abstand Ds stets den gleichen Wert aufweist, so daf die Hohe Hy des unteren Ab-
schnitts 10 der Schutzhaube 11 oder eines entsprechenden Betatigungsaufsatzes fiir das Ventil der
Sprithdose stets konstant gleich dem Abstand Ds gewhit werden kann, um den Zwischenraum zwischen
dem Randflansch 29 des Tellers 21 und der Oberseite der Sprithdose 6 in allen Féllen unterschiedlich
dicker Dichtungen 23 und Tellermaterialien vollsténdig durch den Abschnitt 10 auszufiillen, wobei dieser
Abschnitt 10 einen radial nach innen ragenden Vorsprung 14 aufweist, der unter desm Randflansch 29 ein-
schnappt.

Auch die Hohe Ho des oberen Abschnitts der Schutzhaube 11 erhilt hierbei stets den gleichen Wert,
der gleich der Flanschhohe Hs des Randflansches 29 ist. Eine Lagerhaltung von Schutzhauben 11 mit un-
terschiedlichen Abmessungen von He und Hy entfallt daher.

Desgleichen eniféllt eine Einstellung des Clinchwerkzeugs auf unterschiedliche Clinchhdhen Hg auf
Seiten des Abfilllers.

Anstelle der in Umfangsrichtung des Tellers 21 auseinanderliegenden Vertiefungen 12 kann auch eine
in Umfangsrichtung durchgehende Vertiefung 12’ vorgesehen sein, bei der sich ein entsprechend in Um-
fangsrichtung des Tellers am Boden der Ringnut 24 durchgehender Vorsprung 13’ ergibt. Bei Ausbil-
dung dieser Vertiefung 12’ liegt die fir diesen Fall als gestrichelte Linie 15 eingezeichnete Oberkante
des Tellers etwas tiefer. Dennoch behilt die Schutzhaube 11 die gleiche Lage bei, da sie sich weiterhin an
der gekriimmten Flache 27 auf der AuBenseite des Randteils 28 abstiitzt. Da sich auch das Clinchwerk-
zeug {blicherweise nicht nur an der Flache 7, d.h. auf dem First des Randiteils 28, sondern auch auf der
etwas weiter auBen liegenden Flache 27 abstitzt, bleibt auch die Clinchtiefe Hg unverandert.

Bei der Dichtung 23 handelt es sich um eine Filmdichtung, d.h. einen von einem Schlauch abgeschnitte-
nen Abschnitt, der iber den mittleren Korperteil 22 des Tellers 21 bis in die Ringnut 24 geschoben wird,
so daB er nicht nur am Boden der Ringnut 24, sondern auch an der inneren Seitenwand 16 anliegt. Im Be-
reich dieser Seitenwand 16 ergeben sich folglich weiterhin groBe Abdichiflachen. Es kann aber auch ei-
ne eingespritzte Dichtung 3, wie sie in Fig. 1 dargestellt ist, vorgesehen sein.

Ferner kann anstelle der Filmdichtung 23 eine Dichtung in Form einer Ringscheibe verwendet werden,
die lediglich zwischen dem Vorsprung 13' und dem First des Offnungsrandes 5 anliegt. In diesem Falle er-
gibt sich zwar eine etwas geringere Dichtungsflache zwischen Teller 21 und Offnungsrand 5, als bei Ver-
wendung der Dichtung 23 oder der Dichtung 3, doch ist die Dichtflache wegen des in Umfangsrichtung
durchgehenden Vorsprungs 13' noch hinreichend gro8.

Das Ausfiihrungsbeispie! nach Fig. 3 unterscheidet sich von dem nach Fig. 2 lediglich dadurch, daB
anstelle der etwa kegelstumpfformigen oder konischen Vertiefungen 12 soiche in Form radialer Nuten
12" im First des Randteils 28 mit entsprechenden radialen Rippen 13 am Boden der Ringnut 24 ausgebil-
det sind. Diese Nuten 12" und 13" bewirken gleichzeitig eine Versteifung des Bodens der Ringnut 24. Die
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Abmessungen sind die gleichen wie die des Ausfithrungsbeispiels nach Fig. 2, wéhrend die Schutzhaube
11 zur Vereinfachung der Darstellung weggelassen ist.

Das Austlihrungsbeispiel nach Fig. 4 unterscheidet sich von dem nach Fig. 2 lediglich dadurch, daB
anstelle der Vertiefungen 12 und Vorspriinge 13 eine Vertiefung 12" und ein Vorsprung 13" vorgesehen
sind, die sich an der radial inneren Seitenwand 16 der Ringnut in deren Umfangsrichtung oberhalb der un-
teren Halfte des kreisformigen Querschnitts des umgerolliten Offnungsrandes 5 der Sprithdose 6 er-
strecken, so daB die Widerlagerflache 7 im Bereich des Firstes des Randieils 28 des Tellers 21 ihre her-
kémmliche Form weiterhin beibehalt. Im Bereich der Vertiefung 12” und des Vorsprungs 13" ist die her-
kémmliche Kontur des Randteils 28 durch gestrichelte Linien singezeichnet.

Das Ausfihrungsbeispiel nach Fig. 5 unterscheidet sich von dem nach Fig. 2 lediglich dadurch, daB
die Querschnittskontur des die Ringnut 24 bildenden Randteils 28 des Tellers 21 oberhalb der unteren
Halfte des im Querschnitt kreisformigen Offnungsrandes 5 der Sprithdose 6 etwa V-férmig ist, so daB
die radial innere Wand 16 der Ringnut 24 einen schrigen Wandabschnitt 17 bildet, der als Abstandshalte-
reinrichtung wirkt.

Patentanspriiche

1. VerschluB (21) fur eine Spriihdose (6), bestehend aus einem Teller (21) zur Halterung des Ventils
der Sprihdose (6), mit einem mittleren Kérperteil (22) zur Aufnahme des Ventils und einer den mittleren
Korperteil (22) umgebenden, durch Umbérdelung des &uBeren Randteils (28) des Tellers (21) gebildeten
Ringnut (24), in der eine Dichtung angeordnet wird und die der Aufnahme des Offnungsrandes (5) der
Sprithdose (6) dient, an den der Teller (21) angeclincht wird, dadurch gekennzeichnet, da8 die Ringnut
(24) mit einer an der Dichtung (3; 23) anliegenden Abstandshalteeinrichtung (12, 12'-12"; 13, 13-13")
versehen ist, die entsprechend ihr zugeordneten Materialdicken (Tm, Tg) von Teller (21) und Dichtung
(3; 23) derart geformt ist, daB der Abstand (x) einer als Widerlager fiir das Clinchwerkzeug beim Anclin-
chen des Tellers (21) an den Offnungsrand (5) der Sprithdose (6) dienenden AuBenflache (7) des umge-
bordelten Randteils (28) vom Offnungsrand (5) nach dem Anclinchen bei Wahl eines Tellers (21) und ei-
ner Dichtung (3; 23) mit den sich aus der Formgebung der Abstandshalteeinrichtung ergebenden Ma
und den zugeordneten Materialdicken (Tm, Tg) von Telier (21) und Dichtung (3; 23) einen fir alie Materi-
aldicken (Tm, Tg) von Teller (21) und Dichtung (3; 23) vorgegebenen konstanten Wert aufweist.

2. Teller nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf8 die Abstandshalteeinrichtung wenigstens ei-
nen Vorsprung (13, 18=13") in der Ringnut (24) aufweist.

3. Teller nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Vorsprung (13, 13'-13") durch eine Ver-
tiefung (12, 12'-12” ) in der AuBlenflache des die Ringnut (24) bildenden Randteils (28) des Tellers (21)
gebildet ist.

4. Teller nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Abstandshalteeinrich-
tung radiale Rippen (13”) am Boden der Ringnut (24) aufweist.

5. Teller nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Rippen (13”) durch radiale Vertiefungen
(127) in der AuBenflache des die Ringnut (24) bildenden Randteiles (28) des Tellers (21) gebildet sind.

8. Teller nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die "Abstandshalteeinrich-
tung einen sich am Boden der Ringnut (24) in deren Umfangsrichtung erstreckenden Vorsprung (13")
aufweist. '

7. Teller nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Abstandshalteeinrich-
tung einen sich an der radial inneren Seitenwand (16) der Ringnut (24) in deren Umfangsrichtung er-
streckenden Vorsprung (13™) aufweist.

8. Teller nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Abstandshalteeinrichtung durch einen

. schragen Wandabschnitt (17) der Ringnut (24) gebildet ist.

Revendications

1. Dispositif de fermeture (21) pour un récipient de diffusion (6), constitué par une coupelle (21) pour la
fixation de la valve du récipient de diffusion (6), comportant un corps central (22) pour recevoir la valve
et une rainure annulaire (24), formée par enroulement de la partie constituant la bordure (28) de la cou-
pelle (21) et entourant le corps central (22), rainure annulaire dans laquelle est disposé un joint d'étan-
chéité et qui sert & recevoir le bord (5) de l'orifice du récipient de diffusion (6), bord sur lequel la coupel-
le (21) est fixée par sertissage, caractérisé en ce que la rainure annulaire (24) est munie d’un dispositif
de maintien de I'écartement (12, 12'=12™; 13, 13~13") en appui contre le joint (3, 23), dispositif qui a une
forme correspondant aux épaisseurs des matériaux (Tm, Tg) de la coupelle (21) et du joint (3, 23), telle que
la distance (x) d'une surface externe (7) de la partie constituant la bordure enroulée (28), surface ser-
vant d’appui pour l'outil de sertissage lors de la fixation de la coupelle (21) par sertissage sur le bord (5)
de l'orifice du récipient diffuseur (6), au bord (5) de Yorifice, aprés fixation par sertissage, dans le cas
du choix d’'une coupelle (21) et d'un joint (3; 23) avec la mesure ressortant de la forme donnée au disposi-
tif de maintien de I'écartement et avec les épaisseurs associées des matériaux (Tm, Tg) de la coupelle (21)
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et du joint (3; 28), présente une valeur constante prédéterminée pour toutes les épaisseurs des maté-
riaux (Trm, Tg) de coupelle (21) et de joint (3; 23).

2. Coupelle suivant la revendication 1, caractérisée en ce que le dispositif de maintien de I'écartement
présente au moins une partie (13, 13'-13") faisant saillie dans la rainure annulaire (24).

3. Coupelle suivant la revendication 2, caractérisée en ce que la partie en saillie (13, 13'-13") est for-
mée par un enfoncement (12, 12'~12") dans la surface externe de la partie constituant la bordure (28) for-
mant [a rainure annulaire (24) de la coupelle (21).

4. Coupelie suivant I'une des revendications 1 & 3, caractérisée en ce que le dispositif de maintien de
Pecartement présente des nervures radiales (13”) auf fond de la rainure annulaire (24).

5. Coupelle suivant la revendication 1, caractérisée en ce que les nervures (13”) sont formées par
des enfoncements (12”) dans la surface externe de la partie constituant la bordure (28) formant la rainu-
re annulaire (24) de la coupelle (21).

6. Coupelle suivant I'une des revendications 1 & 3, caractérisée en ce que le dispositif de maintien de
I'écartement présente une partie en saillie (13") s'étendant, au fond de la rainure annulaire (24), suivant
sa périphérie. ' .

7. Coupelle suivant 'une des revendications 1 & 3, caractérisée en ce que le dispositif de maintien de
Pécartement présente une partie en saillie (13') s'étendant, sur la paroi latérale (16), intérieure radiale-
ment, de la rainure annulaire (24), suivant sa périphérie.

8. Coupelle suivant la revendication 1, caractérisée en ce que le dispositif de maintien de F'écartement
est constitué par un élément de paroi incliné (17) de la rainure annulaire (24).

Claims

1. A closure (21) for a spray can (6) comprising a disc (21) for mounting the valve of the spray can (6),
having a central body portion (22) for receiving the valve and an annular groove (24) which surrounds
the central body portion (22) and which is formed by flanging over the outer edge portion (28) of the disc
(21) and in which a seal is disposed and which serves to receive the edge (5) of the opening of the spray
can (), to which edge the disc (21) is clinched, characterised in that the annular groove (24) is provided
with a spacer means (12, 12-12"; 13, 13-13") which bears against the seal (3; 23) and which is shaped in
accordance with the material thicknesses (Tm, Tg) associated therewith, of the disc (21) and the seal (3;
23), such that the spacing (x) of an outside surface (7) of the flanged-over edge portion (28), which
serves as a support means for the clinching tool when clinching the disc (21) to the edge (5) of the open-
ing of the spray can (6), from the edge (5) of the opening, after the clinching operation, with the selection
of a disc (21) and a seal (3; 23) with the dimension arising out of the configuration of the spacer means,
and the associated material thicknesses (Tm, Tg) of the disc (21) and the seal (3; 23) is of a constant val-
ue which is predetermined in respect of all material thicknesses (Tm, Tg) of the disc (21) and the seal (3;
23).

2. A disc according to claim 1 characterised in that the spacer means comprises at least one projection
(13, 13'=13") in the annular groove (24).

3. A disc according to claim 2 characterised in that the projection (13, 13'~13") is formed by a depres-
sion (12, 12'-12") in the outside surface of the edge portion (28) of the disc (21), which forms the annular
groove (24).

4. A disc according to one of claims 1 to 3 characterised in that the spacer means comprises radial
ribs (13”) at the bottom of the annular groove (24).

5. A disc according to claim 4 characterised in that the ribs (13”) are formed by radial depressions
(12"} in the outside surface of the edge portion (28) of the disc (21), which forms the annular groove (24).

6. A disc according to one of claims 1 to 3 characterised in that the spacer means comprises a projec-
fion (13") extending in the peripheral direction of the annular groove (24) at the bottom thereof.

7. A disc according to one of claims 1 to 3 characterised in that the spacer means comprises a projec-
tion (13") extending in the peripheral direction of the annular groove (24) at the radially inward side wall
(186) thereof.

8. A disc according to claim 1 characterised in that the spacer means is formed by an inclined wall por-
tion (17) of the annular groove (24).
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