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Zeliwo sferoidalne przeznaczone na elementy o duzej odpornosci
na Scieranie '

1

. Przedmiotem wynalazku jest zZeliwo sferoidalne
latwo obrabialne i odporne ma $cieranie, przezna-
czone na elementy o duzej odpornosSci na Sciera-
nie.

Dotychezas znane miestopowe i nieobrabialne
cieplnie Zeliwa sferoidalne posiadajg ferrytyczna,
ferrytyczno-perlityczna, perlityczng oraz perlity-
czno-ledeburytyczng osnowe metaliczng. .

Zeliwo sferoidalne niestopowe o strukturze fer-
rytycznej zawiera wagowo C 3,6—3,8%, Si 2,2—
2,6%, Mn 02—0,3%, S 0,04—0,08%, P 0,04—0,089%,.
Zeliwo sferoidalne niestopowe o strukturze perli-
tyczno-ferrytycznej zawiera wagowo C 3,2—3,6%,
Si 1,2—2,59%, Mn 0,6—1,0%, S 0,04—0,08%, P 0,04—
0,089%. Zeliwo o strukturze ledeburytycznej zawie-
ra wagowo C 2,6—289, Si 0,5—1,2%, Mn 0,8—
1,2%, S 0,04—0,089%, P 0,04—0,089%.

W zalezno$ci od rodzaju osnowy zeliwo sfero-
idalne cechuje sie dobra odpornosciag na Scieranie
i wytrzymatoscia ma wrozcigganie, co ma miejsce
w przypadku Zeliwa perlitycznego, lub wysoka od-
porno$cia na Scieranie, twardo$cia i kruchoscig
w przypadku zeliwa o osnowie perlityczno-lede-
burytycznej. Zastosowanie zeliw ledeburytycznych
jest jednak w praktyce przemystowej ograniczone
ze wzgledu na ich kruchosé i wysoka twardosé,
uniemozliwiajgcg obrobke skrawaniem, co jest ich
powazng wada. Ograniczenia te prowadza do za-
stepowania odpornych na Scieranie sferoidalnych
zeliw ledeburytycznych drozszymi, ale bardziej
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plastycznymi stopami metali niezelaznych i stali-
wami stopowymi.
, Celem wynalazku jest opracowanie nowego ga-
tunku zeliwa sferoidalnego o wysokiej odpornosci
na $cieranie i bardzo dobrej obrabialnosci. Cel
ten zostal osiggniety przez opracowanie skitadu
chemicznego zeliwa sferoidalnego, ktére w spre-
zystej osnowie ferrytycznej zawiera wydzielenia
grafitu kulkowego, ktdére sa naturalnymi czynni-
kami smarmjgcymi oraz bardzo twarde wydzielenia
cementytu eutektycznego i nadeutektycznego.
Zeliwo wedlug wynalazku zawiera wagowo 0,1—
0,3% Mn, 0,01—0,0159 S, 0,03—0,06% P i posiar
da podwyzszong zawarto$é Si 3,2—3,4% przy ob-
nizonej zawartosci C 2,6—2,8% oraz dodatek Cr
w ilo$ci 0,25—0,35%, przy czym korzystnie "sto-
sunek C:Cr wynosi 10:1.
, Zeliwo wedlug wynalazku posiada podwyzZszong
odpornos¢é na S$cieranie, przy czym w jego struk-
turze moze wystepowaé do 5% perlitu. Ze wzgle-
du na podwyzszona zawarto$¢ krzemu w zeliwie
tym tworzy sie ferryt krzemowy o wysokich wla-
snoSciach sprezystych, co w polaczeniu z wyste-
pujacymi w strukturze wydzieleniami cementytu
eutektycznego pozwala na szybkie docieranie sig
powierzchni wspbipracujacych - elementéw. Dodat-
kowa zaleta zeliwa jest jego wytrzymato$¢ na
rozcigganie w granicach 50—55 kG/mm? oraz bar-
dzo dobra obrabialnos¢ wynikajaca z wystepuja-
cego w strukturze ferrytu.



85 806

3

Zgdana struktura uzyskiwama jest juz w formie
odlewniczej, to jest bez dodatkowej obrébki ciepl-
nej, co osiagnieto przez odpowiedni dobér skiadu
chemicznego zeliwa oraz odpowiednie warunki
krzepniecia i stygniecia odlewéw, przy czym struk-
tura ta moze wystapi¢é w warstwie zewnetrznej
lub w calym przekroju odlewu. ’

Wynalazek ilustruje ponizszy przykilad. W sklad
wsadu metalowego wchodzg nastepujgce materia-
ty: 72,5% suréwki niskomanganowej o skladzie
wagowym C — 3,8%; Si — 0,2%; Mn — 0,019%,
P<0,059% ; S<0,05%, 24,79% =ztomu stalowego o skia-
dzie wagowo C — 0,2 do 0,3%; Si 0,2 do 0,4%;
Mn 0,3 do 0,4%; P<0,056%; S<0,05% 2,5% Fe Si 75
- zawierajagcy wagowo 759 krzemu, oraz 0,3% Fe
Cr 65 zawierajacy wagowo 659 chromu.

Zeliwo topiono w piecu indukcyjnym o czesto-
tliwosci 2,5 kHz i pojemnosci 450 kg i kwasnym
wylozeniu tygla. Sklad chemiczny cieklego metalu
byt mastepujacy: C 2,69%, Si 1,8, Mn 0,15%, Cr
0,20% wagowo. .

, Calo$¢ uzyskanego stopu poddano sferoidyzacji
zaprawe Fe-Si-Mg w iloSci 3% ciezaru cieklego
zeliwa, zawierajgcej wagowo 459 Si, 10% Mg,
reszta Fe, przy czym zaprawe€ umieszczono na dnie
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kadzi i przykryto skrawkami blachy stalowej. Ra-
zem z zaprawa na dno kadzi dodano réwniez
0,05% wagowych w stosunku do cieklego stopu
Fe Cr 65 rozdrobnionego na kawalki o wymiarach
5 do 10 mm. Sferoidyzacja odbyla sie w tempe-
raturze 1460 do 1480°C. Czas od zakonczenia sferc-
idyzacji do zalewania form nie przekraczal 10 mi-
nut. Sklad koncowy zeliwa po odlaniu byt mna-
stepujacy: C — 2,6%; Si — 3,4%; Mn — 0,18%;
S — 0,015%; P — 0,05%; Cr — 0,28%.

!

Zastrzezemnie patentowe

. Zeliwo sferoidalne na elementy pracujgce na
$cieranie zawierajgce wagowo 0,1 do 0,3% Mn,
0,01 do 0,015% S, 0,05 do 0,06% P, znamienne tym,
ze przy podwyzszonej zawartosci Si wagowo 3,2
do 3,4% zawiera C w ilosci 2,6 do 2,89, wagowo,
Cr w iloSci 0,25 do 0,35% wagowo, przy czym
stosunek zawarto$ci C:Cr wynosi 8 do 10:1 oraz,
ze posiada ferrytyczna, osnowe metaliczng z wy-
dzielinami wegla zwigzanego w postaci cementytu
eutektycznego i wegla wolnego w postaci grafitu
sferoidalnego.
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