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< (57) Abstract: The invention relates to a device for sealing spouts in pouches (1) that comprises at least one station for opening (4)
the pouch (1), one station for inserting (4) the spout into the opened pouch (1), and at least one station for sealing (5, 6, 7) the pouch
(1) and spout. The aim of the invention is to improve a device of the aforementioned type, whereby providing it with a simple design
I~ and high processing speeds. To this end, the pouch processing stations (2-8) are situated on a linear conveyor (11) for the pouches
(1) that is formed by two conveyor belts (9, 10), and the pouch processing stations (2-8) are all placed in a grid at matching intervals.
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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Finsiegeln von Ausgiefern in Beutel (1), mit mindestens einer
Station zum Offnen (4) des Beutels (1), einer Station zum Einsetzen (4) des AusgieBers in den gedffneten Beutel (1) und mindestens
einer Station zum Siegeln (5,6,7) von Beutel (1) und AusgieBer. Eine derartige Vorrichtung wird erfindungsgeméB im Hinblick
auf einen einfachen Aufbau und hohe Bearbeitungsgeschwindigkeiten dadurch verbessert, dass die Stationen zur Beutelbearbeitung
(2-8) an einem von zwei Transportriemen (9,10) gebildeten Lineartransport (11) fiir die Beutel (1) angeordnet sind und die Stationen
zur Beutelbearbeitung (2-8), alle in einem Raster mit iibereinstimmenden Abstdnden angeordnet sind.
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Vorrichtung zum Einsiegeln von Ausgieflern in Beutel

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Einsiegeln von
Ausgieflern in Beutel mit mindestens einer Station zum
Offnen des Beutels, einer Station zum Einsetzen des
Ausgieflers in den gebffneten Beutel und mindestens einer

Station zum Siegeln von Beutel und Ausgiefler.

Die in Rede stehenden Beutel werden als Verpackungen fur
schiuttfdhige oder flieffahige, also fullfadhige Guter
verwendet. Sie bestehen in der Regel aus einem mehrlagigen
Kunststoffverbundmaterial. Derartige Beutel finden
insbesondere als Standbodenbeutel zunehmend Verwendung, da
sie aufgrund ihrer flexiblen aufleren HGlle beim Transport
der vollen Beutel und der Entsorgung der leeren Beutel

erhebliche Vorteile bieten.

Das Einsiegeln von Ausgieflern in Beutel ist aus dem Stand
der Technik in einer Vielzahl von Ausgestaltungen bekannt.
Grundsatzlich muss zum Einsiegeln des Ausgiefiers der
Beutel unter Umstanden zunachst beschnitten werden, dann
gedffnet werden, um das Einsetzen des Ausgiefers in die
Offnung im Beutel zu ermdéglichen, woraufhin der dann in
der Beuteldffnung befindliche Ausgiefler mit Hilfe wvon
Siegelbacken mit dem Beutel dicht versiegelt wird. Die aus
dem Stand der Technik bekannten Vorrichtungen zum
Einsiegeln von Ausgieflern in Beutel arbeiten in der Regel
getaktet bei einem Transport der Beutel in der Vorrichtung

auf einer Kreisbahn. Diese Bewegung auf einer Kreisbahn

BESTATIGUNGSKOPIE
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ist die gé&ngige Methode, da die Beutel in der Regel mit
Greifern gehalten werden, die nach dem Aufnehmen und
Bearbeiten der Beutel wieder zurlick an den Aufnahmepunkt

zu transportieren sind.

Ausgehend von dem zuvor beschriebenen Stand der Technik
besteht die der vorliegenden Erfindung zugrundeliegende
Aufgabe darin, eine Vorrichtung zum Einsiegeln von
Ausgieflern in Beuteln zur Verfligung zu stellen, mit der
mit geringen apparativen Aufwand bei hoher
Taktgeschwindigkeit Ausgiefler in Beutel eingesiegelt

werden koénnen.

Erfindungsgemdfs ist die zuvor hergeleitete und aufgezeigte
Aufgabe dadurch geldst, dass die Stationen zur
Beutelbearbeitung an einem von zweil Transportriemen
gebildeten Lineartransport fir die Beutel angeordnet sind
und die Stationen zur Beutelbearbeitung alle in einem
Raster mit Ubereinstimmenden Abstédnden angeordnet sind.
Mit Hilfe der erfindungsgemafien Ausgestaltung einer
Vorrichtung zum Einsiegeln von Ausgiefiern ist
gewahrleistet, dass ein Beuteltransport zwischen den
Stationen zur Beutelbearbeitung mit geringem mechanischem
Aufwand bei hoher Transport- bzw. Taktgeschwindigkeit

erzielt wird.

Eine erste vorteilhafte Ausgestaltung erfahrt die
erfindungsgemaffie Vorrichtung dadurch, dass die
Transportriemen als Zahnriemen ausgebildet sind. Durch die
Verwendung von Zahnriemen flUr die Transportriemen ist eine
exakte Positionierung auch bei hohen Transport- bzw.
Taktgeschwindigkeiten gewdhrleistet, da zwischen Antrieb

und den Transportriemen kein Schlupf auftreten kann.
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Gleichzeitig wird durch die Verwendung von Zahnriemen eine
hohe Positioniergenauigkeit der Beutel relativ zu den

Stationen zur Beutelbearbeitung gewdhrleistet.

Dadurch, dass zum getakteten Antrieb der Transportriemen
ein Schrittmotor vorgesehen ist, ist aufgrund des
Konstruktionsprinzips eines Schrittmotors gewdhrleistet,
dass eine hohe Positionierungsgenauigkeit bei gleichzeitig

hoher Beschleunigung der Transportriemen erzielt wird.

Es gibt nun eine Vielzahl von Mdglichkeiten, die
erfindungsgemafie Vorrichtung zum Einsiegeln von Ausgiefiern
in Beutel auszugestalten und weiterzubilden. Hierzu wird
beispielsweise verwiesen einerseits auf die dem
Patentanspruch 1 nachgeordneten Patentanspriche,
andererseits auf die Beschreibung eines bevorzugten
Ausfihrungsbeispiels in Verbindung mit der Zeichnung. In

der Zeichnung zeigt

Fig. 1 ein Ausfihrungsbeispiel einer erfindungsgemafen
Vorrichtung zum Einsiegeln von Ausgiefern in

Beuteln in einer seitlichen Ansicht,

Fig. 2 eine Detailansicht auf den Antrieb eines
Transportriemens des Ausfihrungsbeispiels einer

erfindungsgemafien Vorrichtung und

Fig. 3 das Ausfuhrungsbeispiel einer erfindungsgemafen

Vorrichtung in einer Aufsicht.

Das in Fig. 1 dargestellte Ausfihrungsbeispiel einer
erfindungsgeméfien Vorrichtung zum Einsiegeln von Beuteln 1

weist eine Station zum Beschneiden 2, eine Station zum
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Vordffnen 3 durch Anblasen der Beuteldffnung mit warmer
Luft, eine Station zum Offnen und Einsetzen 4 der in Fig.
1 nicht dargestellten Ausgiefler, drei Stationen zum
Siegeln 5,6,7 und eine Station zum Kihlen 8 der
Siegelverbindung zwischen einem Beutel 1 und eines nicht

dargestellten Ausgiefers auf.

Erfindungsgemaff sind die beschriebenen Stationen zur
Beutelbearbeitung 2-8 an einem von zwei Transportriemen
9,10 gebildeten Lineartransport 11 fir die Beutel 1
angeordnet, wobei die Stationen zur Beutelbearbeitung 2-8
alle einen Ubereinstimmenden Abstand zur benachbarten
Station aufweisen, um bei der getakteten Bewegung der
Beutel 1 im Lineartransport 11 zu gewdhrleisten, dass sich
die Beutel bei stillstehenden Lineartransport 11 in einer
Bearbeitungsposition befinden. Selbstverstidndlich ist es
denkbar, die eine oder andere Station am Lineartransport
aufler Betrieb zu setzen bzw. ganz entfallen zu lassen,
solange die Stationen zur Bearbeitung in einem Raster mit
ubereinstimmende Abstanden angeordnet sind, wenn der
jeweilige Bearbeitungsschritt, beispielsweise das

Beschneiden der Beutel, entfallen kann.

Fig. 2 der Zeichnung zeigt einen der Transportriemen 9,
welcher auf einer Antriebswalze 12 aufliegt, die Uber eine
Welle 13 von einem nicht dargestellten Schrittmotor
angetrieben wird. Besonders bevorzugt erfolgt der Antrieb
des zweiten Transportriemens 10 mit Hilfe des selben
Schrittmotors und mit gleicher Geschwindigkeit bei
entgegengesetzter Drehrichtung Uber ein ebenfalls nicht

dargestelltes Getriebe.
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Durch die Zahne 14 des Transportriemens 9 und die Zahnung
15 der Antriebswalze 12 ist sichergestellt, dass der
Transportriemen 9 ohne Schlupf von der Antriebswalze 12

angetrieben werden kann.

Fig. 3 zeigt das Ausfihrungsbeispiel in einer Ansicht wvon
oben, aus der insbesondere die Aufnahme der Beutel 1
zwischen dem unteren Transportriemen 10 und dem oberen

Transportriemen 9 deutlich ersichtlich ist.



WO 03/024799 PCT/EP02/10461

PATENTANSPRTUCHE

1. Vorrichtung zum Einsiegeln von Ausgiefiern in Beutel
(1), mit mindestens einer Station zum Offnen (4) des
Beutels (1), einer Station zum Einsetzen (4) des
Ausgieflers in den gedffneten Beutel (1) und mindestens
einer Station zum Siegeln (5,6,7) von Beutel (1) und
Ausgiefier,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Stationen zur Beutelbearbeitung (2-8) an einem von
zwel Transportriemen (9,10) gebildeten Lineartransport
(11) fir die Beutel (1) angeordnet sind und die
Stationen zur Beutelbearbeitung (2-8) alle in einem

Raster mit Ubereinstimmenden Abstanden angeordnet sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Transportriemen (9,19) als Zahnriemen ausgebildet

sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass
zum getakteten Antrieb der Transportriemen (9,10) ein

Schrittmotor vorgesehen ist.
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