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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest system okienny, przeznaczony w szczegoélnosci, ale nie jedynie,
do okna balkonowego.

Okna balkonowe stanowia zamkniecie stosunkowo duzego otworu w bryle budynku na przyktad
mieszkalnego, w ktérym sa zabudowane. Powoduje to utworzenie w $cianie budynku otworu o duzej
powierzchni, przez ktéry do wewnetrznych pomieszczenh dostaja sie duze ilosci swiatta stonecznego
oraz zwigzanego z tym ciepta. Ta duza powierzchnia z drugiej strony moze powodowac przenikanie
ciepta z wnetrza budynku w zimnych porach roku czy tez doby, co moze wigzaé sie ze zwiekszonym
zapotrzebowaniem na ogrzewanie. Jest to z oczywistych wzgledéw niekorzystne ekonomicznie.

Powstaty wiec rozwigzania majgce na celu powiekszenie komfortu cieplnego zwigzanego z po-
wyzszym. Naleza do nich w szczegdlnosci rolety montowane zaréwno na wewnetrznej, jak i na ze-
wnetrznej, stronie okna. Te montowane na zewnatrz lepiej nadajg sie do postawionych zadan, poniewaz
z natury rzeczy lepiej chronia wnetrze budynku zwtaszcza przez niepozadanym cieptem. Wymagaja
jednak wiekszego poziomu technicznego niz rolety wewnetrzne, zwiazanego chociazby z wygoda ich
otwierania i zamykania. Z tego wzgledu rolety zewnetrzne obecnie najczesciej maja naped elektryczny.

Z drugiej strony jest pozadane, aby do budynku naptywato swiatto stoneczne, poniewaz moze
mie¢ ono dobry wptyw na samopoczucie mieszkancéw. Powoduje to potrzebe zabudowania okna
o duzej powierzchni. Takie okna o duzej powierzchni sg czesto potgczone z balkonem. Jednak nie zaw-
sze jest mozliwo$¢ wyposazenia budynku w balkon stanowigcy wysunieta na zewnatrz ptyte balkonowa
z balustradg. W takiej sytuacji stosowany jest, tak zwany, balkon francuski, w ktérym nie ma ptyty bal-
konowej a przestrzeh za oknem balkonowym jest do pewnej wysokoéci zagrodzona balustrada majaca
zapewni¢ bezpieczenstwo uzytkownikéw.

Z niemieckiego opisu patentowego nr 3019566 znana jest konstrukcja rolety zewnetrznej, w ktorej
pancerz przestaniajacy sktada sie z wzajemnie potaczonych listew przestaniajgcych. Wzajemne pota-
czenie listew wykazuje kilkumilimetrowy luz, ktéry jest kasowany samoczynnie po zamknieciu rolety,
a uwidacznia sie w trakcie jej otwierania lub w pozycji cze$ciowo otwartej. Roleta jest wyposazona
w mechanizm blokujacy. Mechanizm blokujacy ma postaé sworznia, w ktéry jest wyposazona najnizsza
listwa przestaniajaca. Potaczony stalowa linka z mechanizmem nawojowym rolety sworzeh po zamknie-
ciu rolety, czyli w dolnym kraricowym potozeniu najnizszej listwy przestaniajacej, wsuwa sie w boczny
otwdr, blokujac w ten sposob przestone przed przesunieciem do géry. W celu otwarcia rolety nalezy
wycofaé sworzeh z bocznego otworu. W tym celu wykorzystuje sie, wystepujacy miedzy poszczegdl-
nymi listwami, luz i poczatkowej fazie otwierania rolety to jest na etapie poczatkowego ruchu najwyz-
szych listew nastepuje naciagniecie linki stalowej i wyciagniecie sworznia z otworu bocznego, a tym
samym odblokowanie najnizszej listwy wczesniej, niz rozpocznie ona ruch do gory.

Z polskiego opisu patentowego nr 192251 znane jest inne rozwigzanie konstrukcyjne rolety ze-
wnetrznej wyposazonej w mechanizm zabezpieczajacy przed jej otwarciem. W pokrywach, bocznych
skrzyni rolety osadzona jest obrotowo rura nawojowa. Moment obrotowy na rure nawojowa jest przeka-
zywany za pomoca mechanizmu korbowego lub rurowego silnika elektrycznego. Rura nawojowa jest
potaczona za pomoca przynajmniej dwoch sprezyn tasmowych ze skrajna gorna listwa przestonowa
wyposazong w sworzen blokujacy. Listwy przestonowe majg posta¢ wzdtuznego profilu aluminiowego
wypetnionego porowatym poliuretanem. Poszczegdlne listwy przestonowe sg wzajemnie potgczone po-
taczeniem ksztattowym wykazujacym kilkumilimetrowy luz poprzeczny i sg prowadzone zewnetrznymi
krawedziami w prowadnicach szynowych umocowanych do konstrukcji rolety, okna lub $ciany budynku.

Z opisu zgtoszeniowego polskiego wzoru uzytkowego W.118316 znana jest balustrada balko-
nowa, stosowana w budownictwie, szczegdlnie wielorodzinnym. Balustrada ma stelaz w postaci ramy
stalowej ze stupkami pionowymi i poziomymi. Gérna czesc¢ stelaza ma boczne pionowe stupki obejmu-
jace czotowa sciane z bezpiecznego szkta, osadzona w poziomych goérnych i dolnych ksztattowych pro-
filach stalowych. Tafla szklana czotowej $ciany jest zabezpieczona sprezystymi ksztattkami uszczelnia-
jacymi, a na gérnym ksztattowym profilu osadzona jest drewniana porecz.

Z opisu polskiego wzoru uzytkowego PL70587Y1 znane jest okno zawierajgce oscieznice i
zamontowane w niej skrzydto okienne z zespotem szybowym. Profile, zaréwno os$cieznicy, jak i
skrzydta okiennego, utworzone sg z wielokomorowych profili z tworzywa sztucznego i maja stalowe
wzmocnienia.
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Celem wynalazku jest opracowanie systemu, w ktérym na plac budowy bedzie dostarczany kom-
pletny i zintegrowany zespot okna balkonowego z balustrada oraz roleta, co przyczyni sie zaréwno do
uproszczenia montazu, jak i zwiekszenia jego doktadnosci.

Celem wynalazku jest tez unikniecie wad dotychczasowych rozwigzan wynikajacych z ich roz-
dzielnosci.

Kolejnym celem wynalazku jest zapewnienie nowego systemu zabudowy otworéw w budynku.

Wedtug wynalazku, system okienny, zwtaszcza do okna balkonowego, zawierajacy oscieznice,
zamontowane w niej skrzydto okienne z zespotem szybowym oraz zewnetrzna rolete uruchamiang sil-
nikiem elektrycznym, przy czym oscieznica utworzona jest z wielokomorowych profili bocznych, gérnego
i dolnego, charakteryzuje sie tym, ze zewnetrzna roleta jest zespolona z oscieznica okna balkonowego
i wyposazona w ogniwo elektryczne a w oscieznicy zamocowana jest balustrada fotowoltaiczna, ktérej
fotoogniwa sa potgczone elektrycznie ogniwem elektrycznym.

Korzystnie jest, kiedy oscieznica okienna oraz skrzydto okienne utworzone sg z PVC a wieloko-
morowy profil gérny, wielokomorowy profil dolny oraz dwa wielokomorowe profile boczne zaopatrzone
sg we wzmocnienia metalowe umieszczone w komorach profili, przy czym balustrada fotowoltaiczna
jest mocowana do otworéw bocznych, wykonanych we wzmocnieniach metalowych profili bocznych
przez zewnetrzny materiat oscieznicy za pomoca kotew rozporowych a zewnetrzna roleta jest moco-
wana do otworéw gornych wykonanych we wzmocnieniu metalowym profilu gérnego pomoca $rub gor-
nych.

Korzystnie jest tez, kiedy oscieznica okienna oraz skrzydto okienne utworzone sa ze stopu alu-
minium, przy czym balustrada fotowoltaiczna jest mocowana do otworéw bocznych wykonanych w pro-
filach bocznych oscieznicy a zewnetrzna roleta jest mocowana do otworéw gérnych wykonanych w pro-
filu gérnym.

Korzystnie jest rowniez, kiedy z wielokomorowymi profilami bocznymi o$cieznicy zintegrowane
sg prowadnice zewnetrznej rolety.

Korzystnie jest takze, kiedy fotoogniwa balustrady fotowoltaicznej sg ogniwami monokrysta-
licznymi.

Jest korzystnie, kiedy zewnetrzna roleta uruchamiana jest silnikiem elektrycznym sterowanym
elektronicznym uktadem sterujacym za posrednictwem zdalnego pilota.

Jest tez korzystnie, kiedy balustrade fotowoltaiczng stanowig dwie tafle szkta o réznej grubosci
Z umieszczonymi pomiedzy nimi ogniwami fotowoltaicznymi na folii laminacyjnej.

Jest rowniez korzystnie, kiedy ogniwo elektryczne jest ogniwem wtornym.

Przedmiot wynalazku jest pokazany w przyktadach realizacji na rysunku, na ktérym fig. 1 poka-
zuje okno balkonowe, wediug systemu w widoku z przodu w stanie, w jakim dostarczane jest na plac
budowy z odstonieta zewnetrzng roleta, fig. 2 pokazuje okno balkonowe, wedtug systemu w widoku
perspektywicznym z wyrwaniem, fig. 3 pokazuje potaczenie bariery z oscieznica okna w przekroju po-
przecznym, fig. 4 pokazuje okno balkonowe, wedtug systemu w przekroju poprzecznym ukazujacym
potaczenie zewnetrznej rolety z oscieznica, fig. 5 pokazuje rolete przed potaczeniem z oscieznica
w widoku z boku z wyrwaniem a fig. 6 pokazuje okno balkonowe z profili aluminiowych, wedtug systemu
w widoku perspektywicznym z wyrwaniem.

Jak pokazano na fig. 1 okno balkonowe 1, wediug systemu okiennego, zwiaszcza do okna bal-
konowego, zawiera oscieznice 2, zamontowane w niej na zawiasach umozliwiajacych otwieranie, skrzy-
dio okienne 3. Oscieznica 2 utworzona jest z wielokomorowych profili bocznych 2c, profilu gérnego 2a
i profilu dolnego 2b, co pokazano na fig. 2 i fig. 6. Profile boczne 2c, profil gérny 2a i profil dolny 2b sa
podzielone na komory dla lepszego zabezpieczenia okna 1 przed przenikaniem ciepta na zewnatrz bu-
dynku, w ktérym jest ono osadzone.

Okno 1 wedtug sytemu okiennego zaopatrzone jest w zewnetrzng rolete 5, to znaczy rolete
umieszczona po zewnetrznej stronie okna 1 po jego zabudowaniu w otworze oscieznicowym budynku.
Zewnetrzna roleta 5 jest zespolona z oscieznicg 2 okna 1 balkonowego juz na etapie produkcji okna 1
balkonowego z zakfadzie produkcyjnym na linii montazowej okien. Oznacza to, ze okno 1 balkonowe
wraz z zewnetrznag roletg 5 jest dostarczane na miejsce montazu i nie ma potrzeby wykonywania do-
datkowych operacji technologicznych zwigzanych z zamontowaniem zewnetrznej rolety 5 do $ciany bu-
dynku albo do oscieznicy 2 tak, aby dobrze wspdtpracowata z oécieznica 2 okna 1.
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W pokazanym na fig. 2 i fig. 4 przykiadzie realizacji oscieznica okienna 2 oraz skrzydto okienne 3
utworzone sg z PVC a wielokomorowy profil gérny 2a wielokomorowy profil dolny 2b oraz dwa wieloko-
morowe profile boczne 2c zaopatrzone sg we wzmocnienia metalowe 2d umieszczone w komorach
profili. Zewnetrzna roleta 5 jest zamocowana do profilu gérnego 2a za pomoca $rub gérnych 5b.

Z profilami bocznymi 2c oscieznicy 2 okna 1 potgczone sg rowniez prowadnice 5a w ktérych
przemieszcza sie zewnetrzna roleta 5 w trakcie jej otwierania i zamykania. Prowadnice 5a sg zamoco-
wane znanym sposobem, to znaczy, na przyktad poprzez potaczenie wkretami albo poprzez klejenie.

Na fig. 6 pokazano inny przyktad realizacji wynalazku, w ktérym zaréwno oscieznica 2, jak i skrzy-
dio drzwiowe 3, wykonane sg z profili aluminiowych. Wykonanie elementéw okna 1 balkonowego z wie-
lokomorowych profili aluminiowych ma na celu przede wszystkim zapewnienie wiekszej niz przy oknach
z tworzywa sztucznego sztywnosci a takze spetnienie wymagan estetycznych, jednakze funkcje okna 1
ze stopdw aluminium w zakresie systemu okiennego, sa analogiczne jak okna z tworzywa sztucznego.

Zewnetrzna roleta 5, w jakg zaopatrzone jest okno 1 balkonowe, wedtug systemu jest zaopa-
trzona w silnik elektryczny 6 oraz ogniwo elektryczne 7, jak to pokazano na fig. 5. Silnik elektryczny 6
jest przeznaczony do otwierania i zamykania zewnetrznej rolety a ogniwo elektryczne 7 ma za zadanie
dostarczanie energii elektrycznej do silnika elektrycznego 6. Silnik elektryczny 6 odpowiadajacy za na-
ped zewnetrznej rolety 5, moze by¢ sterowany pilotem 13, ktéry pozwala réwniez na zaprogramowanie
cykli zamykania i otwierania zewnetrzne;j rolety 5.

Jak pokazano w przyktadzie realizacji wynalazku na fig. 1 i fig. 3. okno 1 balkonowe wedtug sy-
temu jest zaopatrzone w zamocowana do niego na state balustrade fotowoltaiczng 8 z zamontowanym
w niej zestawem fotoogniw 8a. W pokazanym na fig. 1 przyktadzie realizacji wynalazku balustrade foto-
woltaiczng 8 stanowig dwie tafle szkta o réznej grubosci z umieszczonymi pomiedzy nimi ogniwami
fotowoltaicznymi 8a na folii laminacyjne;.

Zadaniem balustrady fotowoltaicznej 8 jest przede wszystkim dostarczanie energii elektrycznej
do ogniwa elektrycznego 7 zamontowanego w zewnetrznej rolecie 5 i w tym celu jest ona potaczona
elektrycznie z ogniwem elektrycznym 7 umieszczonym w obudowie zewnetrznej rolety 5. Jest oczywi-
ste, ze nadwyzki energii elektrycznej dostarczanej przez fotoogniwa 8a moga by¢ wykorzystywane do
innych celéw, na przyktad do zasilania instalacji elektrycznej budynku.

Balustrada fotowoltaiczna 8 jest montowana do oscieznicy 2 okna 1 balkonowego w ten sposab,
ze w dwodch wielokomorowych profilach bocznych 2c oraz we wzmocnieniach metalowych (2d) umiesz-
czonych w komorach profili wykonane sa otwory boczne 9 przez zewnetrzng powierzchnie az do
wzmocnienia metalowego 2d, przy czym balustrada fotowoltaiczna 8 jest mocowana do otworéw bocz-
nych 9 wykonanych w wzmocnieniu metalowemu 2d profili bocznych 2c przez zewnetrzny materiat
oécieznicy 2 za pomocg kotew rozporowych 12. Zewnetrzna roleta 5 jest mocowana do otworéw gor-
nych 10 wykonanych w profilu gérnym 2c oscieznicy 2 oraz we wzmocnieniu metalowym 2d w tym
profilu.

Wytwarzanie okna 1 balkonowego wedtug systemu przebiega nastepujaco:

Najpierw nastepuje ciecie wielokomorowy eh profili wedle ustalonych wczesniej rozmiarow.
Kazdy element stanowiacy plastikowe profile 2a, 2b i 2c okna 1 balkonowego wzmocniony jest wzmoc-
nieniem metalowym 2d w postaci aluminiowego ptaskownika. Na tym etapie produkcji cze$¢ komér pro-
filu gérnego 2a, profilu dolnego 2b oraz profili bocznych 2c, zostaje wypetniona dodatkowo izolacjg ter-
miczna.

Wykonywane sg wszystkie konieczne otwory — jak dekompresyjne, odwadniajace, pod klamke
i inne. Frezowane sg rowniez konce profilu gérnego 2a, profilu dolnego 2b oraz profili bocznych 2c.
Automatycznie przykreca sie uprzednio wtozone wzmocnienie metalowe 2d.

Nawiercane sg otwory boczne 9 do montazu balustrady fotowoltaicznej 8 dzieki czemu utatwiony
zostanie jej montaz w pdzniejszym etapie produkcji. Jest to istotny element produkcji, ktéry do tej pory
byt wykonywany przy uzyciu narzedzi recznych, co wydtuzato proces produkcji i sprawiato, Zze byt on nie
precyzyjny.

Nastepnie zgrzewane sg o$cieznica 2 oraz skrzydto okienne 3.

Kolejnym etapem prac jest zamontowanie dodatkowych, niezbednych elementéw okna 1 balko-
nowego. Okno 1 balkonowe musi zosta¢ wyposazone miedzy innymi w zawiasy i okucia.

Kolejnym etapem jest szklenie okien 1 zespotem szybowym 4. Dzieki wdrozeniu dostepnych na
rynku automatycznych systeméw do sortowania szyb zespolonych, proces szklenia mozna znacznie
przyspieszy¢ i zredukowac straty w materiale do zera. Szklenie polega na unikatowym rozwigzaniu se-
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gregacji szyb wraz z kontrola kazdej szyby, ktora trafia do automatycznego bufora. Operator obstugu-
jacy caty uktad, wktada szyby na specjalna prase, ktéra jest podswietlana i ma mozliwo$¢ wychwycenia
wad na szybie. Nastepnie zespét szybowy 4 poprzez automatyczny sortownik zostaje pobierany i od-
transportowany do bufora, ktory w jednej przegrodzie jest w stanie pomiesci¢ do trzech szyb. Po pobra-
niu szyby i oddaniu jej na automatyczny sortownik, szyba zespolona czeka na pobranie przez specjali-
stycznego 6-osiowego robota, ktéry ja umieszcza w skrzydle. Kolejno nastepuje zatozenie podktadek
dystansowych (nie pokazane) a takze nowoscia jest wypetnienie masg uszczelniajaca pustej przestrzeni
pomiedzy ramg skrzydta a szyba co dodatkowo zwiekszy izolacje okna.

Nastepnie do o$cieznicy 2 okna 1 balkonowego montowana jest zewnetrzna roleta 5 wraz z pro-
wadnicami 5a a takze w uprzednio nawiercone otwory w profilach bocznych 2b oscieznicy 2 przykrecana
jest balustrada fotowoltaiczna 8, ktdéra zostaje podpieta elektrycznie do ogniwa elektrycznego 7 zamon-
towanego w zewnetrznej rolecie 5.

Zastrzezenia patentowe

1. System okienny, zwtaszcza do okna balkonowego 1, zawierajgcy oscieznice 2, zamontowane
w niej skrzydto okienne 3 z zespotem szybowym 4 oraz zewnetrzng rolete 5 uruchamiang
silnikiem elektrycznym 6, przy czym oscieznica 2 utworzona jest z wielokomorowych profili
bocznych 2c, gérnego 2a i dolnego 2b, znamienny tym, ze zewnetrzna roleta (5) jest zespo-
lona z oscieznica (2) okna balkonowego (1) i wyposazona w ogniwo elektryczne (7) a w osciez-
nicy (2) zamocowana jest balustrada fotowoltaiczna (8), ktorej fotoogniwa (8a) sa potaczone
elektrycznie z ogniwem elektrycznym (7).

2. System okienny, wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze oscieznica okienna (2) oraz skrzydio
okienne (3) utworzone sg z PVC a wielokomorowy profil gorny (2a), wielokomorowy profil
dolny (2b) oraz dwa wielokomorowe profile boczne (2c) zaopatrzone sa we wzmocnienia me-
talowe (2d) umieszczone w komorach profili, przy czym balustrada fotowoltaiczna (8) jest mo-
cowana do otworéw bocznych (9) wykonanych we wzmocnieniach metalowych (2d) profili
bocznych (2c) przez zewnetrzny materiat oscieznicy (2) za pomoca kotew rozporowych (12)
a zewnetrzna roleta (5) jest mocowana do otworéw gornych (10) wykonanych w wzmocnieniu
metalowym (2d) profilu gérnego (2c) za pomoca $rub gornych (5b).

3. System okienny, wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze oscieznica okienna (2) oraz skrzydto
okienne (3) utworzone sa ze stopu aluminium, przy czym balustrada fotowoltaiczna (8) jest
mocowana do otworéw bocznych (9) wykonanych w profilach bocznych (2c) oscieznicy (2) za
pomocg kotew rozporowych (12) a zewnetrzna roleta (5) jest mocowana do otworéw goérnych
(10) wykonanych w profilu gérnym (2c).

4. System okienny, wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze z wielokomorowymi profilami bocznymi
(2c) oscieznicy (2) zintegrowane sg prowadnice (5a) zewnetrznej rolety (5).

5. System okienny, wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze fotoogniwa (8a) balustrady fotowolta-
icznej (8) sa ogniwami monokrystalicznymi.

6. System okienny, wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze zewnetrzna roleta (5) uruchamiana
jest silnikiem elektrycznym (6) sterowanym elektronicznym uktadem sterujacym za posrednic-
twem zdalnego pilota (13).

7. System okienny, wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze balustrade fotowoltaiczna (8) stanowia
dwie tafle szkta o réznej grubosci z umieszczonymi pomiedzy nimi ogniwami fotowoltaicznymi
(8a) na folii laminacyjne;j.

8. System okienny, wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze ogniwo elektryczne (7) jest ogniwem
wtérnym.
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