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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 9月 27日 (2006.9.27)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　

二 軸 ス ク リ ュ 式 混 練 押 出 機 (10)に お い て 、 電 線 被 覆 材 の 廃 棄 原 料 を 溶 融 混 練 し
、 脱 揮 し 、 冷 却 し 、 混 練 押 出 機 の 下 流 に 直 接 連 結 さ れ た 成 形 装 置 へ 押
出 成 形 す る こ と を 特 徴 と す る 伝 染 被 覆 材 の リ サ イ ク ル 方 法 。
　 　

　 　 【 請 求 項 ３ 】 　
二 軸 ス ク リ ュ 式 混 練 押 出 機 (10)に お い て 、 脱 揮 孔 (13)の 上 流 に 少 な く と も

ス ク リ ュ (16)の 直 径 の ２ ４ ． ５ 倍 の 長 さ に 構 成 さ れ る 混 練 溶 融 部 (17)を 設 け 、 前 記 脱
揮 孔 (13)の 下 流 に 少 な く と も 前 記 ス ク リ ュ (16)の 直 径 の ７ 倍 の 長 さ に 構 成 さ れ る 冷 却
部 (18)を 設 け 、 先 端 に 成 形 装 置 を 直 接 連 結 し て 設 け た こ と を 特 徴 と す る 電 線 被 覆 材 の リ サ
イ ク ル 装 置 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 　 【 ０ ０ ０ ６ 】

少 な く と も ス ク リ ュ (16)、 脱 揮 孔 (13)、 混 練 溶 融 部 (17)及 び 冷 却 部 (1
8)を 有 す る

前 記 二 軸 ス ク リ ュ 式

【 請 求 項 ２ 】 　 前 記 脱 揮 孔 (13)の 上 流 に 少 な く と も 前 記 ス ク リ ュ (16)の 直 径 の ２ ４ ．
５ 倍 の 長 さ に 構 成 さ れ る 前 記 混 練 溶 融 部 (17)を 設 け 、 前 記 脱 揮 孔 (13)の 下 流 に 少 な く と も
前 記 ス ク リ ュ (16)の 直 径 の ７ 倍 の 長 さ に 構 成 さ れ る 前 記 冷 却 部 (18)を 設 け て い る こ と を 特
徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 電 線 被 覆 材 の リ サ イ ク ル 方 法 。

少 な く と も ス ク リ ュ (16)、 脱 揮 孔 (13)、 混 練 溶 融 部 (17)及 び 冷 却 部 (1
8)を 有 す る 前 記

前 記
前 記



　 　 【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
　 本 発 明 に よ る 電 線 被 覆 材 の リ サ イ ク ル 方 法 は 、

二 軸 ス ク リ ュ 式 混 練 押 出 機 に お い て 、 電 線 被 覆 材 の 廃 棄 原 料 を 溶 融
混 練 し 、 脱 揮 し 、 冷 却 し 、 混 練 押 出 機 の 下 流 に 直 接 連 結 さ れ た 成 形 装
置 へ 押 出 成 形 す る 方 法 で あ り 、 さ ら に 、

方 法 で あ る 。
ま た 、 本 発 明 に お け る 電 線 被 覆 材 の リ サ イ ク ル 装 置 は 、

二 軸 ス ク リ ュ 式 混 練 押 出 機 に お い て 、 脱 揮 孔 の 上 流 に 少
な く と も ス ク リ ュ の 直 径 の ２ ４ ． ５ 倍 の 長 さ に 構 成 さ れ る 混 練 溶 融 部 を 設 け 、 前 記 脱
揮 孔 の 下 流 に 少 な く と も 前 記 ス ク リ ュ の 直 径 の ７ 倍 の 長 さ に 構 成 さ れ る 冷 却 部 を 設 け
、 先 端 に 成 形 装 置 を 直 接 連 結 し て 設 け た 構 成 で あ る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 図 面 の 簡 単 な 説 明
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
　 　 【 図 １ 】
　 本 発 明 に よ る 電 線 被 覆 材 の リ サ イ ク ル 装 置 の 主 要 部 を 構 成 す る 二 軸 ス ク リ ュ 式 混 練 押 出
機 の 軸 方 向 に お け る 構 成 断 面 図 で あ る 。
　 　 【 図 ２ 】
　 第 １ 表 の デ ー タ 中 の 回 転 数 に 対 す る 粘 度 係 数 Ｍ Ｉ の 変 化 を 示 す グ ラ フ で あ る 。
　 　 【 符 号 の 説 明 】
　 １ ０ 　 　 二 軸 ス ク リ ュ 式 混 練 押 出 機
　 １ １ 　 　 シ リ ン ダ

　 １ ６ 　 　 ス ク リ ュ
　 １ ７ 　 　 混 練 溶 融 部
　 １ ８ 　 　 冷 却 部
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 図 １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 図 １ 】
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少 な く と も ス ク リ ュ 、 脱 揮 孔 、 混 練 溶 融
部 及 び 冷 却 部 を 有 す る

前 記 二 軸 ス ク リ ュ 式
前 記 脱 揮 孔 の 上 流 に 少 な く と も 前 記 ス ク リ ュ の 直

径 の ２ ４ ． ５ 倍 の 長 さ に 構 成 さ れ る 前 記 混 練 溶 融 部 を 設 け 、 前 記 脱 揮 孔 の 下 流 に 少 な く と
も 前 記 ス ク リ ュ の 直 径 の ７ 倍 の 長 さ に 構 成 さ れ る 前 記 冷 却 部 を 設 け て い る

少 な く と も ス ク リ ュ 、 脱 揮 孔 、 混
練 溶 融 部 及 び 冷 却 部 を 有 す る 前 記

前 記
前 記

１ ３ 　 　 脱 揮 孔
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