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&) Tampondruckmaschine.

@ Die Erfindung betrifft eine Tampondruckmaschi-
ne mit einem mittels einer Stelleinrichtung im Ma-
schinengestell verschiebbaren Klischeetrdger mit Kii-
schee, auf dem sich ein die Farbe aufnehmender
Hohlkdrper abstlitzt, bei der mittels eines Druckzy-
linders der Hohlkdrper mit einer Stirnseite unter
Druck am Klischeetrdger gehalten ist, bei der der
Klischeetrdger mit dem Klischee unter einen verstell-
baren Tampon verschiebbar ist und bei der der zu
bedruckende Gegenstand unter den Tampon bring-
bar ist. Ein gleichm#Biges NachflieBen der Farbe aus
dem Hohlk&rper wird dadurch sichergestellt, daB der
als Hohlprofilabschnitt ausgebildete Hohlk&rper um-
fangsseitig mit einer Antriebseinrichtung gekoppelt
ist, die den Hohlprofilabschnitt von Zeit zu Zeit min-
destens um einen vorgegebenen Winkelbereich ver-
dreht.
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Tampondruckmaschine

Die Erfindung betrifft eine Tampondruckma-
schine mit einem mittels einer Stelleinrichtung im
Maschinengestell verschiebbaren Klischeetrdger
mit Klischee, auf dem sich ein die Farbe aufneh-
mender Hohik&rper abstltzt, bei der mittels eines
Druckzylinders der HohlkGrper mit einer Stirnseite
unter Druck am Klischeetrdger gehalten ist, bei der
der Klischeetrdger mit dem Klischee unter einen
verstelibaren Tampon verschiebbar ist und bei der
der zu bedruckende Gegenstand unter den Tam-
pen bringbar ist.

Eine Tampondruckmaschine dieser Art ist
durch das DE-GM 83 27 911 bekannt. Damit das
Klischee durch den Hohlk&rper eindeutig eingeférbt
und die Uberschiissige Farbe sauber abgestreift
wird, ist bei dieser bekannten Tampondruckmaschi-
ne mindestens ein Teil der sich auf dem Klischee-
trager abstiitzenden Stirnseite des HohlkSrpers aus
Hartmaterial hergestellt und als Abstreitkante aus-
gebildet. Damit diese harte Abstreifkante richtig
arbeitet, muB auch die Oberfliche des Klischees
ebenfalls feinstbearbeitet werden. Diese Bearbei-
tung ist sehr aufwendig und befriedigende Ergeb-
nisse kdnnen nur erreicht werden, wenn sowohl die
Abstreifkante, als auch das Klischee aus hartem
Metall bestehen. Bei einem Kunststoff-Klischee
werden keine ausreichend befriedigenden Ergeb-
nisse erzielt. AuBerdem ist der Hohlk&rper mit der
einer Vorrichtung, die die vorbestimmte Anprefkraft
zwischen dem Hohlk&rper und dem Klischee er-
zeugt, fest verbunden, so daB zum Flllen des
Hohlk&rpers mit Farbe auch diese Vorrichtung mit
verschwenkt werden muB. Dies erschwert das Ar-
beiten mit der bekannten Tampondruckmaschine.
AuBerdem hat es sich gezeigt, da8 beim Aufiragen
der Farbe wihrend des Betriebes UngleichméBig-
keiten auftreten, da die Farbe aus dem Hohlkdrper
nicht gleichmiBig nachfliest.

Es ist Aufgabe der Erfindung, eine Tampon-
druckmaschine der eingangs erwéhnten Art zu
schaffen, bei der wihrend des Betriebes die Farbe
nach allen Einfdrbevorgdngen gleichmaBig aus
dem Hohikdrper nachilieft.

Diese Aufgabe wird nach der Erfindung da-
durch gelSst, daB der als Hohlprofilabschnitt ausge-
bildete Hohlkérper umfangsseitig mit einer An-
triebseinrichtung gekoppeit ist, die den Hohlprofil-
abschnitt von Zeit zu Zeit mindestens um einen
vorgegebenen Winkelbereich verdreht.

Mit der wiederholten Verdrehung des Hohlkdr-
pers wihrend des Betriebes werden Ungleichmé-
Bigkeiten im Farbaufirag vermieden. Die Farbe
flieft gleichm&Big aus dem Hohlk&rper nach und
dies unabhingig vom Flllgrad des Hohlkdrpers.
Die Anprefkraft des Hohlk&rpers hat dann nicht
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mehr die enischeidende Bedeutung.

Die Antriebseinrichtung ist nach einer Ausge-
staltung einfach mittels Reibung mit dem Hohipro-
filabschnitt gekoppelt. Diese leicht I&sbare Kopp-
lung erleichtert die Handhabung und bringt einen
einfachen konstruktiven Aufbau der Tampondruck-
maschine. Die Antriebseinrichtung kann feststehen
und in der Ausgangsstellung des Hohiprofilab-
schnittes mit diesem gekoppelt werden. Dabei hat
es sich als zweckmiBig erwiesen, daB die Antriebs-
einrichtung in gleichen Zeitabstdnden eine vorge-
gebene Drehbewegung auf den Hohiprofilabschnitt
Uibertrigt. Die Zeitabstinde kdnnen sich dabei
nach dem Zyklus des Druckvorganges richten, so
daB nach jedem Einfirbevorgang der Hohlprofilab-
schnitt verdreht wird.

Ein Hohlprofilabschnitt ohne Feinstbearbeitung
der Abstreitkante 148t sich dadurch umgehen, daB
der Hohlk&rper als Hohlprofilabschnitt ausgebiidet
ist, bei dem zumindest der Bereich der sich auf
dem Klischeetriger abstlitzenden Stirnseite aus
elastischem verformbarem Material besteht, das
nach dem Gesichtspunkt kleiner Reibung gegen-
{iber dem Material des Klischeetrigers und des
Klischees ausgewihit ist, daB die dem Klischeetrd- -
ger abgekehrte Stirnseite des Hohiprofilabschnittes
mittels siner Druckplatte mit auf den Hohiraum des
Hohlprofilabschnittes angepafiten PaBabschnitt ver-
schlossen ist, daB die Druckplatte eine zentrische
Kalottenpfanne aufweist, in der sich eine Kugelka-
lotte eines Druckstempels abstltzt, und daB der
Druckstempel von einem Druckzylinder gegen die
Druckplatte preBbar ist.

Der HohikGrper stutzt sich mit seiner elasti-
schen, verformbaren Stirnseite so an dem Klischee
und Klischeetrdger ab, daB ein eindeutiges Einfér-
ben des Klischees und Abstreifen Uberschiissiger
Farbe erreicht wird. Das Klischee braucht dabei
keine feinstbearbeitete Oberflache aufweisen, da
sich die Stirnseite des Hohlprofilabschnittes Uber
den gesamten Umfang eindeutig abschliefend an
das Klischee anlegt. Der Hohlprofilabschnitt ist zu-
dem sehr kostenglnstig herstellbar, da auch er
keine Feinstbearbeitung erfordert. Wird der Druck-
zylinder zurlckgestellt, dann gibt die Druckplatte
die dem Klischee abgekehrie Stirnseite des Hohi-
profilabschnittes frei, so daB in den auf dem Kii-
scheetrdger frei stehenden Hohlprofilabschnitt
leicht Farbe nachgegossen werden kann. Die Ge-
lenkverbindung zwischen dem Druckstempei und
der Druckplatte 148t Ausgleichsbewegungen fUr
den Hohlprofilabschnitt zu, so daB sich dieser stets
an die Oberfldche des Klischees und des Klischee-
trdgers anpassen kann.

Damit die Druckplatte leicht den Hohlprofilab-
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schnitt verschlieBen kann, sieht eine Ausgestaltung
vor, daB der Pafabschnitt der Druckplatte in einen
sich konisch verjingenden Einflihrabschnitt Uber-
geht.

Die Teile werden besonders einfach und ko-
stenglinstig, wenn die Ausgestaltung so vorgenom-
men ist, daB der Hohlprofilabschnitt, die Druckplat-
te, der PaBabschnitt und der Einflihrabschnitt run-
den Querschnitt aufweisen.

Das Abstreifen Uberschissiger Farbe vom Kii-
schee wird dadurch noch verbessert, daB sich der
Querschnitt des Hohlraumes des Hohiprofilab-
schnittes zu der sich auf dem Klischeetrdger ab-
stlitzenden Stirnseite hin konisch erwsitert und eine
Abstiitzkante bildet.

Ein dichter Abschiuf des Hohlprofilabschnittes
I8t sich dadurch erreichen, daB die Druckplatte
einen Durchmesser aufweist, der dem AuBendurch-
messer des Hohlprofilabschnities entspricht, und
daB der PaBabschnitt der Druckplatte einen Durch-
messer aufweist, der dem Innendurchmesser des
Hohiprofilabschnittes entspricht.

Die Vorrichtung zum Erzeugen der Anprefkraft
zwischen Hohlprofilabschnitt und Klischee bzw. Kli-
scheehalter wird besonders einfach, wenn vorgese-
hen ist, da8 das Maschinengestell einen Stinder
und eine Grundplatte aufweist, daB der Druckstem-
pel in einem am Sténder angebrachten Stempelge-
hiuse vertikal verstellbar geflihrt ist, und daB das
Stempelgehduse mit dem vorzugsweise hydrau-
fisch oder pneumatisch steuerbaren Druckzylinder
verbunden ist, wobei der Druckstempel mit der
Kolbenstange des Druckzylinders gekoppelt ist.

Damit beim Zuriickstellen des Druckstempels
auch die Druckplatte von dem Hohlprofilabschnitt
abgehoben ist, sieht eine weitere Ausgestaliung
vor, daB der Druckstempel mit der am freien Ende
angebrachten Kugelkalotte durch die Kalottenpfan-
ne der Druckﬁlatte hindurch an derselben unverlier-
bar festgemacht, jedoch allseitig in derselben be-
grenzt verschwenkbar gelagert ist.

Gute Ergebnisse werden mit einem Hohlprofil-
abschnitt aus Kusntstoff oder aus Bronze erzielt.

Damit ein auf dem Kiischeetrdger angebrach-
tes Klischee volistdndig eingeférbt wird, sieht eine
weitere Ausgestaltung vor, da der Innendurchmes-
ser des Hohlprofilabschnitte gréBer ist als die grés-
te Abmessung des in das Klischee eingravierten
Bildes.

Die Erfindung wird anhand eines in der Zeich-
nung in Seitenansicht dargestellten Ausfiihrungs-
beispiels ndher erldutert.

Das Maschinengesteil 10 der Tampondruckma-
schine weist den Stinder 11 und die Grundplatte
12 auf. Auf der Grundplatte 12 ist der Klischeetrd-
ger 13 mit dem eingesetzten Klischee 17 verstell-
bar. Der Klischeetréger 13 ist mit der Flhrungslei-
ste 29 in der Fihrungsaufnahme 30 der Grundplat-
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te 12 gefilhrt.

An dem Mitnehmer 16 des Klischeetridgers 13
ist die Kolbenstange 15 des Stellzylinders 14 ange-
lenkt. Der Stellzylinder 14 ist vorzugsweise hydrau-
lisch oder pneumatisch steuerbar und hat zwei
Endstellungen. In der einen Endstellung, die in der
Zeichnung gezeigt ist, steht das Klischee 17 unter-
halb des Tampons 28, der an der Tamponhalterung
27 befestigt ist. Die Tamponhalterung 27 ist mit
einer Flihrungsstange in dem Flihrungsgeh&use 26
verstellbar gefiihrt, das fest mit dem Stinder 11
verbunden ist. Die Verstellbewegungen des Tam-
pons 28 (bernimmt eine an der Flhrungsstange
angreifende, nicht dargestellte Stellvorrichtung, z.B.
ein weiterer Stellzylinder.

In der anderen Endstellung des Stellzylinders
14 ist der Klischeetrdger 13 so weit nach rechts
verschoben, daB das Kiischee 17 von dem als
Hohlprofilabschnitt 18 ausgebildeten Hohlkdrper
umschlossen ist. Die auf dem Klischeetrdger 13 mit
Anprefkraft abgestlitzte Stirnseite 19 des Hohlpro-
filabschnittes 18 besteht aus elastischem, verform-
barem Material, z.B. Kunststoff oder Bronze. Vor-
teilhafterweise wird der gesamte Hohlprofilabschnitt
18 aus diesem Material hergestelit. Der Querschnitt
des Hohlprofilabschnittes 18 ist rund und der In-
nenquerschnitt erweitert sich konisch zur Stirnseite
19 hin, so daB eine umlaufende elastische, ver-
formbare Abstreifkante entsteht, die sich an die
Oberfliche des Klischees 17 und des Klischeetrd-
gers 13 leicht anpassen kann. Die Materialwahl fUr
das Klischee 17, den Klischeetrdger 13 und den
Hohlprofilabschnitt 18 ist so getroffen, daf beim
Verstellen des Klischeetrdgers 13 unter dem Hohi-
profilabschnitt 18 eine mdglichst kleine Reibung
auftritt.

Die Anprefikraft flir den Hohlprofilabschnitt 18
wird durch den Druckzylinder 25 erzeugt, der hy-
draulisch oder pneumatisch steuerbar ist. Die Kol-
benstange 28 des Druckzylinders 25 ist mit dem
Druckstempel 23 gekoppelt, der in dem Stempel-
gehduse 24 vertikal verstellbar gefiihrt ist. Das
Stempelgehduse 24 ist fest mit dem Stdnder 11
und dem Druckzylinder 25 verbunden.

Das untere Ende des Druckstempels 23 trigt
die Kugelkalotte 31, die in der Kalottenpfanne 32
der Druckplatte 20 allseitig begrenzt verstellbar ist.
Die Schraube 33 hélt die Druckplatte 20 unverlier-
bar am Druckstempel 23. Die runde Druckplatte 20
hat einen Durchmesser, der dem AuBendurchmes-
ser des Hohiprofilabschnittes 18 entspricht. An der
dem Hohlprofilabschnitt 18 zugekehrten Unterseite
ist der PaBabschnitt 21 und der konische Einfihr-
abschnitt 22 an die Druckplatte 20 angsformt. Der
Pagabschnitt 21 hat einen Durchmesser, der dem
Innendurchmesser des Hohlprofilabschnittes 18
entspricht. Der konische Einfihrabschnitt 22 er-
leichtert beim Aufsetzen der Druckplatte 20 die
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Zentrierung, so daB die Druckplatts 20 den Hohl-
profilabschnitt 18 blindig Uberdeckt und ver-
schlieft. Der Druckzylinder 25 preft Uber die
Druckplatte 20 den Hohiprofilabschnitt 18 mit vor-
gegebener Anprefkraft gegen den Klischeetrdger
13. Die elastische, verformbare Stirnseite 19 paft
sich dabei an die Oberfliche des Klischees 17 und
des Klischeetrdgers 13 an, so daB keine Farbe
unter der als Abstreifkante wirkenden Stirnseite den
Hohlprofilabschnitt 18 verldft. Die Gelenkverbin-
dung aus der Kugelkalotte 31 und der Kalottenpfan-
ne 32 |44t eine allseitig begrenzte Verschwenkung
des Hohlprofilabschnittes 18 gegeniiber dem starr
geflihrten Druckstempel 23 zu, so daB sich der
Hohliprofilabschnitt 18 mit der Stirnseite 19 auch an
gréBere Abweichungen der Oberfliche des Kii-
schees 17 und des Klischeetrdgers 13 anpassen
kann, wenn diese eine Neigung zur Horizontalen in
der einen oder anderen Richtung aufweist.

Wird der Druckzylinder 25 in seine Ausgangs-
stellung zurlickgestellt, dann wird {iber den Druck-
stempei 23 die Druckplatte 20 von der oberen
Stirnseite des Hohlprofilabschnittes 18 abgehoben.
Der Hohlprofilabschnitt 18 bleibt mit seiner unteren
Stirnseite 19 auf dem Klischeetrdger 13 stehen, so
daB leicht Farbe sowie eventuell benétigte Verdiin-
nung in den Hohlprofilabschnitt 18 nachgefiillt wer-
den kann. Ist der Nachfiillvorgang beendet, dann
wird der Druckzylinder 25 wieder in die Arbeitsstel-
lung gebracht, um Uber den Druckstempel 23 und
die Druckplatte 20 wieder die vorgegebene Anpres-
kraft auf den Hohlprofilabschnitt 18 zu Ubertragen.

Damit die Farbe aus dem Hohiprofilabschnitt
18 gleichmiBig nachflieft, wird dem Hohlprofilab-
schnitt 18 eine Antriebseinrichtung 34 zugeordnet,
die eine Drehbewegung auf den Hohlprofilabschnitt
18 Ubertragen kann, wie die Drehachse 35 andeu-
tet. Dabei kann die Antriebseinrichtung 34 mittels
Reibung mit dem Umfang des Hohlprofilabschnittes
18 gekoppelt sein, was am einfachsten mittels ei-
nes Reibrades erfolgen kann. Der Hohiprofilab-
schnitt 18 wird {ber die Antriebseinrichtung 34 von
Zeit zu Zeit mindestens um sinen vorgegebenen
Winkelbereich verdreht. Dabei kann diese Verdre-
hung des Hohlprofilabschnittes 18 mit dem Druck-
zyklus synchron ablaufen, so daB nach jedem Ein-
farbevorgang der Hohiprofilabschnitt verdreht wird.
Die Zeitabstdnde k&nnen jedoch auch beliebig ge-
wihit werden, ebenso der Verdrehwinkel des Hohl-
profilabschnittes 18. Mit der wiederholien Verdre-
hung des Hohlprofilabschnittes 18 wird flir die ge-
samte Betriebsdauer ein gleichm&Biges Nachflie-
Ben der Farbe aus dem Hohiprofilabschniit erreicht
und zwar unabhingig vom Flillgrad des Hohlprofil-
abschnittes 18. Die Antriebseinrichtung 18 148t sich
fest auf dem Maschinengestell der Tampondruck-
maschine befestigen und steht leicht 16sbar mit
dem Hohlprofilabschnitt 18 in Verbindung, so daB
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dieser leicht abgenommen werden kann.

Anspriiche

1. Tampondruckmaschine mit einem mittels ei-
ner Stelleinrichtung im Maschinengestell verschieb-
baren Kiischeetrdger mit Klischee, auf dem sich ein
die Farbe aufnehmender HohlkSrper abstlitzt, bei
der mittels eines Druckzylinders der Hohlk&rper mit
einer Stirnseite unter Druck am Klischeetrédger ge-
halten ist, bei der der Klischeetrdger mit dem Kii-
schee unter einen verstellbaren Tampon verschieb-
bar ist und bei der der zu bedruckende Gegen-
stand unter den Tampon bringbar ist,
dadurch gekennzeichnet,
daB der als Honhlprofilabschnitt (18) ausgebildete
HohlkGrper umfangsseitig mit einer Antriebseinrich-
tung (34) gekoppelt ist, die den Hohlprofilabschnitt
von Zeit zu Zeit mindestens um einen vorgegebe-
nen Winkelbersich verdreht.

2. Tampondruckmaschine nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Antriebseinrichtung (34) mittels Reibung
mit dem Hohlprofilabschnitt (18) gekoppelt ist.

3. Tampondruckmaschine nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Antriebseinrichtung (34) in gleichen Zeitab-
stdnden eine vorgegebene Drehbewegung auf den
Hohlprofilabschnitt (18) Ubertrégt.

4. Tampondruckmaschine nach ;einem der An-
spriche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,
dafB der Hohlkdrper als Hohlprofilabschnitt (18) aus-
gebildet ist, bei dem zumindest der Bereich der
sich auf dem Klischeetrdger (13) abstlitzenden
Stirnseite (19) aus elastischem verformbarem Ma-
terial besteht, das nach dem Gesichtspunkt kisiner
Reibung gegeniiber dem Material des Klischeetra-
gers (13) und des Klischees (17) ausgewahlt ist,
daB die dem Klischeetréiger (13) abgekehrte Stirn-
seite des Hohlprofilabschnittes (18) mittels einer
Druckplatte (20) mit auf den Hohlraum des Hohl-
profilabschnittes (18) angepaBten PaBabschnitt (21)
verschlossen ist,
daB die Druckplatte (20) eine zentrische Kalotten-
pfanne (32) aufweist, in der sich eine Kugelkalotte
(31) eines Druckstempels (23) abstiiizt, und
daB der Druckstempel (23) von einem Druckzylin-
der (25) gegen die Druckplatte (20) preBbar ist.

5. Tampondruckmaschine nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet,
daB der PaBabschnitt (21) der Druckplatte (20) in
einen sich konisch verjlingenden Einflihrabschnitt
(22) Gibergeht.

6. Tampondruckmaschine nach Anspruch 4
oder 5,
dadurch gekennzeichnet,
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daR der Hohiprofilabschnitt (18), die Druckplatte
(20), der PaBabschnitt (21) und der Einflihrabschnitt
(22) runden Querschnitt aufweisen.

7. Tampondruckmaschine nach einem der An-
spriiche 4 bis 6, 5
dadurch gekennzeichnet,
daB sich der Querschnitt des Hohiraumes des
Hohlprofilabschnittes (18) zu der sich auf dem Kii-
scheetrdger (13) abstlitzenden Stirnseite hin ko-
nisch erweitert und eine Abstlitzkante bildet. 10

8. Tampondruckmaschine nach einem der An-
spriiche 4 bis 7,
dadurch gekennzeichnet
, daB die Druckplatte (20) einen Durchmesser auf-
weist, der dem AuBendurchmesser des Hohlprofil- 15
abschnittes (18) entspricht, und
daB der PaBabschnitt (21) der Druckplatte (20) ei-
nen Durchmesser aufweist, der dem Innendurch-
messer des Hohiprofilabschnittes (18) entspricht.

9. Tampondruckmaschine nach einem der An- 20
spriiche 4 bis 8,
dadurch gekennzeichnet,
daf das Maschinengestell (10) einen Stinder (11)
und eine Grundplatte (12) aufweist,
daB der Druckstempel (23) in einem am Stdnder 25
(11) angebrachten Stempelgehduse (24) vertikal
verstellbar gefilhrt ist, und
daB das Stempelgehduse (24) mit dem vorzugswei-
se hydraulisch oder pneumatisch steuerbaren
Druckzylinder (25) verbunden ist, wobei der Druck- 30
stempel (23) mit der Kolbenstange (28) des Druck-
zylinders (25) gekoppelt ist. .

10. Tampondruckmaschine nach einem der An-
spriiche 4 bis 9, )
dadurch gekennzeichnet, 35
daR der Druckstempel (23) mit der am freien Ende
angebrachten Kugelkalotte (31) durch die Kalotten-
pfanne (32) der Druckplatte (20) hindurch an der-
selben unverlierbar festgemacht, jedoch allseitig in
derselben begrenzt verschwenkbar getagert ist. 40

11. Tampondruckmaschine nach einem der An-
spriiche 4 bis 10,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Hohlprofilabschnitt (18) aus Kunststoff be-
steht. 45

12. Tampondruckmaschine nach einem der An-
spriiche 4 bis 11,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Hohlprofilabschniit (18) aus Bronze be-
steht. 50

13. Tampondruckmaschine nach einem der An-
spriiche 4 bis 12,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Innendurchmesser des Hohiprofilabschnitte
(18) gréBer ist als die gr&Bte Abmessung des in 55
das Klischee (17} singravierten Bildes.
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