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Zapojeni pro ¥izeni obrébdciho stro-
Je je urieno zejména pro jednoulelove
stroje, vybavene automatickou manipulaci
8 obrobky a automatickym mdrfenim a vy-
hodnocovanim kvalitz obrabséni. Zapojeni
gestava z bloku ovladacich a apinacioh
obvodl, kterjy je prfipojen k bloku ¥izeni
cyklu manipulétoru, k bloku #izeni prvni
upioaci{ stanice, k bloku fizeni prvni
pracovni stanice, k bloku *izeni cyklu
méfici stanice, k bloku Fizeni dalsi
upinaci stanice a k bloku Fizeni dalsi
pracovani stanice. Zapozeni ddle obsahuje
krom& bloku vyhodnocovani okamiitych
stavi, ke kterému Je pFipojen blok optio-
ké signalizace kvality obrabéni, jestsd
blok vyhodnocovacich obvodli okamiitjob
stavl manipulace 8 obrobky a blok rizeni
cyklu dopravaiku obrobki. .
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Vynalez se tyka zapojeni pro fizent obrébéciho stroje, zejmé-~
ne jednoulelového, s automatickou manipulaci s obrobky a s auto~
matickym méfenim a vyhodnocovanim kvality obrabéni.

Ve vyvoji jednoulelovych i viceaéelovycﬁ obrabécich strojd je
kladen stale vétsi dGraz na zvySovani produktivity prace. Nové vy-
vinuté pracovni jednotky, otoéné a piresuvné stoly jsou vybavovény
nejnovéjsimi typy pohoni a nejprogresivnéjdi Fidici technikou a
dosahuji tak &pi&kovych parametrd. V této oblasti uZ nelze pro-
duktivitu stroje nijak podstatné zvySovat. Velka rezerva pro zvy-
Sovani produktivity prace zGstavd u manipulace s obrobky. V této
oblasti je vsak Limitujici sloikou &€lovék, jehoZ moZnosti vykonad-
vat stale intenzivné&ji a nepfetr2it& monotonni praci, vkladani
obrobkli do stroje a jejich vyjimani, jsou omezené. Dal3i nevyhodou
ie, ie pracovnik, ktery dohliZi na cely soubor takovych stroju,
nestali postihnout v8echny pripadné poruchy,Aotupeni nebo zlomeni
néstrbjﬁ apod., &imZ se zvy3uje moZnost vyroby zmetkd. Jedinou
cestou, jak maximaln& zvy&it produktivitu prace v oblasti manipu-
Lace s obrobky, je nahradit flovéka automaticky pracujicim mechd-'
nismem, napi. manipuladtorem nebo prumyslovym robotem a své&rit mu
dozor nad celym souborem takto automatizovanych stroju.

vyée uvedené nevyhody v podstatné mife odstranuje zapojeni

pro fizeni obrab&ciho stroje podle vynalezu, jehoZ podstata spo-
giva v tom, Ze sestavad z bloku ovladacich a spinacich obvodl,
ktery je svym prvnim vystupem pifipojen k prvnimu vstupu bloku fi-
zeni prvni upinaci stanice, svym druhym vystupem k prvnimu vstupu
bloku Fizeni dalsi upinaci'stanice,'svym tfetim vystupem k prvni-
mu vstupu bloku Fizeni prvni pracovni stanice, svym &Ctvrtym vy-
stupem k prvnimu vstupu bloku Fizeni dal3i pracovni stanice, svym
patym vystupem ke &tvrtému vstupu bloku Fizeni cyklu manipulatoru
a Svym Sestym vystupem k prvnimu vstupu bloku #izeni cyklu méfici
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stanice, ktery je zpétnovazebné spojen jednak svym druhym vstupenm
a druhym vystupem s druhym vstupem a druhym vystupem bloku Fizeni
prvni upinaci stanice, jednak svym tfetim vstupem a tfetim vystu-
pem 8 prvnim vstupem a prvnim‘vystupeh bloku vyhodnocovani okam=
Zitych stavi, pfipojenéhosvym druhym vystupem k prvnimu vstupu
bloku optické signalizace kvality obrabéni a svym tifetim vystupem
k patému vstupu bloku Ffizeni cyktu manipulatoru, k jehoZ Sestému
vstupu je pfipojen svym prvnim vystupem blok fizeni cyklu méfici
‘'stanice a ktery je z2pétnovazebné spojen jednak svym prvnim vstupem
a prvnim vystupem s tiretim vstupem a tifetim vystupem bloku Fizeni
prvni upinaci stanice, jednak svym druhym vstupem a druhym vystupem
s prvnim vstupem a prvnim vystupem bloku Ffizeni cyklu dopravniku
obrobkl, jeho2 druhy vystup je prfipojen k prvnimu vstupu bloku vy=-
hodnocovacich obvodi okamZ2itych stavi, pfipojenémy svym prvnim vy-
stupem k sedmému vstupu bloku Fizen1ICykLu manipulatoru a jednak
svym tifetim vstupem a tiretim vystupem s druhym vstupem a druhym
vystupem bloku Ffizeni dal3i upinaci stanice, jehoZ prvni vystup

je pripojen ke druhému vstupu bloku vyhodnocovacich obvodl okam=~
2ityech stavi a ktery je zpé&tnovazebné& spojen svym tietim vstupem

a tfetim vystupem s druhym vstupem a druhym vystupem bloku Fizeni
dal$i pracovni stanice, pfitemz tento blok je svym prvnim vystupem
pripojen k osmému vstupu bloku Fizeni cyklu manipulatoru, zatimco
k jeho devatému vstupu je svym'prvnim vystupem pifipojen blok fize~-
ni prvni pracovni stanice, zpétnovazebné& spojeny svym druhym vstu=-
pem a druhym vystupem se &tvrtym vstupem a &tvrtym vystupem bloku
fizent prvni upinaci stanice, pﬁipojgného svym prvnim vystupem

ke tretimu vstupu bloku vyhodnocovacich obvodl okamZitych stavi,

‘thojeni pro fizeni obrdbéciho stroje podle vyndlezu je urée-
no zejména pro stroje s automatickou manipulaci s obrobky a s auto-
matickym méfenim a vyhodnocovanim kvality obrabéni. Zapojeni umoi-
nuje zabezpelit automaticky cyklus stroje bez zasahu obsluhy, auto=-
matické vypinani stroje nebo jeho jednotlivych pracovidt pi#i otu~
peni nebo po3kozeni nastroje, pifi Spatné kvalité obrabéni, pfi pte-
rudeni pfisunu obrobkd a rovné: umoZnuje automatické zapnuti stroje
po odstranéni uvedenych zavad. ProtoZe %adnad &tast stroje nemlie
b&iet naprazdno, ani vyrabé&t zmetky, plfispiva zapojeni k maximal-
nimu vyuziti stroje i k uspoife elektrické energie.
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Pfiklad zapojeni pro Ffizeni obrdbéciho stroje podle vynéalezu,
kdy obrabé&ci stroj je vybaven dvéma pracovnimi stenicemi, je sche-
maticky zndzornén na pifipojeném vykrese,

Blok 1 ovladacich a spinacich obvodd je opatien Zesti vystupy,
z nich prvni vystup 11fje ptipojen k prvnimu vstupu 31 bloku 3 Fi-
zeni prvni upinaci stanice, druhy vystup 1_2_'je pfipojen k prvnimu
vstupu 71 bloku 7 #izeni druhé upinaci stanice, tFeti vystup 13°je
pfipojen k prvnimu vstupu 41 bloku 4 F*izeni prvni pracovni stanice,
Etvrty vystup li'je pFipojen k prvnimu vstupu 81 btoku4§ tizeni
druhé pracovni stah?ce; paty vystup lg'je pfipojen ke &tvrtému vstupu
24 bloku 2 Fizeni cyklu manipuldtoru a Sesty vystup 16°je pFipojen
k prvnimu vstupu 51 bloku 5 Fizeni cyklu mé&Fici stanice. Blok 5 Fize-
ni cyklu méficti stanice je zp&tnovazebné spdjen jednak svym druhym
vstupem 52 a druhym vystupem gg'é druhym vstupem 32 a druhym vystupem
;g'bloku 3 Fizeni prvni upinaci stanice, jednak svym tfetim vstupem
53 a tretim v?stupem.gz's prvnim vstupem 61 a prvnim vystupem Ql.
bloku 6 vyhodnocovani okamZitych stavi. Blok 6 je ptipojen svym dru-
hym vystupem gg'k prvnimu vstupu 111 bloku 11 optické signalizace
kvality obrabé&ni a svym tifetim vystupem gi'k'pétému vstupu 25 bloku
2 fizeni cyklu manipulatoru, k jehoZ Sestému vstupu 26 je pftipojen
svym prvnim vystupem gl'blok 5 Fizeni cyklu mé&fici stanice. Blok 2
fizeni cyklu manipulatoru je dale zpétnovazebné& spojen jednak svym
prvnim vstupenm 21 a prvnim vystupem gl’s tifetim vstupenm 33 a tifetim
vystupem g;'bloku 3 tizeni prvni upinaci stanice, jednak svym druhim
vstupem 22 a druhym vystupem gg's prvnim vstupem 91 a prvnim vystu- '
pem gl'bloku 9 fizeni cyklu dopravniku obrobkl a jednak svym tifetim
vstupem 23 a tfetim vystupen gi's druhym vstupem 72 a druhym vystu-
pem Zg'bloku Z‘Fizeni druhé upinaci stanice. Blok 7 je zp&tnovazeb-
né spojen svym tfetim vstupem 73 a tfetim vystupenm Zi's druhym
vstupem 23 a druhym vystupenm gg'bloku 8 f4izenif druhé pracovni stani-
ce, ktery je svym prvnim vystupenm gl'pfipojen k osmému vstupu 28 |
hloku 2 Fizeni cyklu manipuléatoru. Blok 7 fizeni druhé upinaci sta-
nice je dale svym prvnim vystupem Zl'piipojen ke druhému vstupu 102
bloku 10 vyhodnocovacich obvodi okamZitych stavi, k jehoZ prvnimu
vstupu lglrje ptipojen svym druhym vystupem 23'blok 9 Fizeni cyklu
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dopravniku obrobkd a ktery je svym prvnim vystupem lgl'pﬁipojen k
sedmému vstupu gl obvodu 2 fizeni cyklu maniputatoru. K devatému
vstupu 29 bloku 2 je svym prvnim vystupem il'piipojen blok 4 fizeni
prvni pracovni stanice, zpétnovazebné& spojeny svym druhym vstupem 42
a druhym vystupem gg'se Etvrtym vstupem ;i_a Etvrtym vystupem gi'
bloku 3 *izeni prvni upinaci stanice, ptipojenému svym prvnim vystu-
pem 31°ke tFetimu vstupu 103 bloku 10 vyhodnocovacich obvodi okam-
2itych stava,

Pomoci prisludnych ovladacich prvki bloku 1 ovladacich a spina-
cich obvodid se zvoli automaticky cyklus stroje a stroj se uvede do
chodu. Z prvniho vystupu gl'bloku 3 Fizeni prvni upinaci stanice,

z druhého vystupu Zl'bloku 7 fizeni druhé upinact stanice a z druhé-~-
ho vystupu gg'bloku 9 fizeni cyklu dopravniku obrobkl jsou ke tifeti-
mu vstupu 103, druhému vstupu 102 a prvaimu vstupu 101 bloku lg
vyhodnocova dch obvodl okamiitych stavl. manipulace s obrobky vyslany
elektrické signaly o okamZ2itém stavu a obsazenosti jednotlivych upj=-
nacich stanic a dopravniku obrobkl. Vysledek vyhodnoceni je ve formé
elektrického signalu pfiveden z prvniho vystupu lgl'bloku 10 vyhod~
nocovacich obvodl okam2itych stavu k sedmému vstupu 27 bloku 2 Fize~
ni cyklu manipulatoru, ktery bud &innost manipulatoru zablokuje,
nebo.dad povel k provedeni piisLu§né manipulace s obrobky. Jsou=-li
splnény véechny podminky pro provedeni cyklu manipulatoru, chapatle
uchopi obrobky a manipulator provede cyklus vymény obrobki, v popi~-
sovaném piripadé presune obrobek uloZeny na dopravniku do prvni upi-
naci stanice a obrobek z prvni upinaci stanice pfenese do druhé
upinaci stanice, odkud odebere obrobek, ktery v ni byl upnut a pre-
sune ho na dopravnik. Po ukonteni manipulace s obrobky jsou vyslany
elektrické signaly z prvniho vystupu gl'bloku 2 tizeni cyklu manipu-
Latoru ke tFetimu vstupu 33 bloku 3 Fizeni prvni upinaci stanice a
ze tPetiho vystupu 23°bloku 2 ke druhému vstupu 72 bloku 7 Fizeni
druhé upinaci stanice. Upinaci stanice provedou upnuti obrobku.
Soutasné je ze druhého vystupu gg'blokug fizent cyklu manipulatoru
vyslan elektricky signal k prvnimu vstupu 91 bloku 9 Fizeni cyklu
dopravniku obrobkl, ktery zajisti pﬁesundti obrobkd o jeden krok.
Informace o ukonteném upnutt obrobkd jsou vyslany ze &tvrtého vys-
tupu gi'ﬂoku 3 Fizeni pr-vni upinaci stanice ke druhému vstupu 42
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bloku 4 Fizeni prvni pracovni stanice a z tretiho vystupu ngbtoku

7 Fizeni druhé upinaci stanice ke druhému vstupu 82 bloku 8 Fizeni
druhé upinaci stanice a pracovni jednotky umisténé v téchto stani-
cich vykonaji pracovni cyklus. Po vykonani v8ech pracovnich operaci

v prvni pracovni stanici je vyslan elektricky signdl z druhého vys~
tupu ig'bloku 4 Rizeni prvni pracovni stanice ke &tvrtému vstupu 34
bloku 3 Ffizeni prvni upinaci stanice a po vraceni pracovnich jedn;:;k
do vychozi polohy je ze tifettho vystupu zg'bloku 3 vyslan signal
k-prvnimu vstupu 21 bloku 2 fizent cyklu manipuladtoru. Prostirednic-
tvim druhého vystupu gg'Uoku 3 Fizeni prvni upinaci stanice je vyslén
elektricky signadl jako informace o provedeném obrabéni v prvni pra-
covni stanici ke druhému vstupu 52 bloku 5 fizeni cyklu méfici stani-
ce, kde se provedou pitisludsna méifeni. Informace o provedeni cyklu

. méfici stanice je vyslana ze druhého vystupu gg'bloku 3 ke druhému

| vstupu 32 bloku 3 #izeni prvni upinaci stanice. Vysledky méfeni jsou
soutasnéd ve formé& elektrického signalu vyslany ze tfetihc vystupu
gg’bloku 3 fizeni cyklu méfici stanice k prvnimu vstupu 61 bloku 6
vyhodnocovéani okamZitych stavi, ve kterém jsou zpracovany a vyhod~
noceny. Vysledek vyhodnoceni je vyslan jednak z prvniho vystupu 21.
bloku 6 vyhodnocovani okamZitych stavi ke tfetimu vstupu 33 bloku 5
tizeni cyklu mé&fici stanice, jednak ze druhého vystupu gg'btoku ]

k prvnimu vstupu 111 bloku 11 optické signalizace kvality obrabéni

a jednak ze tFetiho vystupu 63°bloku 6 k patému vstupu 25 bloku 2
fizeni cyklu manipulatoru. Nyni mohou nastat dvé situace. JestliZe je
je vystedkem méifent vyhovujici kvalita obrabé&ni, odblokuje signal,
vystany ze tifetiho vystupu gg'btoku ] vyhodnocovani okamZitych stavi
k patému vstupu 25 bloku 2 ‘*izeni cyklu manipulatoru, manipulator,
ktery po splnéni viech ostatnich podminek provede vyménu obrobku.
Elektricky signal vystany z druhého vystupu gg'bloku S fizeni cyklu
mé&fici stanic@ke druhému vstupu 32 bloku 3 FizeniAprvni upinaci
stanice d& pokyn k uvolnéni obrobku v prvni upinaci stanici. Infor-
maci o uvolnéni obrobku je vyslana z tfetiho vystupu gi'btoku 3k
prvnimu vstupu 21 bloku 2 fizeni cyklu manipultatoru jako jedna 2
podminek k provedeni jeho cyklu. JestliZe je vysledkem méfeni ne-
vyhovujici kvalita obrabéni, zablokuje elektricky signal, vyslany
ze tFetiho vystupu 63°bloku 6 vyhodnocovani okamiitych stavi k pa-
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tému vstupu 25 bloku 2 Fizeni cyklu manipulidtoru, daldi Einnost

manipulatoru a zabrani uvelnéni obrobku v prvni upinaci stanici. .
signa

Pro vykonani v3ech operaci v druhé pracovni stanici je vyslan
ze druhého vystupu gg' blbku 8 Fizeni druhéipracovni stanice ke
ttetimu vstupu 73 bloku 7 fizeni druhé upinaci stanice. Obrobek v
této stanici se uvolni a informace o uvolnéni obrobku je vyslana
ve formé& elektrického signalu z druhého vystupu 13' bloku 7 Fizeni
druhé upinaci stanice ke tfetimu vstupu 23 bloku 2 Fizeni cyklu ma-
.nipulatoru, Jakmile se druhad pracovni jednotka vrati do vychozi po~
lLohy, je vyslan eLgktricky signal z prvniho vystupu gl' bloku 8
Fizeni druhé pracovni stanice k osmému vstupu 28 bloku 2 #izeni
cyklu manipulatoru. Informace o stavu jednotlivych upinacich'stanic
a vysledcich obrabéni v nich spolu s informaci o stavu a poloze
dopravniku obrobkd jsou pifivedeny ve formé elektrickych signald
z prvniho vystupu il' bloku 3 fizeni prvni upinaci stanice ke tife=~
timu vstupu 103 bloku 10 vyhodnocovacich obvodi okamiitych stavu,
dale z prvniho vystupu 71° bloku 7 Fizeni druhé upinaci stanice
ke druhému vstupu 102 bloku 10 a déle ze druhého vystupu gg' blo~-
ku 9 Fizeni cyklu dopravniku obrobkld k prvnimu vstupu 101 bloku
10. Odpovida~-li okamZity stav viech sLedovanych uzld poiadovanému
stavu, vietné kvality obrabéni, je vyslénga prvniho vystupu 101
bloku lg vyhodnocovacich obvodi okamZitych stavi k sedmému vstupu
27 bloku 2 fizeni cyklu manipulatoru, manipulator provede cyklus,
t.j. pfesune obrobek z dopravniku do prvni pracovni stanice, obro-
bek 2z prvni pracovni stanice do druhé pracovni stanice, odkud
pfenese opracovany obrobek zpét na dopravnik a cely cyklu se opa-

kuje.

Neodpovida~Li okamZity stav kteréhokoliv 2 uzll poZadované-
mu stavu, zablokuje se cyklus manipulatoru a stroj se zastavi.
Obsluha po odstranéni zévadyispusti stroj znovu do automatického
cyklu. Je-Li pridinou zastaveni cyklu stroje nevyhovujici kva-
Lita obrabéni, zplisobend nadmérnym opotiebenim nebo podkozenim
nastroje, obsluhaypo sefizeni nebojvyméné nastroje sepnutim
pfistudného ovLédaciho prvku bloku 1 ovliadacich a spinacich obvo~
di privede elektricky signadl z prvntho vystupu 11 bloku 1 k
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prvnimu vstupu 41 bloku 4 Fizeni prvni pracovni stanice, kde se

provedou piedepsané pracovni operace znovu. Po skonieni pracovni
operace se provede znovu automatické méfeni, vysledek se vyhodnoti
a pokud je obrobek vyhovujici, odblokuje se manipulator a cyklus
stroje’pokr;éuje vySe uvedenym zplsobem,




PREDMET VYNALEZU 451 030

Zapojeni pro #izeni obrab&ciho stroje, zejména jednoUdelového,
s automatickou manipulaci s obrobky a s automatickym mé&fenim a vy-
hodnocovanim kvality -obrébéni, vyznadujici se tim, Ze sestava z
bloku /1/ ovladacich a spinacich obvodi, ktery je svym prvnim vy-
stupem /11°/ ptipojen k prvnimu vstupu /31/ bloku 73/ Fizeni prVni
upinaci stanice, svym druhym vystupem /12§ k prvnimu vstupu /71/
bloku /7/ Fizeni dal3i upinaci stanice, svym tietim vystupem /13)
k prvnimu vstupu /41/ bloku /4/ Fizeni prvni pracovni stanice,
svym &tvrtym vystupem /14/ k orvnimu vstupu /81/ bloku /8/ Fizeni
dal3i pracovni stanice, svjm patym vystupem /157 ke &tvrtému vstu-
pu /24/ bloku /2/ tizeni voklu manipulatoru a svym Sestym vystupem
/16) k prvnimu vstupu /51/ bloku /5/ fi1zeni cyklu méirici stanice,
ktery je zpétnovazebné spojen jednak svym druhym vstupem. /52/ a
druhym vystupem /527 s druhym vstupem /32/ a deruhym vystupem /327
bloku /3/ Fizeni prvni upinac1>stanice, jednak svym tifetim vstupem
/53/ a titetim vystupem /53] s prvnim vstupem /61/ a prvnim vystu-
pem /61} bloku /6/ vyhodnocovani okamiitych stavi, pFipojentho svym
druhym vystupem /62/ k prvnimu vstupu /111/ bloku /11/ optické
signalizace kvality obrabéni a svym tretim. vystupem /63) k patému
vstupu /25/ bloku 72/ fizeni cyklu manipulatoru, k jehoi Sestému
vstupu /26/ je piripojen svym prvnim vystupem /517 blok /S5/ Fizeni
cyklu mékici stanice a ktery je zpétnovazebné.spojen jednak svym
prvnim vstupem /21/ a prvnim vystupenm /121) s tretim vstupem /33/
a tretim vystupem /33} bloku /3/ tizeni prvni upinaci stanice,
jednak svym druhym vstupem /22/ a druhym vystupem /22/ s prvnim
vstupem /91/ a prvnim vystupem./91) bloku /9/ Fizeni cyklu doprav-
niku obrobkly, jeho2 druhy vystup./92/ je pFfipojen k prvnimu vstupu
/101/ bloku /10/ vyhodnocovacich obvodl okamzitych stavi, piipoje~
‘nému . svym prvnim vystupem 7101} k sedmému vstupu /27?/ bloku /27
fizeni cyklu manipulatoru a. jednak svym tfetim vstupem /23/ a tfe-
tim vystupem /237 s druhym vstupem /72/ a druhym vystupem /72]
bloku /7/ Fizeni.dal%i upinaci stanice, jeho? prvni vystup./71/
je pripojen ke druhému vstupu /102/ bloku /10/ vyhodnocovacich.
obvodl okamZitych stavi a ktery je.zpétnovazebné spojen svym tie-
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tim vstupem /73/ a tfetim vystupem /737 s druhym vstupem /82/ a
druhym vystupem /82} bloku 78/ Fizeni dal¥i pracovni stanice,
pFitem: tento blok je svym prvnim vystupem /81/ pFipojen k osmému
vstupu /287 bloku /2/ Fizeni cyklu manipulatoru, zatimco k jebo
devatému vstupu /29/ je svym prvnim vystupem /41/ pfipojen blok 74/
fizeni prvni pracovni stanice , zpétnovazebné spojeny svym druhym
vstupem /42/ a druhym vystupem /42/ se &tvrtym vstupem /34/ a
Etvrtym vystupem /34} bloku /3/ Fizeni prvni upinaci stanice, pfi-
pojeného svym prvnim vystupem /31/ ke tietimu vstupu /103/ bloku
/10/ vyhodnocovacich obvodl okamzitych stavl.

1 vykres




251 030

12
14’ 11
15l 1!

n”

—lly
= ,
- .
o 1O RO
w [= ¥
o jov jon
-

n
:' <

- ¥

=3

i 82 A 62 5
73 |73 111 : 39!

22" 22 27
| 101
| 102

101

S1 97 92

Vytiskly Moravské tiskaifske zavody,
stfed. 11 100, tf.lLidovych milici 3, Olomouc Cena: 2,40 K&s



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

