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ES 1 073 105 U 2

DESCRIPCIÓN

Botellero modular.
Campo técnico

El objeto de la presente invención, tal como se ex-
presa en el enunciado de esta memoria descriptiva, ha-
ce referencia a un botellero modular, del tipo emplea-
do para almacenaje de botellas de diversos tamaños,
constituido por una serie de elementos que se ensam-
blan entre sí, sin necesidad de utilizar herramientas ni
componentes externos, para constituir unos montan-
tes verticales, y cuya estructura y conformación pro-
porcionan al botellero un alto grado de fiabilidad y
resistencia.
Antecedentes de la invención

En la actualidad, y dentro del mismo sector que
el ocupado por la presente invención, el inventor co-
noce varios modelos de utilidad de botelleros modu-
lares, que presentan problemas de fiabilidad, resisten-
cia, implementación y capacidad
Resumen de la invención

El botellero modular que hace referencia la pre-
sente memoria, presenta una serie de ventajas respec-
to a los modelos de botelleros existentes actualmente
en el mercado, estando compuesto por módulos, los
cuales, a su vez, pueden estar constituidos por:

- pieza base; elemento ubicado en la posición
horizontal inferior, en donde descansan las bo-
tellas y que dispone de una forma ondulada que
más adelante detallaremos.

- pieza lateral; elemento ubicado verticalmente a
partir de los dos extremos laterales de la ban-
deja.

- pieza superior; elemento ubicado en la posi-
ción horizontal superior, apoyado sobre los dos
laterales.

- elemento separador; componente que se puede
situar verticalmente entre los laterales, consti-
tuyendo de esta forma apartados dentro de un
mismo módulo.

Además, debemos destacar que se dispone de va-
rios modelos de estos elementos, que difieren en for-
ma y tamaño, utilizables en función de las necesida-
des del usuario y de las dimensiones del local donde
se vaya a ubicar.

La primera ventaja del botellero modular reside
en la peculiar forma que presenta la pieza base, tanto
en su plano superior como en su plano inferior. Supe-
riormente la pieza base dispone de una forma ondula-
da, con la peculiaridad de que el espacio ocupado por
la forma ondulada de los extremos laterales es menor
que el ocupado por el resto de ondas, constando ca-
da una de estas ondas de una parte plana inferior y de
una sobreelevación, zona en la cual se dispone de una
acanaladura que discurre a lo largo de su parte central.
Mientras que, inferiormente la pieza base es plana y
dispone como mínimo, coincidentes en cuanto a for-
ma pero giradas 180º respecto del plano horizontal, de
las acanaladuras situadas en los extremos de la parte
superior de la propia pieza base.

La segunda ventaja que caracteriza al botellero
modular que nos ocupa, radica en la posibilidad de
posicionar, en un mismo módulo, una pieza base en-
cima de las dos piezas laterales, en vez de una pieza
superior. En esta variante de módulo, se puede aco-

plar un elemento separador entre las acanaladuras del
plano superior de la pieza base y las acanaladuras del
plano inferior de la pieza base situada superiormente
a las dos piezas laterales. Mediante este característico
medio de fijación de los separadores en un mismo mó-
dulo, conseguimos que no se pierda espacio destinado
a albergar botellas pudiendo estar todas las ondas del
módulo ocupadas tanto si dispone de elemento sepa-
rador, como si no. Además, la forma de estos elemen-
tos separadores es coincidente a la de las piezas late-
rales, a las cuales se les añade una lengüeta triangular
tanto superior como inferiormente, ahorrando así una
fase de la cadena de producción.

Otra ventaja del novedoso botellero modular que
nos ocupa, es el alto grado de estabilidad y robustez
que presenta, ya que los elementos que componen el
botellero no sólo se sujetan por su propio peso, sino
que además ofrece la posibilidad de implementar un
sistema adicional de fijación, al disponer las piezas
bases, las piezas laterales y las piezas superiores de
unos orificios pasantes, a través de los cuales se puede
insertar unas varas, a modo de pasadores, acentuando
la rigidez del ensamblaje y aumentando el grado de
resistencia del propio botellero.

La cuarta ventaja destacable del botellero modu-
lar, se basa en la posibilidad de la utilización de unos
elementos que actúan como pies, los cuales se fijan
en la parte inferior de las bandejas del módulo infe-
rior integrante del botellero modular. Mediante el uso
de estos elementos que actúan como pies del botellero
se consiguen los siguientes beneficios:

- se reparte más uniformemente el peso de las
botellas sobre las bandejas.

- Se evita que la bandeja entre en contacto con
el suelo.

- Se eleva la cota de las botellas, aumentando la
altura a la cual descansan éstas evitamos que
el agua las alcance en caso de inundación, o
que pequeños animales puedan alcanzarlas sin
tener que trepar.

La quinta ventaja del botellero modular radica en
la posibilidad que ofrece una de las variantes de las
piezas bases que conforman un módulo, puesto que
este elemento permite fijar unos raíles mediante los
cuales se fija la posición de un cajón o una tabla ex-
traíble para albergar, por ejemplo, cajas de vino, sal-
vando de esta forma la forma ondulada de la pieza
base.

La sexta ventaja del botellero modular consiste en
las dimensiones de una de las variantes de los ele-
mentos que conforman un posible módulo, ya que su
tamaño es tal que permite albergar dos filas contra-
puestas de botellas en el mismo plano horizontal.
Descripción de los dibujos

Con el objeto de ilustrar cuanto hasta ahora he-
mos expuesto, se acompaña a la presente memoria
descriptiva y formando parte integrante de la misma,
de un conjunto de dibujos en los que se ha representa-
do de manera simplificada y esquemática, un ejemplo
de realización práctica únicamente explicativo aunque
no limitativo, de las características de la novedosa in-
vención.

La Figura 1 es una vista en alzado de un ejemplo
de implementación del botellero modular objeto del
presente modelo de utilidad.
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La Figura 2 es una vista en alzado de una pieza
base de un módulo del botellero modular.

La Figura 3 es una vista en planta de una pieza
base de un módulo del botellero modular.

La Figura 4 es una vista en perfil de una pieza la-
teral de un módulo del botellero modular.

La Figura 5 es una vista en planta de una pieza
lateral de un módulo del botellero modular.

La Figura 6 es una vista en perfil de un elemento
separador de un módulo del botellero modular.

La Figura 7 es una vista en alzado de una pieza
superior de un módulo del botellero modular.

La Figura 8 es una vista en alzado de los elemen-
tos que actúan como pies del botellero modular.

La Figura 9 es una vista en planta de los elementos
que actúan como pies del botellero modular.
Descripción de un ejemplo práctico

Para complementar la descripción de este invento
y con el objeto de facilitar la comprensión de sus ca-
racterísticas, se acompaña una serie de figuras en las
que con carácter ilustrativo y no limitativo, se han re-
presentado los siguientes dibujos, de las diferentes va-
riantes de forma y tamaño que existen de los elemen-
tos que conforman los módulos del botellero, todos
ellos presentando una serie de características coinci-
dentes que pasamos a describir.

El botellero modular de la invención está com-
puesto por módulos, cada uno de ellos, a su vez, cons-
tituidos por una pieza base (1), que es un elemento
con planta rectangular ubicado en la posición hori-
zontal inferior del módulo, cuyo plano superior dis-
pone de una forma ondulada sobre la que descansan
las botellas. Cada una de las ondas de la pieza base
(1) consta de una parte plana inferior (2) y de una so-
breelevación (3), zona en la cual se dispone de una
acanaladura (4) que discurre a lo largo de su parte
central. En el plano inferior de la pieza base (1) se
dispone como mínimo, coincidentes en cuanto a for-
ma pero giradas 180º respecto del plano horizontal,
de las acanaladuras (4) situadas en los extremos de la
parte superior de la propia pieza base (1).

Las paredes verticales del módulo están constitui-
das por dos piezas laterales (5), las cuales disponen
también de una forma rectangular, con la misma lon-
gitud que la de la pieza base (1), pero con la peculiari-
dad de que en cada uno de sus dos extremos, tanto in-
ferior como superior, presenta un resalte (6) de forma
coincidente a la de la acanaladura (4) pero de menor
tamaño, y en el plano que queda posicionado hacia el
interior del módulo, una vez implementado, cada uno
de las dos piezas laterales (5) dispone dos lengüetas
(7) en forma triangular que están en contacto simultá-
neamente con la pieza base (1) y con el componente
ubicado superiormente a las piezas laterales (5).

Superiormente a las piezas laterales (5), y para
completar un módulo constituyente del botellero, se
puede posicionar una pieza superior (8) u otra pieza
base (1), actuando este segundo componente, al mis-
mo tiempo, como techo del primer módulo y como
base para el módulo superior. En el caso de que se tra-

te de un módulo conformado por una pieza base (1)
posicionada superiormente a las piezas laterales (5),
existe la posibilidad de posicionar verticalmente un
elemento separador (9) entre la posición que ocupan
las dos piezas laterales (5) del módulo, ensamblándo-
lo mediante resaltes (6), entre una acanaladura (4) del
plano superior de la pieza base (1) y una acanaladu-
ra (4) del plano inferior de la pieza base (1) situada
por encima de las piezas laterales (5). La forma de
los elementos separadores (9) es coincidente a la de
las piezas laterales (5) del módulo al que pertenecen,
careciendo las primeras de las lengüetas (7) que dis-
ponen las segundas.

Un módulo también puede estar compuesto por
una pieza superior (8) posicionada por encima de las
piezas laterales (5), siendo la planta de este primer
componente rectangular y con una longitud y anchu-
ra coincidente a la de la pieza base (1) del módulo al
que pertenece, disponiendo de una forma totalmente
plana por su plano superior, una vez ensamblada, y
de una forma curva cóncava por su plano inferior, que
impide que la última fila de botellas albergadas en el
módulo entre en contacto con ella.

Para realizar la implementación del sistema adi-
cional de fijación que ofrece el botellero modular hay
que tener en cuenta que, en la pieza base (1) entre ca-
da una de las dos sobreelevaciones (3) más distantes
entre sí y los extremos laterales de la propia pieza base
(1) se dispone transversalmente de unos orificios pa-
santes (10), sobre los cuales se posiciona verticalmen-
te cada una de las dos piezas laterales (5) del módulo,
haciendo coincidir la posición de los orificios pasan-
tes (10) de la pieza base (1) con la posición de unos
orificios pasantes (11) dispuestos longitudinalmente
en las piezas laterales (5), siendo coincidentes en diá-
metro. Superiormente a las piezas laterales (5) de un
mismo módulo, existe la posibilidad de ubicar hori-
zontalmente una pieza superior (8) u otra pieza base
(1), aunque en ambos casos debe coincidir la posición
de los orificios pasantes (11) de la piezas laterales (5)
bien con la posición de los orificios pasantes (10) de
la pieza base (1), o bien con la posición de los ori-
ficios pasantes (12) de la pieza superior (8), que son
coincidentes a los de la pieza base (1) en cuanto a po-
sición y a diámetro. Mediante este posicionamiento,
se crea unos huecos cilíndricos entre los componentes
que conforman un módulo del botellero, pudiendo ser
atravesados por unas varas metálicas a modo de pa-
sadores, acentuando su ensamblaje y aumentando el
grado de resistencia y robustez del propio botellero.

Adicionalmente, existe la posibilidad de la utiliza-
ción de unos elementos que actúan como pies (13) del
botellero, los cuales se fijan en las acanaladuras (4) de
los extremos situadas en el plano inferior de las pie-
zas bases (1) del módulo inferior integrante del bote-
llero modular. Estos pies (13) disponen de una forma
rectangular, presentando superiormente un resalte (6)
a lo largo de su zona central, y disponiendo de unos
orificios pasantes (14) que posibilitan formar parte del
sistema de fijación adicional.
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REIVINDICACIONES

1. Botellero modular, del tipo empleado para al-
macenaje de botellas de diversos tamaños, constitui-
do por una serie de elementos que se ensamblan entre
sí para implementar unos módulos, cada uno de ellos,
a su vez, conformados por una pieza base (1), unas
piezas laterales (5) y una pieza superior (8) u otra pie-
za base (1), principalmente caracterizado porque la
pieza base (1) dispone superiormente de una forma
ondulada en la que el espacio ocupado por las ondas
de los extremos laterales es menor que el ocupado por
el resto de ondas, constando cada una de estas ondas
de una parte plana inferior (2) y de una sobreeleva-
ción (3), zona en la cual se dispone de una acanala-
dura (4) que discurre a lo largo de su parte central,
mientras que inferiormente la pieza base (1) dispone
como mínimo, coincidentes en cuanto a forma pero
giradas 180º respecto del plano horizontal, de las aca-
naladuras situadas en los extremos de la parte supe-
rior de la pieza base (1), estando además las paredes
verticales de un módulo constituidas por dos piezas
laterales (5), disponiendo cada una de ellas en sus ex-
tremos, tanto inferior como superior, de un resalte (6)
de forma coincidente a la de la acanaladura (4), pe-
ro de menor tamaño para permitir el ensamblaje de
ambos elementos.

2. Botellero modular según reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porque superiormente a las pie-
zas laterales (5), y para completar un módulo consti-
tuyente del botellero, se puede posicionar una pieza
superior (8) u otra pieza base (1).

3. Botellero modular según reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porque, opcionalmente se pue-
de ubicar un elemento separador vertical (9), ensam-
blándolo mediante resaltes (6) entre una acanaladura

(4) del plano superior de la pieza base (1) y una aca-
naladura (4) del plano inferior de la pieza base (1)
situada por encima de las piezas laterales (5).

4. Botellero modular según reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porque permite la implementa-
ción de un sistema adicional de fijación mediante el
paso de varas a modo de pasadores, haciendo coinci-
dir la posición de unos orificios pasantes (10) en las
piezas bases (1) y en las piezas superiores (8), con la
posición de unos orificios pasantes (11) en las piezas
laterales (5) del módulo.

5. Botellero modular según las reivindicaciones
anteriores, caracterizado por utilizar unos elementos
que actúan como pies (13) del botellero, los cuales se
fijan, en las acanaladuras (4) de los extremos situadas
en el plano inferior de las piezas bases (1) del módu-
lo inferior integrante del botellero modular, mediante
unos resaltes (6) dispuestos superiormente a lo largo
de su zona central, que además (13) también disponen
de unos orificios pasantes (14) que posibilitan formar
parte del sistema de fijación adicional.

6. Botellero modular según las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque una variante de las
piezas bases (1) permite fijar, superiormente a ésta,
unos raíles, mediante los cuales se fija la posición de
un cajón o una tabla extraíble, conformando así una
superficie totalmente plana y evitando la forma ondu-
lada que presenta la propia pieza base (1).

7. Botellero modular según las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque las dimensiones de
los elementos que conforman un posible módulo, es
decir; pieza base (1), piezas laterales (5) y pieza su-
perior (8) u otra pieza base (1), disponen todos ellos
de un tamaño proporcionado que permite albergar
dos filas contrapuestas de botellas en el mismo plano
horizontal.
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