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SIEBVORRICHTUNG

Siebvorrichtung umfassend einen mittels eines
Antriebes (4) in Schwingung versetzten Siebkasten (1)
als  Grundschwingsystem ~mit horizontalen, ersten
Quertragern (1.3) und ein am Siebkasten (1) befestigtes
Zusatzschwingsystem (2) mit horizontalen, zu den ersten
Quertragern parallel angeordneten zweiten Quertrdgern
(2.3), die jeweils zwischen zwei ersten Quertrdgern
(1.3) angeordnet sind und mit diesen durch dehnbare
Siebbelagstreifen (3) verbunden sind, wobei bei zwei
aufeinanderfolgenden Quertrdgern der der Aufgabeseite
(A) ndherliegende Quertrdger hoher Tiegt als der
darauffolgende, der Abgabeseite (B) naherliegende
Quertrdger, und die Siebvorrichtung lber mindestens
zwei Abschnitte verfiigt, bei denen die Hdhendifferenz
zwischen den Schwerpunkten zweier aufeinanderfolgender
Quertrdger (1.3, 2.3) im jeweils aufgabeseitigen
Abschnitt groBer ist als im abgabeseitigen Abschnitt.

DVR 0078018
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Die Erfindung Dbetrifft eine Siebvorrichtung gemi&R dem

Oberbegriff von Anspruch 1.

Bei bekannten Siebvorrichtungen dieser Art finden Siebmatten
Anwendung, die in Abschnitten Uber die SiebflAche abwechselnd
gespannt.und entspannt werden. Dies geschieht beispielsweise
mechanisch, wobei zwei beweglich ausgefihrte Schwingsysteme,
etwa Siebkdsten, mit Quertrdgern durch einen Exzenterantrieb
gegeneinander in oszillierende Schwingungen versetzt werden.
Die Kunststoffsiebbelagstreifen sind dabei einerseits mit den
Quertrdgern des ersten Siebkasten und andererseits mit den
Quertragern des =zweiten Siebkasten verbunden. Durch die
gegeneinander oszillierenden Schwingungen der beiden
Siebkdsten und damit der Jjeweiligen Quertriger werden die
Kunststoffsiebbelagstreifen abwechselnd gespannt und
entspannt. Auf diese Art und Weise wird das zu siebende Gut in
die einzelnen Fraktionen getrennt. Durch das kontinuierliche
Spannen und Entspannen reinigen sich die Siebbelidge immer
wieder und eine gute Trennung ist auch bei siebschwierigerem

Siebgut mdglich.

Da durch die oszillierende Schwingung dem Siebgut aber keine
Beschleunigung in Foérderichtung der Siebmaschine aufgezwungen
wird, werden diese Siebmaschinen auch mit relativ groRer
Neigung aufgestellt, so dass die FdOrderung des Siebguts durch

die Schwerkraft erfolgen kann.

Andere bekannte Siebmaschinen bestehen aus einem Siebkasten

mit Quertréagern, dem ein Schwingrahmen mit weiteren
Quertragern elastisch angekoppelt ist. Bei diesen
Siebmaschinen werden die einzelnen Siebbelagstreifen

einerseits mit den Quertragern des Siebkastens verbunden und
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andererseits mit den Quertragern des Schwingrahmens. Der
Siebkasten wird im allgemeinen durch beispielsweise einen
Unwuchtantrieb krafterregt in Schwingungen versetzt und kann
als Grundschwingsystem bezeichnet werden. Durch die Schwingung
des Siebkastens wird der elastisch an diesen Siebkasten
angekoppelte Schwingrahmen  bei entsprechender Abstimmung
seines Schwingsystems (Masse-Feder) in Schwingung versetzt,
der somit ein Zusatzschwingsystem darstellt. Durch die
Schwingung des Siebkastens wird dem zu siebenden Gut auch eine
Beschleunigung in Férderrichtung der Siebmaschine
aufgezwungen, so dass das Gut auch durch die Maschine alleine
gefdrdert wird. Ein schradges Aufstellen der Siebmaschine ist
daher nicht unbedingt erforderlich, bzw. ist nur eine deutlich

geringere Neigung notwendig.

Durch das abwechselnde Spannen und Entspannen der Siebmatten,
die in solchen Siebeinrichtungen Uber die Sieblé&nge eingebaut
sind, reinigen sich diese immer wieder selbst wvon Klemmkorn
und von Anbackungen, die durch feines, feuchtes Siebgut

verursacht werden.

Eine andere Ausfuhrungsform stellen sogenannte Bananensiebe
dar. Damit werden Siebeinrichtungen bezeichnet, bei denen die
Siebfléache tber die Sieblange in einzelne
Siebflachenabschnitte unterteilt ist, wobei jeder dieser
Siebflachenabschnitte eine andere Neigung innerhalb der
Siebmaschine Dbesitzt. Solche Bauarten werden vorzugsweise
gewadhlt, wenn grofere Aufgabemengen nach Korngrdfen zu trennen
sind und der Trennschnitt in relativer N&he des GréRtkorns des
Aufgabegutes ist. Der Vorteil solcher Siebmaschinen liegt
darin, dass es mdglich ist, durch die unterschiedliche Neigung
und dadurch unterschiedliche Foérdergeschwindigkeit des =zu
siebenden Gutes die Schitthdhe des Siebgutes uUber die gesamte

Lange der Siebmaschine 1im wesentlichen gleich zu halten,
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obwohl durch die 2Absiebung und das Hindurchgehen der
Feinfraktion durch das Siebgewebe immer weniger Material auf
dem Siebdeck zu foérdern und zu sieben ist. Eine gleichméfige
Schiitthdéhe des Siebgutes ist flir eine effektive Siebung von
grofem Vorteil, da ansonsten gegen Ende der Siebmaschine die
nahe dem Trennschnitt 1liegenden Teilchen nur mehr auf dem
Siebdeck springen und keine Moglichkeit haben, durch eine

Masche des Siebgewebes hindurchzufinden.

ziel der Erfindung 1ist es, die Vorteile dieser Dbeiden
Siebeinrichtungen zu verbinden. Dies geschieht in der Art und
Weise, dass in an sich bekannter Weise in einer Siebmaschine,
die =zum Beispiel durch einen Unwuchtantrieb in Schwingung
versetzt wird, ein zusdtzliches Schwingsystem eingebaut ist,
dags durch die Schwingung der Siebmaschine angeregt wird und
auf diese Weise Siebmatten, die einerseits mit der
Siebmaschine und andererseits mit dem zweiten Schwingsystem
verbunden sind, abwechselnd gespannt und entspannt werden. Um
nun den Effekt des Bananensiebes zusatzlich zu erreichen ist
das zweite Schwingsystem, das durch die Schwingung der
Siebmaschine angeregt wird, gemafd den kennzeichnenden
Merkmalen von Anspruch 1 ausgefihrt. Die Siebflache, die bei
allen bekannten Spannwellensieben immer eine Ebene darstellt,
wird bei der neuen Siebeinrichtung als gekrimmte Ebene
ausgefihrt, insbesonderé als Segment eines Zylindermantels.
Dadurch besitzt die Siebfldche an der Aufgabeseite eine hdhere
Neigung als an der Abgabeseite, was =zusatzlich zur bekannt
ginstigen Spannwellensiebbewegung auch den Vorteil eines
Bananensiebes ergibt. Auferdem 1ist es durch diese Form der
Siebflache auch mdglich, durch den Einbau von Federelementen
ein Zusatzschwingsystem zu gestalten, das durch die Schwingung
der Siebmaschine in eine Art von Pendelschwingung gebracht
werden kann, wodurch sehr einfach der Spannwellensiebeffekt

erzielt wird. Die kennzeichnenden Merkmale der Anspruche 3 bis



AT 005 816 U2

11 betreffen vorteilhafte Ausfihrungsformen eines

Schwingsystems dieser Art.

Anspruch 12 betrifft eine im Zusammenhang mit der
gegenstandlichen Erfindung vorteilhafte Ausfihrung des

Schwingungserregers.

Die Erfindung wird nun anhand der beiliegenden Figuren naher

erlautert. Dabei zeigen

die Figuren 1 bis 6 unterschiedliche Ausfihrungsformen der
Kopplung des Zusatzschwingsystems an den Siebkasten des

Grundschwingsystems im Aufriss und

die Figuren 7 und 8 unterschiedliche Anordnungen

entscheidender Komponenten beider Schwingsysteme im Grundriss.

Figur 1 zeigt schematisch den  Aufbau einer solchen
Siebmaschine. Dabei wird der Siebkasten (1), bestehend aus den
Siebwangen 1.1, 1.2 sowie zwischen den Siebwangen diese
verbindende erste Quertrager 1.3, uber Federelemente 6 auf
Konsolen abgestilitzt. Dieser wird durch einen Unwuchtantrieb 4
in Schwingung versetzt. An dem Siebkasten ist eine
Haltevorrichtung 1.4 aufgebaut, die an ihrem oberen Ende eine
pendelachse 2.2 (z.B. eine Welle) flur eine pendelartige
Konstruktion 2 Dbesitzt. Diese pendelartige Konstruktion 2
pesteht einerseits aus den Pendelarmen 2.1 und andererseits
aus den Aufnahmestiicken 2.4 fir die relativ zum Siebkasten 1
beweglichen zweiten Quertrager 2.3, die durch fensterartige
Offnungen 1.6 durch den Siebkasten hindurchtreten. Die
Quertrager 1.3 und 2.3 kdnnen etwa soO angeordnet werden, dass
sie als Mantellinien eines Zylindermantels, dessen Achse der
pendelachse 2.2 entspricht, aufgefasst werden kébnnen. Jeweils

zwischen den Quertragern 1.3 und 2.3 werden die
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streifenformigen Siebmatten 3 eingespannt. Weiters koénnen
Federelemente 5a zwischen dem Siebkasten 1 einerseits und der
pendelartigen Konstruktion 2 andererseits eingebaut werden, um
die Schwingweite der Pendelschwingung gegenuber der
Grundschwingung des Siebkastens 1 beeinflussen 2zu kédnnen.
Durch die Schwingbewegung des Siebkastens 1 wird die
pendelartige Konstruktion 2 ebenfalls =zu einer Schwingung
angeregt und durch geeignete Wahl der Dimensionen bzw. durch
den zusdtzlichen Einbau von Federelementen kann die
Schwingweite der pendelartigen Konstruktion 2 beeinflusst
werden. Die Siebvorrichtung wird an der Aufgabeseite A mit
Siebgut beschickt, wobei das ungesiebte Gut die

Siebvorrichtung an der Abgabeseite B verlésst.

Figur 2 zeigt eine andere Ausflhrungsform der Erfindung. Bei
dieser Ausfihrung werden die Aufnahmesticke 2.4 Uber
zueinander angestellte Blattfedern ©5b in eine annihernde
Pendelbewegung gefihrt und dienen gleichzeitig als
Federelemente flir das von der Schwingung des Siebkastens 1

angeregte Zusatzschwingsystem.

Eine weitere Ausfihrungsform ist in der Figur 3 dargestellt.
Hier werden die Aufnahmestiicke 2.4 Uber Distanzelemente 7a in
Fihrungselementen 8 gefihrt. Um in diesem Fall ein
Schwingsystem zu erhalten ist es notwendig, Federelemente 5c¢
an den Fuhrungselementen einzubauen, oder diese an oder in der
Nahe der Aufnahmesticke 2.4 2zu positionieren, wie in Figur 4

dargestellt.

Eine bevorzugte Ausfihrungsform der Erfindung ist in der Figur
5 dargestellt. Sie besteht im wesentlichen darin, dass ein
Siebkasten 1, bestehend aus zwei Siebwangen 1.1, 1.2 und
zwischen den Siebwangen 1.1, 1.2 diese wverbindende erste

Quertrager 1.3, Uber Federelemente 6 auf Konsolen abgestiitzt
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ist, der durch einen Schwingungserreger 4, etwa ein
Unwuchterreger, in Schwingung versetzt wird. An den beiden
Seitenwangen 1.1, 1.2 des Siebkastens 1 sind fensterartige
Of fnungen 1.6 vorgesehen, durch die zweite Quertrager 2.3
hindurchtreten. Diese zweiten Quertrager 2.3 sind an
Aufnahmesticken 2.4 befestigt. Die verbindenden ersten
Quertridger 1.3 des Siebkastens 1 sowie die zweiten Quertrager
2.3 kdnnen etwa so angeordnet sein, dass sie als Mantellinien
eines Zylinders aufgefasst werden koénnen. Die Aufnahmestiicke
2.4 werden Uber Federelemente 5e an Federkonsolen 1.5, die

fegt am Siebkasten 1 angeordnet sind, mit diesem verbunden. -

Eine andere Ausfihrungsform wird in der Figur 6 gezeigt. Beil
dieser Bauart sind die Aufnahmestlicke 2.4 lUber Gelenkstdbe 7c,
die einerseits am Siebkasten 1 und andererseits an den
Aufnahmestiicken 2.4 gelenkig gelagert sind, gefihrt, scdass
die Moglichkeit zZur Schwingung annahernd einer
Pendelschwingung entspricht. Weiters sind die Aufnahmesticke
2.4 Uber Federelemente 5f zwischen Konsolen 1.5, die fest mit

dem Siebkasten 1 verbunden sind, eingespannt.

Weiters ist vorgesehen, Jje mnach Trennaufgabe entweder die
Aufnahmestiicke 2.4 auflerhalb (siehe schematische Darstellung
in Figur 7) oder innerhalb (siehe Figur 8) der Siebwangen 1.1
bzw. 1.2 anzuordnen. Die Figur 9 zeigt eine Siebmaschine gemaf
Figur 5, Jedoch ist anstelle des Unwuchterregers 4 ein
Linearschwinger 4.1 bekannter Bauart mit Doppelunwuchtantrieb
mit gegenldufigen Unwuchtgewichten als Schwingungserreger am

Siebkasten 1 montiert.

Die erfindungsgemafe Siebvorrichtung vereinigt somit die
Vorteile eines Spannwellensiebes mit jenen eines Bananensiebes
und eignet sich besonders zur Absiebung von siebschwierigen

Gutern.
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Anspruche:

Siebvorrichtung umfassend einen mittels eines Antriebes
(4) in Schwingung versetzten Siebkasten (1) als
Grundschwingsystem mit im wesentlichen horizontalen,
ersten Quertradgern (1.3) und ein am Siebkasten (1)
befestigtes Zusatzschwingsystem (2) mit im wesentlichen
horizontalen, zu den ersten Quertrdgern im wesentlichen
parallel angeordneten zweiten Quertragern (2.3), die
jeweils zwischen zwei ersten Quertragern (1.3) angeordnet

gind und mit diesen durch dehnbare Siebbelagstreifen (3)

verbunden sind, wobei bei zwei aufeinanderfolgenden
Quertridgern der der Aufgabeseite (a) naherliegende
Quertrdger hdéher 1liegt als der darauffolgende, der
Abgabeseite (B) naherliegende Quertrager, dadurch

gekennzeichnet, dass sie Uber mindestens zwei Abschnitte
verfiigt, bei denen die Hoéhendifferenz zwischen den
Schwerpunkten zweier  aufeinanderfolgender  Quertrager
(1.3, 2.3) im jeweils aufgabeseitigen Abgchnitt grdfder

ist als im abgabeseitigen Abschnitt.

Siebvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Quertrager (1.3, 2.3) Mantellinien einer

Zylinderflédche darstellen.

Siebvorrichtung nach  Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die zweiten Quertrager (2.3) mit
zwel Aufnahmesticken (2.4) verbunden sind, die am

Siebkasten (1) Uber elastische Elemente befestigt sind.

Siebvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,

dass die elastischen Elemente Federelemente (5e) sind.
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Siebvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,

dass die elastischen Elemente Blattfedern (5b) sind.

Siebvorrichtung nach  Anspruch 1 oder 2, dadurch

gekennzeichnet, dass die zweiten Quertrager (2.3) mit

zwel Aufnahmesticken (2.4) verbunden sind, die am
Siebkasten (1) einerseits uber Geienkstébe (7¢), die am
Siebkasten (1) sowie an den Aufnahmestlicken (2.4)
gelenkig gelagert sind, und andererseits tber

Federelemente (5f) befestigt sind.

Siebvorrichtung nach  Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die =zweiten Quertrager (2.3) mit
zwei Aufnahmestlicken (2.4) verbunden sind, die Uber
Distanzelemente (7a), die in gekrimmten, mit dem
Siebkasten (1) fest verbundenen Filhrungselementen (8)
beweglich gelagert sind, am Siebkasten (1) befestigt
sind, wobei die Fuhrung der Distanzelemente (7a) entlang
der F&hrungselementé (8) durch Federelemente (5¢)

unterstiutzt wird.

Siebvorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
dass die Federelemente (5¢) an den Fuhrungselementen (8)

angeordnet sind.

Siebvorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
dass die Federelemente (5¢) in der Néhe der

Aufnahmestiicke (2.4) angeordnet sind.

Siebvorrichtung nach  Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die zweiten Quertrager (2.3) mit
zwei Aufnahmesttcken (2.4) verbunden sind, die Uber

Pendelarme (2.1) an einer Pendelachse (2.2) befestigt
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sind, die in einer mit dem Siebkasten (1) fest

verbundenen Haltevorrichtung (1.4) gelagert ist.

Siebvorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet,
dass die Pendelarme (2.1) mit dem Siebkasten (1) {ber

Federelemente (5a) verbunden sind.

Siebvorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, dass als Schwingungserreger (4)
wahlweise ein Unwuchtantrieb mit Einfachunwucht oder ein
Doppelunwuchtantrieb mit gegenlaufigen Unwuchtgewichten
(Richterreger) bzw. zwei gegenlaufige Unwuchtmotoren oder
ein Magnetschwingantrieb am Siebkasten (1) Dbzw. ein
Exzenterantrieb zwischen dem Siebkasten (1) und der

Siebunterstitzung (7) montiert ist.

10
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