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DESCRIPCION
Caja eléctrica para ser fijada sobresaliendo de un soporte

La presente invencion se refiere en general al campo de las cajas eléctricas, en particular de las cajas eléctricas
aislantes previstas para alojar unos mecanismos eléctricos (normalmente, unos mecanismos de toma de corriente
o de interruptor).

Se refiere en particular a las cajas eléctricas para ser aplicadas sobresaliendo sobre unos soportes de recepcion,
tales como unas paredes murales.

Se refiere mas precisamente a una caja eléctrica realizada de material plastico rigido que comprende una pared
de fondo destinada a ser fijada sobre un soporte de recepcion, presentando esta pared de fondo en una cara
externa por lo menos una zona de apoyo sobre dicho soporte de recepcion y siendo atravesada por Io menos por
un conducto destinado a recibir un elemento de fijacion a dicho soporte de recepcion, presentando cada conducto
en un extremo externo, una superficie de presion sobre dicho soporte de recepcion. Se denomina superficie de
presion del conducto la superficie mediante la cual el conducto se apoya contra el soporte de recepcion.

La invencion encuentra una aplicacion particularmente interesante en las cajas eléctricas estancas.

Existe ya en el mercado una caja eléctrica tal como la mencionada anteriormente, para ser fijada en voladizo sobre
un soporte de recepcion, presentando dicha caja eléctrica por lo menos dos puntos de contacto separados del
soporte de recepcion: la zona de apoyo y la superficie de presién del conducto. Dicha caja esta descrita por ejemplo
en el documento FR2988148. Para fijar dicha caja eléctrica en el soporte, generalmente esta previsto atornillar dos
tornillos de fijacion a través de dos conductos que atraviesan la pared de fondo, hasta el soporte, de manera que
la caja eléctrica presente entonces por lo menos tres puntos de contacto separados del soporte de recepcion: la
zona de apoyo Y la superficie de presion de cada uno de los dos conductos.

Debido a los defectos de planicidad del soporte sobre el que esta fijada la caja eléctrica, y al nimero de puntos de
contacto separados a nivel de los cuales la caja se apoya contra el soporte, ocurre frecuentemente que la pared
de fondo de dicha caja se deforme por la fuerza ejercida por el tornillo atornillado en el conducto y el soporte. En
general, esta deformacion de la pared de fondo no es deseable, ya que fragiliza la caja y puede generar problemas
a nivel del mecanismo que esta integrado en ella, asi como problemas de estanqueidad en el caso de las cajas
eléctricas estancas.

Con el fin de remediar el inconveniente mencionado anteriormente del estado de la técnica, la presente invencion
propone una caja eléctrica en la que el conducto esta separado de la pared de fondo de manera que sea el unico
en sufrir la fuerza ejercida por el elemento de fijacién fijado en este conducto y en el soporte de recepcion.

Mas particularmente, se propone segun la invencion una caja eléctrica segun la reivindicacion 1.

Asi, en la caja eléctrica segun la invencion, el conducto permanece unido mecanicamente a la pared de fondo por
medio de la envuelta flexible, permitiendo dicha envuelta flexible, llegado el caso, el movimiento relativo de dicho
conducto con respecto a la pared de fondo, de manera que cuando tiene lugar la fijacién de la caja eléctrica, la
puesta en apoyo de la superficie de presion del conducto se separe de la puesta en apoyo de la zona de apoyo de
la pared de fondo. Este sistema de compensacion de los defectos de planicidad del soporte de recepcion evita las
deformaciones de la pared de fondo y, mas generalmente, del conjunto de la caja eléctrica, y garantiza una mejor
estanqueidad de ésta. En otras palabras, el movimiento relativo de traslacién de la superficie de presion de cada
conducto con respecto a cada zona de apoyo de la pared de fondo evita deformar la pared de fondo de la caja
eléctrica cuando dicha pared de fondo entra en contacto con el soporte de recepcion en varios puntos de contacto
separados (la zona de apoyo y la superficie de presién de cada conducto) a nivel de los cuales dicho soporte de
recepcion no presenta la misma profundidad.

Otras caracteristicas no limitativas y ventajosas de la caja eléctrica de acuerdo con la invencion, consideradas
individualmente o segun todas las combinaciones técnicamente posibles, se proporcionan en las reivindicaciones
subordinadas 2 a 14.

La invencion también se refiere a una carcasa segun la reivindicacion 15.

La invencion se refiere por ultimo a un aparellaje eléctrico segun la reivindicacion 16.

Evidentemente, las diferentes caracteristicas, variantes y formas de realizacion de la invencién se pueden asociar
unas con otras en diversas combinaciones en la medida en que no son incompatibles o exclusivas unas de las

otras.

La descripcién siguiente con referencia a los dibujos adjuntos, dados a titulo de ejemplos no limitativos, hara
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comprender bien en qué consiste la invencion y como se puede realizar. En los dibujos adjuntos:

la figura 1 es una representacion esquematica en vista delantera de la platina de soporte de una caja
eléctrica de acuerdo con un primer modo de realizacion de la invencion;

la figura 2 es una representacion esquematica en vista posterior de la platina de soporte de la figura 1;
la figura 3 es una representacion esquematica en seccion de la platina de soporte de la figura 1;

la figura 4 es un esquema de principio, en seccion, de la pared de fondo de una caja eléctrica segun la
invencion fijada sobre un soporte de recepcion que presenta un defecto de superficie "en resalte";

la figura 5 es un esquema de principio, en seccion, de la pared de fondo de la figura 4 fijada sobre un soporte
de recepcion que presenta un defecto de superficie "en hueco";

la figura 6 es una representacion esquematica en vista arrancada de una parte de la platina de soporte de
la figura 1 tras una primera etapa de un primer procedimiento de fabricacion de esta platina de soporte;

la figura 7 es una representacion esquematica en vista arrancada de la parte de la platina de soporte
representada en la figura 6 tras una segunda etapa del primer procedimiento de fabricacion;

la figura 8 es una representacion esquematica en vista arrancada que ilustra la movilidad de la parte de la
platina de soporte representada en la figura 7;

la figura 9 es una representacion esquematica, en vista arrancada, de una parte de la platina de soporte de
la figura 1 tras una primera etapa de un segundo procedimiento de fabricacion de esta platina de soporte;

la figura 10 es una representacion esquematica, en vista arrancada, de la parte de platina de soporte
representada en la figura 9 tras una segunda etapa del segundo procedimiento de fabricacion;

la figura 11 es una representacion esquematica en perspectiva de un zécalo de platina de soporte de una
caja eléctrica de acuerdo con un segundo modo de realizacion de la invencion;

la figura 12 es una representacion esquematica en perspectiva ampliada de la zona Z de la figura 11;

la figura 13 es una representacion esquematica en perspectiva de un conducto de platina de soporte
destinado a ser ensamblado con el z6calo de la figura 11;

la figura 14 es una representacion esquematica vista en seccion del conducto de la figura 13 ensamblado
con el zécalo de la figura 11 y cuyo extremo interno esta cerrado por un tapon de proteccion;

la figura 15 es una representacién esquematica en perspectiva explosionada de una parte de platina de
soporte de una caja eléctrica de acuerdo con un tercer modo de realizacién de la invencion;

la figura 16 es una representacién esquematica en perspectiva explosionada de una parte de platina de
soporte de una caja eléctrica de acuerdo con un cuarto modo de realizacion de la invencion;

la figura 17 es una representacion esquematica en seccién de la parte de platina de soporte ensamblada
de la figura 16;

la figura 18 es una representacion esquematica en perspectiva explosionada, en vista arrancada, de una
parte de platina de soporte de una caja eléctrica de acuerdo con un quinto modo de realizacién de la
invencion;

la figura 19 es una representacion esquematica en seccién de la parte de platina de soporte ensamblada
de la figura 18;

la figura 20 es una vista esquematica en perspectiva explosionada de un aparellaje eléctrico que comprende
una caja eléctrica de acuerdo con el primer modo de realizacién de la invencion, un mecanismo de toma de
corriente y un embellecedor asociado; v,

la figura 21 es una vista esquematica en perspectiva explosionada de un aparellaje eléctrico que comprende
una caja eléctrica de acuerdo con el primer modo de realizacion de la invencion, un mecanismo de
interruptor y un embellecedor asociado.

A modo de introduccion, se observara que los elementos idénticos o similares de los diferentes modos de
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realizacion de la invencion representados en las diferentes figuras estaran, en la medida de lo posible,
referenciados por los mismos signos de referencia y no seran descritos cada vez.

Por convencion, los términos "delantero" y "posterior” se utilizan con respecto a la direcciéon de la mirada del usuario
girado hacia la caja eléctrica aplicada sobre el soporte de recepcion. Asi, la parte delantera de un elemento designa
el lado de este elemento que esta girado hacia el usuario, mientras que la parte posterior designa el lado opuesto.
En otras palabras, cuando el soporte de recepcion de la caja eléctrica es la pared mural de una estancia, la parte
delantera de un elemento designa el lado de este elemento girado hacia el interior de la estancia y la parte posterior
designa el lado de este elemento girado hacia a la pared mural. Los términos "interior" (o "interno") y "exterior" (o
"externo") se utilizan, por su parte, con respecto a la propia caja eléctrica, para designar respectivamente el lado
de un elemento girado hacia el centro de la caja eléctrica y el lado de un elemento girado hacia el exterior de esta
caja.

Se ha representado en las figuras 20 y 21 una caja eléctrica 1000 segun la invencién, que es en este caso una
caja eléctrica estanca para ser aplicada sobresaliendo sobre un soporte de recepcion 1 (representado en las figuras
4y 5), por ejemplo sobre una pared mural, un estribo o cualquier otro soporte. La caja eléctrica 1000 esta dispuesta
en este caso para recibir interiormente un mecanismo de aparellaje eléctrico tal como un mecanismo de toma de
corriente 3A (figura 20) o un mecanismo de interruptor 3B (figura 21), o también un mecanismo de deteccion (no
representado). Estéa previsto fijar en la parte delantera de esta caja eléctrica un embellecedor 4A, 4B que cierra la
caja eléctrica 1000 y cuya forma esta asociada al mecanismo de aparellaje 3A, 3B montado en la caja eléctrica
1000.

La caja eléctrica 1000 segun la invencion esta realizada de material plastico aislante, por ejemplo por moldeo de
las diferentes piezas que la constituyen. Los términos "materia" y "material" son sinénimos y se utilizan
indistintamente en la continuacién de la descripcion.

Como se muestra en las figuras 20 y 21, la caja eléctrica 1000 segun la invencion presenta en este caso un cuerpo
que comprende por un lado, una parte posterior formada por una platina de soporte 10, y por otro lado, una parte
delantera que se presenta en este caso habitualmente en forma de un marco 20 destinado a ser fijado en esta
platina de soporte 10. El marco 20 del cuerpo de la caja eléctrica 1000 aplicado sobre la platina de soporte 10
forma un realce para esta ultima.

Como se muestra en las figuras 20 y 21, el borde delantero de la platina de soporte 10 de la caja eléctrica 1000
presenta en este caso una forma de garganta 103 (véanse también las figuras 1 y 3) destinada a recibir por
encajado una lengtieta 203 correspondiente formada en el borde posterior del marco 20 del cuerpo de la caja
eléctrica 1000. Una vez encajados el marco 20 y la platina de soporte 10 uno sobre el otro, la pared lateral 201 del
marco 20 se extiende en la prolongacién de la pared lateral 101 de la platina de soporte 10. Para la fijaciéon del
marco 20 sobre la platina de soporte 10, dicha platina de soporte 10 comprende también, en cada uno de sus
angulos, unos medios de enganche 110 al marco 20 (véase también la figura 1), y el marco 20 comprende unos
medios de enganche 210 complementarios (véanse las figuras 20 y 21).

Como se muestra en las figuras 20 y 21, tanto el borde delantero de la pared lateral 101 de la platina de soporte
10 que recibe el marco 20 como el borde posterior del marco 20, estan interrumpidos cada uno, en dos planos
opuestos, por unos huecos 105, 205 destinados a recibir dos terminales 30 de entrada de cables para el paso de
una funda eléctrica de tipo ICTA o de un tubo de tipo IRL o también de un cable eléctrico que lleva unos hilos
eléctricos al interior de la caja eléctrica 1000 para la alimentacion del mecanismo de aparellaje 3A, 3B que esta
alojado en la misma.

La platina de soporte 10 de la caja eléctrica 1000 esta prevista mas precisamente para, por un lado, ser fijada en
el soporte de recepcion 1 a través de los orificios especificos 106 (véanse las figuras 1, 20 y 21), y por otro lado,
soportar el mecanismo de aparellaje 3A, 3B a través de los medios de montaje 108 (véanse las figuras 1, 20 y 21).
También esta prevista, en la pared de fondo de la platina de soporte 10, una abertura central 104, en este caso
cerrada por un opérculo de estanqueidad rasgable (véanse las figuras 1, 2, 20 y 21). Esta abertura central 104
esta destinada también al paso eventual de una funda eléctrica de tipo ICTA o de un tubo de tipo IRL o también de
un cable eléctrico (por ejemplo de tipo UT000R0O2V o HO7RNF) que lleva unos hilos eléctricos al interior de la caja
eléctrica 1000 para la alimentacion del mecanismo de aparellaje 3A, 3B que esta alojado en la misma.

Como se muestra en las figuras 20 y 21, el marco 20 tiene, por su parte, al mismo tiempo una funcién de proteccion
del mecanismo de aparellaje 3A, 3B y una funcion de soporte del embellecedor 4A, 4B. Mas precisamente, el
marco 20 esta disefiado para ser cerrado por la parte delantera por el embellecedor 4A, 4B. Asi, el cuerpo de la
caja eléctrica 1000 formado por la platina de soporte 10 realzada del marco 20, esta cerrado por la parte delantera
por el embellecedor 4A, 4B de manera que forme una carcasa eléctrica.

El embellecedor 4A, 4B comprende unos medios de interfaz 41, 42, 43 que permiten que el usuario interactie con
el mecanismo de aparellaje 3A, 3B.
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Asi, en la figura 20, el embellecedor 4A comprende, en el interior de una parte estructural 40 en forma de marco, un
pocillo 41 de recepcién de un enchufe eléctrico. Lleva ademas una cubierta abatible 42 de proteccion del pocillo 41.

En la figura 21, el embellecedor 4B comprende por su parte una tecla de mando 43 adaptada para encliquetarse
en unos medios de recepcion 44 previstos en una pared 45 que cierra la parte estructural 40 en forma de marco.
Estos medios de recepcién 44 estan previstos para ofrecer a la tecla de mando 43 una movilidad en basculacion.
Se observa en este caso que la pared 45 presenta dos ventanas oblongas cerradas por unas plaquitas rigidas 46
que estan conectadas a los bordes de estas ventanas oblongas por unas membranas flexibles de estanqueidad.
Estas plaquitas rigidas 46 estan asi adaptadas para bascular con respecto a la pared 45 cuando unos tetones
previstos en la parte posterior de la tecla de mando 43 pasan a apoyarse encima, lo cual les permite hacer que
basculen a su vez unos accionadores 36 del mecanismo de interruptor 3B. El mecanismo de interruptor 3B puede
conmutar asi a favor de la basculacion de la tecla de mando 43.

Evidentemente, segun otro modo de realizaciéon no representado de la caja eléctrica de acuerdo con la invencion,
se podria prever que no esté constituida por dos partes (posterior y delantera) ensambladas una a la otra, sino que
comprenda habitualmente, en una sola parte, una pared de fondo a partir de la cual se eleva una pared lateral
globalmente perpendicular al plano de dicha pared de fondo. El embellecedor estaria entonces fijado en la parte
delantera de la pared lateral para cerrar la caja eléctrica y formar la carcasa eléctrica.

En las figuras 1, 11, 15, 16 y 18 se ha representado la totalidad o parte de la platina de soporte 10 de cinco modos
de realizacion de una caja eléctrica segun la invencion, difiriendo dichos cinco modos de realizacion de la caja
eléctrica entre ellos por su platina de soporte 10 respectiva.

La platina de soporte 10 asociada al primer modo de realizacion de la caja eléctrica segun la invencion se describe
en detalle con referencia a las figuras 1 a 3, asi como con referencia a los diagramas de bloques de las figuras 4
y 5. La platina de soporte 10 de los otros modos de realizacion de la caja eléctrica segun la invencion se describe
con referencia a las figuras 11 a 19, explicitando las diferencias con este primer modo de realizacion y los otros
modos de realizacion sucesivos.

Segun el primer modo de realizacién de la caja eléctrica de acuerdo con la invencion, representada en la figura 1,
la platina de soporte 10 comprende un z6calo 100, por lo menos un conducto 150 que atraviesa una pared de
fondo 102 de este zécalo 100 y que delimita interiormente uno de dichos orificios especificos 106 que sirven para
la fijacién de la caja eléctrica en el soporte, asi como una envuelta 180 de material flexible que se interpone entre
dicha pared de fondo 102 del z6calo 100 y el conducto 150.

Se comprende en este caso que la pared de fondo 102 del zécalo 100 de la platina de soporte 10 constituye la
pared de fondo de la caja eléctrica segun la invencion, por la cual reposara sobre el soporte de recepcion 1y se
fijara en este soporte. Asi, en la continuacion de la descripcidn, se designa indistintamente por la referencia 102 la
pared de fondo del zdcalo, la pared de fondo de la platina de soporte o la pared de fondo de la caja eléctrica.

De manera destacable, como se explicara con mayor detalle a continuacion, la envuelta 180 de material flexible
permite un desplazamiento relativo entre cada conducto 150 y la pared de fondo 102 del z6calo 100 de manera
que se permita que una superficie de presion 155 externa del conducto 150 se traslade con respecto a una zona
de apoyo 120 prevista en una cara externa 102B de la pared de fondo 102 del zécalo 100, sin generar ninguna
tension mecanica que deforme dicha pared de fondo 102 (véase la figura 3).

El zécalo 100 se presenta en este caso en una forma globalmente paralelepipédica (véanse las figuras 1y 2).
Evidentemente, este zdcalo podria presentar una forma diferente, en particular cilindrica. El zécalo 100 esta abierto
en la parte delantera y comprende la pared de fondo 102, globalmente cuadrada, bordeada por una pared lateral
101 que se eleva a partir de esta pared de fondo 102, de manera sustancialmente perpendicular a ésta (véanse
las figuras 1y 2). La pared lateral 101 sigue también un contorno globalmente cuadrado (véase la figura 1). El
zé6calo 100 esta realizado en este caso de material plastico rigido, por ejemplo por moldeo.

La zona de apoyo 120 de la pared de fondo 102 del zécalo 100 esta prevista en la cara externa 102B de dicha
pared de fondo 102 (véase la figura 2). Esta zona de apoyo 120 esta destinada a pasar contra la superficie del
soporte de recepcion 1 cuando la caja eléctrica esta fijada en ésta (véanse las figuras 4 y 5). Como se muestra
mas precisamente en la figura 2, esta prevista una zona de apoyo 120 en cada uno de los angulos de la cara
externa 102B de la pared de fondo 102. Cada zona de apoyo 120 esta formada por un relieve, presentandose en
este caso en forma de una rampa inclinada, dispuesta segun una diagonal del cuadrado de la pared de fondo 102.
Cada rampa esta inclinada en direccion al centro de la pared de fondo 102, sobresaliendo la parte periférica de
cada rampa hacia la parte posterior con respecto a la parte central de la rampa. Esta forma de rampa permite que
el zocalo 100 pueda coincidir con unas superficies de recepcion abombadas. En este caso, es la parte periférica
sobresaliente de cada rampa la que forma cada zona de apoyo 120. Las zonas de apoyo 120 permiten localizar
los contactos entre la pared de fondo 102 y la superficie del soporte de recepcion 1. Las cuatro zonas de apoyo
120 distribuidas en la cara externa 102B de la pared de fondo 102 aseguran en este caso la estabilidad de la caja
eléctrica fijada en dicho soporte de recepcion 1. Como variante, cada zona de apoyo podria estar formada por
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cualquier relieve previsto en la cara externa de la pared de fondo del zécalo, estando este relieve cualquiera
interpuesto preferentemente entre dos superficies de apoyo de los conductos, mas preferentemente de manera
simétrica con respecto al centro de la pared de fondo.

Como se muestra en las figuras 1 a 5, dicho por lo menos un conducto 150 que atraviesa la pared de fondo 102
del zécalo 100 delimita interiormente uno de dichos orificios especificos 106 dedicados a la fijacion de la platina de
soporte 10 de la caja eléctrica en el soporte de recepcion 1. Este conducto 150 esta destinado a recibir un elemento
de fijacion, por ejemplo un tornillo de fijacion 2, para la fijacion de la platina de soporte 10 en el soporte de recepcion
1. El conducto 150 esta realizado en este caso de material plastico rigido, por ejemplo por moldeo. Habitualmente,
el extremo interno 151 de este conducto 150 esta abocardado en este caso y define interiormente un alojamiento
destinado a recibir la cabeza de tornillo (véase la figura 3). Este alojamiento esta dimensionado para resistir las
fuerzas de presion ejercidas por dicha cabeza de tornillo cuando tiene lugar el apriete del tornillo de fijacion 2 en
el soporte de recepcion 1. El conducto 150 actua asi como un tirante de apriete entre el tornillo de fijacion 2 y el
soporte de recepcion 1.

Preferentemente, la pared de fondo 102 del zécalo 100 comprende por lo menos dos conductos 150 dispuestos
de manera simétrica con respecto al centro de dicha pared de fondo 102, de manera que la caja eléctrica fijada en
el soporte de recepcioén 1 por estos dos conductos 150 sea mas estable que cuando esta fijada inicamente por un
solo conducto 150. En este caso, como se muestra en las figuras 1y 2, la pared de fondo 102 del z6calo 100 esta
atravesada mas precisamente por cuatro conductos 150 dispuestos de manera simétrica con respecto al centro de
la pared de fondo 102 de la caja eléctrica. Cada conducto 150 delimita interiormente un orificio especifico 106 de
fijacion de la caja eléctrica. La caja eléctrica, fijada generalmente solo por dos de estos conductos 150 elegidos
simétricos con respecto al centro de la pared de fondo 102, presenta asi mas posibilidades de fijacion en el soporte
de recepcion 1, sin que esta fijacion le imponga una orientacién particular.

Como se muestra en la figura 1, cada uno de los dos conductos 150 opuestos con respecto al centro de la pared
de fondo 102 delimita interiormente uno de los orificios especificos 106 de seccion oblonga, estando las direcciones
principales de estas secciones oblongas orientadas a 90° una de la otra. Esta configuracion permite una correccion
de los defectos eventuales de posicionamiento de los orificios realizados en el soporte de recepcion 1 y destinados
a recibir los tornillos de fijacion 2.

Como se muestra en las figuras 3 a 5, la superficie de presion 155 de cada conducto 150 esta prevista en un
extremo externo 152 de dicho conducto 150, situado por el lado de la cara externa 102B de la pared de fondo 102.
Esta superficie de presiéon 155 presenta en este caso una forma anular cuyo contorno externo es circular y cuyo
contorno interno es oblongo. La superficie de presion 155 esta destinada a pasar a apoyarse contra la superficie
del soporte de recepcién 1 cuando tiene lugar el apriete del tornillo de fijacion 2 introducido en el conducto 150 y
en el orificio correspondiente del soporte de recepcion 1 (véanse las figuras 4 y 5). Como se detallara a
continuacion, el apoyo de la superficie de presion 155 contra el soporte de fijacion puede ser directo o indirecto
segun que un elemento se interponga o no entre el soporte y dicha superficie de presién 155. La superficie de
presion 155 de cada conducto 150 es distinta de cada zona de apoyo 120 de la pared de fondo 102 del zécalo 100
de la platina de soporte 10.

En este caso, cada conducto 150 esta rodeado por su propia envuelta 180 flexible, de manera que los
desplazamientos de los conductos 150 sean todos independientes unos de otros.

Como se muestra en la figura 5, bajo la fuerza de apriete del tornillo de fijaciéon 2 en el soporte de recepcion 1, a
través del conducto 150 correspondiente, la envuelta 180 flexible que rodea dicho conducto 150 puede deformarse,
llegado el caso, para permitir que la superficie de presion 155 de dicho conducto 150 pase a apoyarse contra la
superficie correspondiente del soporte de recepcion 1, sin deformar la pared de fondo 102 y garantizando al mismo
tiempo que las zonas de apoyo 120 de la cara externa 102B de dicha pared de fondo 102 estén a su vez apoyadas
contra una superficie correspondiente del soporte de recepcién 1. Dicho de otra manera, la envuelta 180 flexible
garantiza que las tensiones de apriete ejercidas por el tornillo de fijacién 2 en el soporte de recepcion 1 estén
localizadas a nivel de los conductos 150 de la platina de soporte 10 de la caja eléctrica y no se transmitan al
conjunto del zécalo 100 de dicha platina de soporte 10. La envuelta 180 flexible, adaptada para deformarse bajo
esta tension, en particular para comprimirse, es Util en particular para compensar los defectos de planicidad del
soporte de recepcion 1 denominados "en hueco", es decir cuando la superficie de presion 155 del conducto 150
esta dispuesta frente a un hueco del soporte de recepcion 1, mientras que la zona de apoyo 120 de la pared de
fondo 102 esta dispuesta frente a un resalte (figura 5).

La pared de fondo 102 de la caja eléctrica de acuerdo con la invencién puede asi adaptarse a las deformaciones
del soporte de recepcion 1 sin generar ninguna deformacion de esta caja, lo cual garantiza en este caso un mejor
ensamblaje del marco sobre la platina de soporte 10. Esto mejora la resistencia de la caja eléctrica y, en el caso
presente, su estanqueidad.

Como se muestra en la figura 3, antes de la fijacién de la caja eléctrica en el soporte de recepcion 1, en este caso,
la superficie de presién 155 de cada conducto 150 ventajosamente esta retirada con respecto a cada zona de



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES2955263 T3

apoyo 120 de la cara externa 102B de la pared de fondo 102 del z6calo 100. En otras palabras, la superficie de
presion 155 de cada conducto 150 esta situada por delante con respecto a las zonas de apoyo 120 de la pared de
fondo 102, de tal manera que cuando la caja eléctrica descansa sobre una superficie plana, sin estar fijada a esta
ultima, solo las zonas de apoyo 120 de la pared de fondo 102 estén en contacto con dicha superficie plana,
permaneciendo la superficie de presion 155 de cada conducto 150 a distancia de dicha superficie plana. Como se
muestra en la figura 4, esta configuracion ventajosa permite compensar ciertos defectos de planicidad del soporte
de recepcion 1, en particular unos defectos "en resalte", sin tensar la envuelta 180 flexible. Asi, cuando la superficie
de presion 155 del conducto 150 esta dispuesta frente a un resalte del soporte de fijaciéon 1, y la zona de apoyo
120 de la pared de fondo 102 esta dispuesta frente a un hueco de este soporte de recepcion 1, la fijaciéon del tornillo
de fijacién 2 en el orificio correspondiente del soporte de recepcién 1 se realiza sin solicitar ninguna deformacién
de la envuelta 180 flexible (véase la figura 4).

Evidentemente, es posible ajustar la separacion que materializa el hueco entre la superficie de presion 155 de
cada conducto 150 y cada zona de apoyo 120 de la pared de fondo 102, en funcion de los defectos de planicidad
del soporte de recepcion 1 que la caja eléctrica debe ser capaz de compensar.

Segun el primer modo de realizacion de la caja eléctrica de acuerdo con la invencion, cada envuelta 180 de la
platina de soporte 10 esta sobremoldeada en el conducto 150 correspondiente y la pared de fondo 102 del zécalo
100. En este caso, cada conducto 150 y la pared de fondo 102 del zécalo 100 de la platina de soporte 10 proceden
por otro lado de una misma operacion de moldeo, por ejemplo un moldeo bimaterial.

Las figuras 6 a 10 ilustran mas precisamente diferentes etapas de dos procedimientos de fabricacién de la caja
eléctrica de acuerdo con la invencion, y mas particularmente de la platina de soporte 10 de esta caja eléctrica,
estando el marco de la caja eléctrica moldeado por separado. En estos dos procedimientos de fabricacion, durante
una primera etapa, representada respectivamente en las figuras 6 y 9, cada conducto 150 y el zécalo 100 de la
platina de soporte 10 de la caja eléctrica estdan moldeados conjuntamente en un mismo material plastico rigido, a
partir de un Unico molde de fabricacion.

Mas precisamente, en la primera etapa del primer procedimiento de fabricacién, representada en la figura 6, el
emplazamiento de cada conducto 150 en el molde es tal que el extremo interno 151 de este conducto 150 esta
situado en su posicion final, por delante con respecto a la parte mas baja de la cara interna de la pared de fondo
102 del z6calo 100. Por el contrario, en la primera etapa del segundo procedimiento de moldeo, representada en
la figura 9, el emplazamiento de cada conducto 150 en el molde es tal que su extremo interno 151 esta situado al
mismo nivel que la parte mas baja de la cara interna de la pared de fondo 102 del zécalo 100. La operacion de
moldeo esta facilitada en este segundo procedimiento de fabricacion ya que el material plastico inyectado puede
fluir mas facilmente en el molde para llenar el emplazamiento del conducto.

En los dos casos, al final de la primera etapa de moldeo, existe una union fisica 156 entre el zécalo 100 y el
conducto 150, atestiguando esta union fisica 156 la presencia de un canal en el molde utilizado, por el cual el
material plastico ha podido alcanzar el emplazamiento del conducto (véanse las figuras 6 y 9).

En una segunda etapa de los dos procedimientos de fabricacion, representada en las figuras 7 y 10, cada envuelta
180 esta sobremoldeada entre el conducto 150 correspondiente y el zécalo 100.

En este caso, cada envuelta 180 flexible que rodea cada conducto 150 esta realizada de un material elastomérico
de tipo termoplastico tal como el SEBS (acronimo de Styrene Ethylbutilene Styrene). Este material, combinado con
la dimensién y con la forma de la envuelta 180 flexible, garantiza unas propiedades idéneas para la envuelta 180,
en términos de elasticidad para permitir su deformacion, y de resistencia mecanica para impedir su rotura cuando
tiene lugar un esfuerzo de fijacion. Este material y el dimensionamiento de la envuelta 180 garantizan también una
unién mecanica suficiente entre el conducto 150 y la pared de fondo 102 del zécalo 100 de la caja eléctrica y evitan
asi una separacion de estas dos piezas, en particular cuando tiene lugar un esfuerzo de arrancado de la caja
eléctrica fijada en el soporte de recepcion 1. Evidentemente, es posible adaptar el material y el dimensionamiento
de la envuelta 180, en funcién de los defectos de planicidad del soporte de recepcién 1 que la caja eléctrica debe
ser capaz de compensar.

En la segunda etapa del primer procedimiento de fabricacion, representada en la figura 7, la union fisica 156 esta
completamente embebida en la envuelta 180 flexible. Segun una variante no representada, se puede prever que
la unién fisica permanezca visible desde el interior de la platina de soporte, sin estar completamente embebida en
la envuelta flexible. En cualquier caso, como se muestra en la figura 8, la union fisica 156 obtenida segun el primer
procedimiento de fabricacion es de seccion suficientemente pequefia para poder ser deformada junto con la
envuelta 180 flexible, llegado el caso, cuando tiene lugar el desplazamiento del conducto 150 con respecto a la
pared de fondo 102 del zécalo 100 (véase la figura 8).

En la segunda etapa del segundo procedimiento de fabricacion, representada en la figura 10, se rompe la union
fisica 156 y el conducto 150 avanza con respecto a la pared de fondo 102 del zécalo 100 con la ayuda de un
pasador, hasta que el extremo interno 151 del conducto 150 esté situado en su posicion final, es decir a distancia
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de la parte mas baja de la cara interna de la pared de fondo 102 del zécalo 100. Se sobremoldea a continuacion
la envuelta 180 flexible entre el extremo interno 151 del conducto 150 y la pared de fondo 102 del z6calo 100. Las
marcas de rotura de la union fisica 156 rota son visibles en la pared de fondo 102 obtenida segun este segundo
procedimiento de fabricacion.

Ademas de unir mecanicamente cada conducto 150 a la pared de fondo 102 del zécalo 100, la envuelta 180 flexible
los une de manera estanca. Esto impide cualquier penetracion de humedad en el interior de la caja eléctrica por el
espacio que separa dicho conducto 150 de dicha pared de fondo 102, siendo este espacio completamente llenado
por dicha envuelta 180 flexible.

Ademas, como se muestra en las figuras 2 a 5, esta previsto cerca del extremo externo 152 de cada conducto 150
una junta de estanqueidad 185, realizada en este caso de material flexible, destinada a ser aplastada contra el
soporte de recepcidon 1 cuando tiene lugar la fijacion de la caja eléctrica por medio del conducto 150
correspondiente. Esta junta de estanqueidad 185 tiene la forma de un labio que se extiende hacia atras a partir de
la superficie de presidon 155 de cada conducto 150. En este caso, la junta de estanqueidad 185 bordea
exteriormente la superficie de presién 155 del conducto 150. La junta de estanqueidad 185 presenta asi una forma
globalmente anular con los contornos interno y externo circulares. En este caso, el extremo libre de la junta de
estanqueidad 185 esta dispuesto en el mismo plano que las zonas de apoyo 120 de la pared de fondo 102, antes
de la fijaciéon de la platina de soporte 10 de la caja eléctrica (véase la figura 3). El labio que forma la junta de
estanqueidad 185 es suficientemente flexible para ser aplastado de manera que coincida con los defectos del
soporte de recepcion 1 cuando la caja eléctrica estd fijada en dicho soporte de recepcion 1. La junta de
estanqueidad 185 asociada a cada conducto 150 refuerza asi la estanqueidad global de la caja eléctrica evitando
que pueda penetrar humedad en el interior de la caja eléctrica a través del orificio especifico 106 delimitado por el
conducto 150, ya que la junta de estanqueidad 185 impide que penetre humedad entre la superficie de presion 155
del conducto 150 y el soporte de recepcion 1.

Como se muestra en la figura 3, la envuelta 180 y la junta de estanqueidad 185 estan realizadas en este caso
mediante una misma operacion de moldeo, de manera que estén formadas de una sola pieza.

Como se muestra en las figuras 2 y 3, también esta prevista, por toda la periferia de la cara externa 102B de la
pared de fondo 102 del zécalo 100, es decir a lo largo del borde periférico de dicha cara externa 102B, una falda
125 que forma una superficie de contacto de la caja eléctrica sobre el soporte de recepcion 1. Esta falda 125 esta
realizada en este caso de material flexible, por ejemplo de material elastomérico, y adopta la forma de un labio que
bordea la cara externa 102B de la pared de fondo 102. Es suficientemente flexible para ser aplastada contra el
soporte de recepcion 1 cuando la caja eléctrica esta fijada en dicho soporte de recepcion. Este aplastamiento de
la falda 125 enmascara en parte los defectos de planicidad del soporte de recepcion, ya que la falda coincide con
la forma de estos defectos. Ademas, de manera analoga a la junta de estanqueidad llevada en el extremo externo
152 de cada conducto 150, la falda 125 refuerza la estanqueidad de la caja eléctrica evitando que pueda penetrar
humedad entre la cara externa 102B de su pared de fondo 102 y el soporte de recepcion 1. Dicha falda 125 esta
realizada por ejemplo de material SEBS.

Como se muestra en las figuras 2 y 3, cada conducto 150 esta cerrado en su extremo externo 152 por un opérculo
153 de estanqueidad de material rasgable o perforable. Este opérculo 153 también puede estar realizado de
material SEBS. Es posible atornillar el tornillo de fijaciéon 2 o insertar cualquier elemento de fijacion a través de este
opérculo 153 para fijar la caja eléctrica en el soporte de recepcion 1. Cuando no se utiliza el conducto 150 para la
fijacion de la caja eléctrica, este opérculo 153 mantiene cerrado el extremo externo 152 del conducto 150, lo cual
refuerza la estanqueidad de la caja eléctrica.

En las figuras 11 a 14 se representa un segundo modo de realizacién de la caja eléctrica de acuerdo con la
invencion. La platina de soporte 10 de la caja eléctrica segun este segundo modo de realizacion es parecido a la
de la caja eléctrica segun el primer modo de realizaciéon descrito en la medida en que comprende un zécalo 200
cuya pared de fondo 202 esta atravesada por unos conductos 250 que delimitan unos orificios especificos 206
destinados a la fijacion de dicha platina de soporte 10 y en el que una envuelta 280 flexible se interpone entre cada
conducto 250 y dicha pared de fondo 202 del zécalo 200. La diferencia principal entre la platina de soporte 10 de
las cajas eléctricas segun los primer y segundo modos de realizacion radica en el hecho que el zécalo 200 y cada
conducto 250 de la platina de soporte 10 de la caja eléctrica segun el segundo modo de realizacion estan
moldeados por separado. El conducto 250 puede estar realizado asi de un material plastico que presenta unas
caracteristicas mecanicas diferentes a las del zécalo 200, en particular una mejor resistencia mecanica. Ademas,
prever moldear por separado cada conducto 250 y el zécalo 200 de la platina de soporte 10 permite complicar la
forma del conducto 250 de manera que se le incorporen unas funciones suplementarias.

Segun este segundo modo de realizacion, cada envuelta 280 de la platina de soporte 10 pertenece a la pared de
fondo 202 del z6calo 200 de la platina de soporte 10, es decir que cada envuelta 280 esta sobremoldeada en la
pared de fondo 202 de manera que dicha pared de fondo 202 y la envuelta 280 estén realizadas de una sola pieza,
bimaterial. La pieza que comprende la pared de fondo y la envuelta puede estar formada eventualmente por mas
de dos materiales si la pared de fondo esta formada a su vez por varios materiales diferentes. El conducto 250 es
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aplicado a continuacioén sobre la pared de fondo 202 del zécalo 200 de la platina de soporte 10, de manera que la
envuelta 280 se interponga entre dicho conducto 250 y la pared de fondo 202 del zécalo 200.

Mas precisamente, como se muestra en la figura 11, el zécalo 200 comprende unos emplazamientos, en este caso
dos emplazamientos E dispuestos simétricamente con respecto al centro de la pared de fondo 202, destinado cada
uno a recibir un conducto 250 tal como el representado en la figura 13. Como se muestra mas precisamente en las
figuras 12 y 14, cada emplazamiento E esta formado en este caso por una abertura 230 circular que atraviesa de
un lado a otro la pared de fondo 202 del zécalo 200. Un manguito 290 de material flexible, por ejemplo de material
SEBS, esta alojado en el interior de cada abertura 230.

En este caso, cada manguito 290 esta sobremoldeado de una sola pieza en el emplazamiento E correspondiente,
es decir que el manguito 290 esta realizado de una sola pieza con la pared de fondo 202 del zécalo 200. Como se
muestra en las figuras 12 y 14, cada manguito 290 tiene una forma cilindrica. Cada manguito 290 esta abierto en
su extremo delantero y cerrado en su extremo posterior por un opérculo 253 rasgable. Este manguito 290 delimita
interiormente una cavidad 284 de seccion globalmente circular, destinada a recibir el conducto 250 (véanse las
figuras 12 y 14). Cada manguito 290 esta provisto con este fin de unos medios de enganche destinados a cooperar
con retencion con unos medios de enganche complementarios previstos en cada conducto 250. En este caso, la
pared lateral del manguito 290 lleva interiormente dos dientes de enganche 291, enfrentados con respecto a un
diametro de la seccion circular formada por la cavidad 284 del manguito 290. La superficie de enganche de estos
dientes de enganche 291 es perpendicular a la direccién de introduccién del conducto 250 en la cavidad 284 del
manguito 290. Los dientes de enganche 291 sobresalen uno hacia el otro globalmente a media altura de la cavidad
284 delimitada por el manguito 290 (véanse las figuras 12y 14).

El manguito 290 lleva, en su extremo delantero, una corona que forma la envuelta 280 flexible que se interpone
entre el conducto 250 y la pared de fondo 202 del zécalo 200 (véase la figura 14). Esta corona se extiende mas
precisamente en el exterior de la cavidad 284 delimitada interiormente por dicho manguito 290. El borde posterior
280B de la corona descansa sobre un bordillo 230B que sobresale en la abertura 230 del zécalo 200 (véase la
figura 14). Aparte de la union entre el bordillo 230B y el borde posterior 280B de la corona, la seccion de la corona
que forma la envuelta 280 flexible es globalmente inferior a la de la abertura 230, de manera que la envuelta 280
se pueda desplazar por ella por deformacion (véase la figura 14).

El manguito 290 lleva, por ultimo, en la parte posterior, mas alla del opérculo 253 que cierra la cavidad 284, una
junta de estanqueidad 285 en forma de labio (véase la figura 14), similar a la junta de estanqueidad 185 del zécalo
100 del primer modo de realizacion descrito anteriormente. Cuando tiene lugar la fijacion de la caja eléctrica por
medio del conducto 250, una superficie de presion 255 del conducto 250 esta apoyada indirectamente contra el
soporte de recepcion 1, estando una parte del opérculo 253 interpuesta, de manera comprimible, entre dicha
superficie de presion 255 y el soporte de recepcion 1 (véase la figura 14). Cuando tiene lugar esta fijacion, la junta
de estanqueidad 285 se comprime contra el soporte de recepcion 1y coincide con sus defectos.

Como se muestra en la figura 13, cada conducto 250 se presenta en forma de un manguito globalmente cilindrico
cuya seccion presenta un contorno exterior globalmente circular y un contorno interior globalmente oblongo. El
conducto 250 delimita interiormente uno de los orificios especificos 206 de seccion globalmente oblonga,
destinados a recibir el tornillo para la fijacion de la platina de soporte 10 en el soporte de recepcion 1. En su extremo
delantero, este manguito esta abocardado para delimitar el alojamiento de recepcién de la cabeza de tornillo. El
extremo delantero del conducto 250 esta coronado ademas exteriormente por una abrazadera 262, prevista en
este caso a distancia del borde delantero de dicho conducto 250. El conducto 250 lleva exteriormente unas
muescas 257, dispuestas simétricamente con respecto a la direccion principal del évalo formado por la seccién del
orificio especifico 206 delimitado por el conducto 250. Estas muescas 257 estan destinadas a recibir los dientes
de enganche 291 del manguito 290 cuando el conducto 250 esta aplicado en dicho manguito 290 del zécalo 200
(véase la figura 14). La seccion exterior del conducto 250 es superior a la de la cavidad 284 delimitada por el
manguito 290 de manera que, cuando el conducto 250 esta aplicado en la cavidad 284 del manguito 290 del zécalo
200, se ejerza una presion lateral permanente entre el conducto 250 y el manguito 290. Esta presiéon permanente
asegura la estanqueidad entre estas dos piezas.

Mas precisamente, como se muestra en la figura 14, cuando el conducto 250 esta aplicado sobre el zécalo 200,
los dientes de enganche 291 del manguito 290 se deforman hasta que pasan a morder las muescas 257 del
conducto 250, el extremo externo 252 del conducto 250 esta entonces a tope contra el opérculo 253 del manguito
290, y la abrazadera 262 del conducto 250 descansa sobre el borde delantero de la corona que forma la envuelta
280 flexible. La envuelta 280 flexible esta aprisionada entonces entre, en la parte delantera, la abrazadera 262 v,
en la parte posterior, el bordillo 230B. La abrazadera 262 proporciona una mejor resistencia mecanica al conducto
250 y se apoya sobre la envuelta 280 flexible para deformarla cuando se ejerce una fuerza de fijacién por el
atornillado del tornillo de fijacion 2 en el conducto 250.

Esta deformacion de la envuelta 280 flexible permite la traslacion de la superficie de presion 255 del conducto 250
con respecto a la zona de apoyo de la pared de fondo 202 de la platina de soporte 10.
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Como se muestra en la figura 14, esta previsto en este caso aplicar en el extremo interno 251 del conducto 250,
opuesto al extremo externo 252, un tapén de proteccion 254. El tapon de proteccion 254, aplicado en general sobre
el conducto 250 después de que se ha insertado un tornillo de fijacién, refuerza la estanqueidad de la caja eléctrica
y el aislamiento eléctrico de los elementos eléctricos alojados en esta caja eléctrica. Para mantener colocado este
tapon de proteccion 254, el borde delantero del conducto 250 esta provisto puntualmente de dos rebordes 259 con
dientes de enganche dirigidos hacia el exterior del conducto 250 (véanse las figuras 13 y 14), simétricos con
respecto al eje principal del 6valo formado por el orificio especifico 206 que el conducto 250 delimita interiormente.
Estos dos rebordes 259 estan destinados a retener dos lenglietas 254A del tapon de proteccion 254 (véase la
figura 14). En este caso, el tapdn de proteccion 254 esta realizado de material flexible, de tipo SEBS, de manera
que se deforme para permitir que las lenglietas 254A se enganchen detras de los rebordes 259.

Por ultimo, como se muestra en la figura 13, estan previstas en el conducto 250 cuatro patas 260 que sobresalen
radialmente de la abrazadera 262. Cada una de estas patas 260 esta destinada a acoplarse en una ranura 231
longitudinal correspondiente que se extiende desde delante hacia atras a lo largo de cada abertura 230 de la pared
de fondo 202 (véase la figura 12). Estas patas 260 acopladas en las ranuras 231 forman unos dentados
antirrotacion del conducto 250 de manera que cuando el tornillo de fijacion 2 esta atornillado en el conducto 250,
no provoque la rotacion del conducto 250.

Por lo demas, la platina de soporte 10 de la caja eléctrica segun el segundo modo de realizacion de la invencion
es en todos los aspectos idéntica a la platina de soporte 10 de la caja eléctrica segun el primer modo de realizaciéon
de la invencion.

Se ha representado en la figura 15 un tercer modo de realizacion de la caja eléctrica de acuerdo con la invencion.
Este tercer modo de realizacién es muy parecido al segundo modo de realizacion de la caja eléctrica segun la
invencion, en particular en la medida en que un zécalo 300 de la platina de soporte 10 de la caja eléctrica segun
este tercer modo de realizacion esta moldeada separada de cada conducto 350 de esta platina de soporte 10, en
el que una envuelta 380 flexible pertenece a una pared de fondo 302 de dicho zécalo 300 de esta platina de soporte
10, y en el que cada conducto 350 esta aplicado sobre la pared de fondo 302 por medio de un manguito 390
previsto en una abertura de la pared de fondo 302 del z6calo 300, llevando dicho manguito 390 la envuelta 380
flexible. La unica diferencia con el segundo modo de realizacién radica en el hecho de que los medios de enganche
reciprocos entre el manguito 390 y el conducto 350 estan invertidos. Mas precisamente, como se muestra en la
figura 15, el conducto 350 del tercer modo de realizacién esta provisto de dos dientes de enganche 357 destinados
a engancharse en unas muescas 391 correspondientes previstas en una cavidad delimitada interiormente por el
manguito 390 de este tercer modo de realizacion. Aparte de esta diferencia, la platina de soporte 10 de la caja
eléctrica segun el tercer modo de realizacion es idéntica a la platina de soporte 10 de la caja eléctrica segun el
segundo modo de realizacién. En particular, el manguito 390 forma de una sola pieza la envuelta 380 flexible, una
junta de estanqueidad y un opérculo rasgable (no visibles en la figura 15).

En las figuras 16 y 17, se ha representado un cuarto modo de realizacion de la caja eléctrica de acuerdo con la
invencion. Este cuarto modo de realizaciéon es analogo a los segundo y tercer modos de realizacion de la caja
eléctrica segun la invencion, en particular en la medida en que un zécalo 400 de la platina de soporte 10 de la caja
eléctrica segun este cuarto modo de realizacion esta moldeado separado de cada conducto 450 de esta platina de
soporte 10, en el que estan previstas unas aberturas 430 en una pared de fondo 402 de dicho zécalo 400 para
recibir dichos conductos 450, y en el que una envuelta 480 flexible se interpone entre cada conducto 450 y la pared
de fondo 402 del z6calo 400 de esta platina de soporte 10. La diferencia con los segundo y tercer modos de
realizacion de la caja eléctrica segun la invencion radica en el hecho de que la envuelta 480 flexible pertenece esta
vez al conducto 450, es decir que la envuelta 480 flexible esta sobremoldeada con el conducto 450 de manera que
esté realizada de una sola pieza con dicho conducto 450.

Como se muestra en las figuras 16 y 17, el conducto 450 es similar a los conductos 250; 350 de los segundo y
tercer modos de realizacion de la caja eléctrica segun la invencion en la medida en que se presenta en forma de
un manguito cilindrico, que delimita interiormente uno de los orificios especificos 406 de seccidon oblonga
destinados a la fijacion de la platina de soporte 10, estando el extremo delantero del conducto 450 coronado por
una abrazadera 462 circular. Contrariamente a los conductos 250; 350 de los segundo y tercer modos de
realizacion de la caja eléctrica segun la invencion, la pared lateral del conducto 450 no comprende ni dientes de
enganche, ni muesca para su fijacion en el zocalo 400, pero esta previsto un anillo 483 de retencion de material
flexible, sobremoldeado en un extremo externo 452 del conducto 450 y destinado a engancharse a la pared de
fondo 402 del zécalo 400. Este anillo 483 de retencion es en este caso globalmente anular de seccidn circular.

Como se muestra en la figura 17, este anillo 483 de retencion esta destinado a engancharse detras de un bordillo
433 que sobresale en la abertura 430 de la pared de fondo 402 del zécalo 400 (véase la figura 16) destinada a
recibir el conducto 450. Este bordillo 433 bordea en este caso la pared que delimita esta abertura 430 de recepcion
del conducto 450 y se extiende globalmente en un tercio de la altura de esta pared.

Como se muestra en la figura 17, el borde libre del bordillo 433 de la pared de fondo 402 del z6calo 400 forma una
pendiente de manera que la seccion de la abertura 430 a nivel de la cara delantera del bordillo 433 sea superior a
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la seccion de la abertura 430 a nivel de la cara posterior del bordillo 433. Ademas, el borde libre del bordillo 433 es
caedizo de manera que forme un reborde 435 (véanse las figuras 16 y 17), detras de la cara posterior del cual la
cara delantera del anillo 483 esta retenida cuando el conducto 450 esta aplicado en la abertura 430.

Cuando el conducto 450 esta aplicado en la abertura 430 de la pared de fondo 402 del z6calo 400, el borde libre
del anillo 483 de retencion, con una pendiente complementaria a la del borde libre del bordillo 433, desliza contra
dicho borde libre del bordillo 433, de manera que el anillo 483 de retencién esté obligado a retraerse hacia el interior
del conducto 450 (véase la figura 17). Una vez franqueada la protuberancia del bordillo 433, el anillo 483 de
retencién recupera su posicion inicial y su cara delantera es entonces retenida detras de la cara posterior del
reborde 435 del bordillo 433.

Segun este cuarto modo de realizacion, se facilita el ensamblaje del conducto 450 en la pared de fondo 402, ya
que el material elastomérico del anillo 483 de retencion desliza contra el material plastico rigido de la pared de
fondo 402 del zécalo 400.

El borde posterior del anillo 483 forma una junta de estanqueidad 485 (véanse las figuras 16 y 17) destinada a ser
comprimida contra el soporte de recepcion cuando tiene lugar la fijacion de la caja eléctrica por medio del conducto
450, como la junta de estanqueidad de los primer, segundo y tercer modos de realizacién.

Segun este cuarto modo de realizacion, esta prevista una corona cilindrica, de seccion circular (véase la figura 16)
que se extiende hacia atras en la prolongacién de la abrazadera 462 del conducto 450 (véase la figura 17). Esta
corona forma la envuelta 480 flexible destinada a interponerse entre el conducto 450 y la pared de fondo 402 del
zé6calo 400 para permitir el movimiento relativo de uno con respecto a la otra. Mas precisamente, cuando el conducto
450 esta fijado en la abertura 430, la corona que forma la envuelta 480 flexible esta aprisionada entre, en la parte
delantera, la abrazadera 462 del conducto 450, y, en la parte posterior, la cara delantera del bordillo 433 (véase la
figura 17) contra la que hace tope. La abrazadera 462 del conducto 450 permite presionar sobre la corona que forma
la envuelta 480 flexible para deformarla cuando se ejerce una fuerza de atornillado en el conducto 450.

Como en los segundo y tercer modos de realizacion de la caja eléctrica segun la invencion, un opérculo 453
rasgable cierra el extremo externo 452 del conducto 450 (véase la figura 17). Cuando tiene lugar la fijacion de la
caja eléctrica por medio del conducto 450, una superficie de presién 455 del conducto 450 esta apoyada
indirectamente contra el soporte de recepciéon 1, estando una parte del opérculo 453 interpuesta de manera
comprimible entre dicha superficie de presiéon 455 y el soporte de recepcion 1.

Por lo demas, la platina de soporte 10 de la caja eléctrica segun el cuarto modo de realizacién de la invencion es
en todos los aspectos idéntica a la platina de soporte 10 de la caja eléctrica segun los segundo y tercer modos de
realizacion de la invencion.

En las figuras 18 y 19 se ha representado un quinto modo de realizacion de la caja eléctrica de acuerdo con la
invencion. Este quinto modo de realizacion es analogo al cuarto modo de realizacion en particular en la medida en
que un zécalo 500 de la platina de soporte 10 esta moldeado separado de cada conducto 550 de esta platina de
soporte 10, en el que estan previstas unas aberturas 530 en una pared de fondo 502 de dicho zécalo 500 para
recibir dichos conductos 550, y en el que una envuelta 580 flexible pertenece a cada conducto 550 y se interpone
entre dicho conducto 550 y la pared de fondo 502 del zécalo 500. La diferencia con el cuarto modo de realizaciéon
reside en el hecho de que los medios de enganche reciprocos entre el conducto 550 y la pared de fondo 502 del
z6calo 500 son llevados por el propio conducto 550.

Segun este quinto modo de realizacion, no es un anillo de retenciéon que bordea el extremo externo del conducto
el que asegura la unién mecanica entre dicho conducto y el zécalo de la platina de soporte 10, sino el propio
conducto 550 que lleva unos medios de enganche al zécalo 500 de la platina de soporte 10.

Mas precisamente, como se muestra en la figura 18, la pared de fondo 502 del zocalo 500 forma un bordillo 533
que sobresale en el interior de cada abertura 530 de manera que bordee, en la parte posterior, dicha abertura 530.
Este bordillo 533 lleva unos dientes 537 de retencion que sobresalen radialmente hacia el interior de la abertura
530. Cada conducto 550 se presenta por su parte en forma de un manguito globalmente cilindrico, que delimita
interiormente uno de los orificios especificos 506 de seccion oblonga destinados a la fijacién de la platina de soporte
10. Estan previstas unas muescas 557 longitudinales en la cara externa de la pared lateral del conducto 550. Unos
rebordes 559 dispuestos en la parte posterior de dicho conducto 550 detienen cada una de estas muescas 557
longitudinales.

Asi, cuando se introduce el conducto 550 en la abertura 530 correspondiente del zécalo 500, los rebordes 559 del
conducto 550 presionan sobre los dientes 537 de retencion del bordillo 533 y los obligan a inclinarse hacia atras
para dejar paso a dicho conducto 550. Cuando cada reborde 559 ha sobrepasado cada diente 537 de retencion,
cada diente de retencidon 537 recupera su posicion inicial de manera que la cara delantera de cada reborde 559
esté retenido detras de la cara posterior del diente 537 de retencién correspondiente, impidiendo asi el
desplazamiento del conducto 550 hacia delante (véase la figura 19).
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Por lo demas, como en el cuarto modo de realizacion, el extremo delantero del conducto 550 esta coronado
exteriormente por una abrazadera 562 en cuya prolongacion posterior se extiende una corona que forma la
envuelta 580 flexible (véase la figura 19). Asi, como en el cuarto modo de realizacion, la envuelta 580 flexible esta
sobremoldeada con el conducto 550 de manera que esté realizada de una sola pieza con dicho conducto 550.
Cuando el conducto 550 esta montado en el z6calo 500, la envuelta 580 flexible esta aprisionada entre, por la parte
delantera, la abrazadera 562 del conducto 550 y, por la parte posterior, la cara delantera del bordillo 533 (véase la
figura 19). La abrazadera 562 del conducto 550 permite presionar sobre la corona que forma la envuelta 580 flexible
para deformarla cuando se ejerce una fuerza de atornillado en el conducto 550. Las muescas 557 longitudinales
previstas en la cara externa de la pared lateral del conducto 550 permiten un desplazamiento de los dientes 537
de retencién del bordillo 533 de manera que no obstaculicen el desplazamiento de dicho conducto 550 cuando
tiene lugar la deformacion de la envuelta 580 flexible por fuerza de apriete. Ademas, la seccion anular de la envuelta
580 flexible es superior a la de la abertura 530 prevista en la pared de fondo 502 del zécalo 500, de manera que
se ejerza una presion lateral permanente entre la envuelta 580 flexible y la pared de fondo 502. Esta presion lateral
permanente asegura la estanqueidad de la caja eléctrica impidiendo que penetre humedad en el interior de la caja
eléctrica a través de la abertura 530.

Como se muestra en la figura 19, un extremo posterior 552 del conducto 550 esta cerrado por un opérculo rasgable
553. Cuando tiene lugar la fijacion de la caja eléctrica por medio del conducto 550, la superficie de presion 555 del
conducto 550 esta apoyada indirectamente contra el soporte de recepcion 1, estando una parte del opérculo 553
interpuesta de manera comprimible entre dicha superficie de presion 555 y el soporte de recepcion 1. El opérculo
553 esta bordeado, por detras, por una junta de estanqueidad 585 en forma de labio (véanse las figuras 18 y 19),
similar a la junta de estanqueidad 185 del zécalo 100 de la caja eléctrica segun el primer modo de realizaciéon
descrito anteriormente.

Por lo demas, la platina de soporte 10 de la caja eléctrica segun el quinto modo de realizacion de la invencion es
en todos los aspectos idéntica a la platina de soporte 10 de la caja eléctrica segun el cuarto modo de realizaciéon
de la invencion.

En los segundo, tercer, cuarto y quinto modos de realizacion, se ha considerado que solo dos de los orificios
especificos de fijacion de la platina de soporte estaban formados por dos conductos separados de la pared de
fondo del zécalo por una envuelta flexible que forma un sistema de compensacion de los defectos de planicidad
del soporte de recepcion. Evidentemente, se puede considerar perfectamente prever que cada orificio especifico,
en particular los cuatro orificios especificos, esté formado por un conducto provisto de dicho sistema de
compensacion.

En los segundo, tercer, cuarto y quinto modos de realizacion de la caja eléctrica segun la invencién, la junta de
estanqueidad 285; 385; 485, el opérculo 253; 353; 453 rasgable y la envuelta 280; 380; 480 flexibles estan
formados de una sola pieza. Se aprecia ademas, por una parte, en la figura 17 las uniones 489 de material flexible
que materializan el paso utilizado para el llenado del molde cuando tiene lugar el sobremoldeo de estas piezas
sobre el conducto 450, y por otra parte, en la figura 18 el emplazamiento 589 previsto en el conducto 550 para este
paso de material cuando tiene lugar el sobremoldeo. Como variante, se podria prever que cada uno de estos
elementos (envuelta flexible, opérculo rasgable y junta de estanqueidad) sean unas piezas separadas aplicadas o
sobremoldeadas por separado en el zécalo y/o en cada conducto de la platina de soporte.

En las diferentes figuras, la caja eléctrica presenta una seccion cuadrada y define un Unico puesto que permite
recibir uno o dos mecanismos de aparellaje eléctrico: se dice que se trata de una caja monopuesto.

Como variante, podria tratarse de una caja multipuesto, que presenta una seccién de forma rectangular y que

define dos o tres puestos. En esta variante, la caja eléctrica comprendera preferentemente un marco que define
varias aberturas, estando cada una destinada a recibir un puesto.
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REIVINDICACIONES

1. Caja eléctrica (1000) realizada de material plastico rigido que comprende una pared de fondo (102; 202; 302;
402; 502) destinada a ser fijada en un soporte de recepcion (1), presentando esta pared de fondo (102; 202; 302;
402 ; 502) en una cara externa (102B) por lo menos una zona de apoyo (120) sobre dicho soporte de recepcion
(1) y estando atravesada por lo menos por un conducto (150; 250; 350; 450; 550) destinado a recibir un elemento
de fijacion (2) a dicho soporte de recepcion (1), presentando cada conducto (150; 250; 350; 450; 550) en un extremo
externo (152; 252; 452; 552) una superficie de presion (155; 255; 455; 555) sobre dicho soporte de recepcion (1),

caracterizada por que comprende por lo menos una envuelta (180; 280; 380; 480; 580) de material flexible que
rodea cada conducto (150; 250; 350; 450; 550) de manera que la envuelta (180; 280; 380; 480; 580 ) se interponga
entre dicha pared de fondo (102; 202; 302; 402; 502) y dicho conducto (150; 250; 350; 450; 550) para permitir un
movimiento relativo de traslacion de la superficie de presion (155; 255; 455; 555) de cada conducto (150; 250; 350;
450; 550) con respecto a cada zona de apoyo (120) de la pared de fondo (102; 202; 302; 402; 502), sin generar
ninguna tension mecanica que deforme dicha pared de fondo (102; 202; 302; 402; 502).

2. Caja eléctrica (1000) segun la reivindicacion 1, en la que cada envuelta (180; 280; 380; 480; 580) esta realizada
de material elastomérico.

3. Caja eléctrica (1000) segun una de las reivindicaciones 1 a 2, en la que esta prevista a lo largo del borde
periférico de la cara externa (102B) de la pared de fondo (102) una falda (125) que forma una superficie de apoyo
sobre el soporte de recepcion (1).

4. Caja eléctrica (1000) segun una de las reivindicaciones 1 a 3, en la que la cara externa (102B) de la pared de
fondo (102) forma por lo menos un relieve del cual una zona constituye dicha zona de apoyo (120) de la pared de
fondo (102), estando la superficie de presion (155) de cada conducto (150) retirada con respecto a esta zona de
apoyo (120) antes de la fijacién de la caja eléctrica.

5. Caja eléctrica (1000) segun una de las reivindicaciones 1 a 4, en la que estan previstos por lo menos dos
conductos (150; 250; 350; 450; 550) de recepciéon de elementos de fijacion (2) dispuestos simétricamente con
respecto al centro de la pared de fondo (102; 202; 302; 402; 502) de la caja eléctrica (1000).

6. Caja eléctrica (1000) segun la reivindicacion 5, en la que cada uno de los dos conductos (150; 250; 350; 450;
550) delimita interiormente un orificio especifico (106; 206; 406; 506) de seccién oblonga, estando las direcciones
principales de estas secciones oblongas orientadas a 90° una de la otra.

7. Caja eléctrica (1000) segun una de las reivindicaciones 1 a 6, en la que esta prevista una junta de estanqueidad
(185; 285; 485; 585), de material flexible que se extiende a partir de la superficie de presion (155; 255; 455; 555)
del conducto (150; 250; 450; 550) y apta para comprimirse contra dicho soporte de recepcion (1) cuando tiene
lugar la fijacién de la caja eléctrica.

8. Caja eléctrica (1000) segun una de las reivindicaciones 1 a 7, en la que cada conducto (150; 250; 450; 550)
esta cerrado en su extremo externo (152; 252; 452; 552) por un opérculo (153; 253; 453; 553) de material rasgable.

9. Caja eléctrica (1000) segun una de las reivindicaciones 7 y 8, en la que la envuelta (180; 280; 480; 580), la
junta de estanqueidad (185; 285; 485; 585) y el opérculo (153; 253; 453; 553) estan moldeados de una sola pieza
de material elastomérico.

10. Caja eléctrica (1000) segun una de las reivindicaciones 1 a 9, en la que esta previsto aplicar en un extremo
interno (251) del conducto (250), opuesto a dicho extremo externo (252) de dicho conducto (250), un tapén de
proteccion (254).

11. Caja eléctrica (1000) segun una de las reivindicaciones 1 a 10, en la que cada envuelta (180) esta
sobremoldeada sobre el conducto (150) correspondiente y la pared de fondo (102).

12. Caja eléctrica (1000) segun una de las reivindicaciones 1 a 10, en la que cada conducto (250; 350; 450; 550)
esta aplicado sobre la pared de fondo (202; 302; 402; 502).

13. Caja eléctrica (1000) segun la reivindicacion 12, en la que cada envuelta (280; 380) pertenece a la pared de
fondo (202; 302).

14. Caja eléctrica (1000) segun la reivindicacion 12, en la que cada envuelta (480; 580) pertenece al conducto (450;
550).

15. Carcasa que comprende una caja eléctrica (1000) segun una de las reivindicaciones 1 a 14, en la que esta
previsto un embellecedor (4A, 4B) para aplicar en la parte delantera de dicha caja eléctrica (1000).
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16. Aparellaje eléctrico que comprende un mecanismo de aparellaje (3A, 3B) y un embellecedor (4A, 4B),
caracterizado por que comprende una caja eléctrica (1000) segun una de las reivindicaciones 1 a 14, en cuyo
interior esta fijado el mecanismo de aparellaje (3A, 3B), y en cuya parte delantera esta fijado el embellecedor (4A,
4B).

14



ES2955263 T3

Fig.1

120
Fig.2

153

150 —

180

1857 |

15



ES2955263 T3

Fig.3
10
101
103 y
102
151 4106 150
A : A
S LTl
125 120 180 185
155" 153 189 102B 120
102
Fig.4 1\

120 —J

16



ES2955263 T3

151 10

Y Fig.6

100

102 156

150

Fig.8
10
FaY;
151
100
150 156 102
Fig.9

Fig.10

17



ES2955263 T3

Fig.11

Fig.12

Fig.13

18



ES2955263 T3

( ’jr’/ 262
200—" . 4710
! 230
. 257 — |
Flg-1 4 23OB R : i h 280
280B ==X == 7 202
290 / | [T 255 N\ gs

7 7 ]
250 252 291 253

300

Fig.16 406~y

450
430 406 462 510
402 i 400
Fig.17 3 “ .
435 s s
[
468 )455 45@J 45)0 4\;;\485489



ES2955263 T3

Fig.18

580

20



ES2955263 T3

=78

Fig.20

1000

21



Fig.21

ES2955263 T3

0o
<

(>

46

e Asaos / /"
7 17-/;-1\!“

A\
W2

\ AR
==

DA

N

,"411— y=7 =
I 1/ {
AT
{ s

22

43



	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

