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Walcarka do rozwalcowywania piericieni, zwlaszcza z odkuwek

1

Przedmiotem wynalazku jest walcarka do roz-
walcowywania pier$cieni, zwlaszcza z odkuwek,
kutych na szybkobieznych automatycznych prasach
dla otrzymywania poélfabrykatéw do produkcji
pier$cieni tozysk tocznych.

Znane dotychczas walcarki, oprocz napedu obra-
cajacego jeden lub oba elementy robocze, zawiera-
ja mechanizm przesuwu jednego z nich, pracujacy
cyklicznie. Walcarki te charakteryzujg sie skompli-
kowang budowa oraz niska wydajnoscia wynoszaca
kilka do kilkunastu pierscieni na minute. Trzpienie
w tych walcarkach mocowane sa jednostronnie, ule-
gajac czestym awariom przy rozwalcowywaniu
pierscieni o $rednicach wewnetrznych ponizej 35—40
mm.

Znana z polskiego opisu patentowego nr 45205
walcarka do produkcji pierscieni bez szwu wypo-
sazona jest w napedzany obrotowo talerzowy wa-
lec ksztaltujacy, majacy na obwodzie trzy sektory:
sektor spiralny, dokonujgcy zgniotu walcowanego
pierscienia, sektor kotowy kalibrujacy i wyréwnu-
jacy grubo$é rozwalcowywanego pierScienia i trze-
ci sektor, stanowiacy wyciecie, umozliwiajace zdej-
mowanie obrobionego pier$cienia z trzpienia i za-
kladanie nastepnej suréwki na trzpien bez zatrzy-
mywania maszyny. Walcarka wyposazona jest
w- trzpienie, ktére sa ustawione wokél centralnie
polozonego walca ksztaltujacego. Trzpienie stano-
wig oddzielne stanowiska robocze, a z kazdym z nich
wspoélpracuje walek osadzony na odchylonej dZwi-
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gni, ktorego polozenie w stosunku do trzpienia jest
sterowane od krzywki, zamocowanej na stale na
wale. Ruchomy walec roboczy eliminuje wprawdzie
mechanizm dosuwajacy trzpien do walca w czasie
procesu rozwalcowywania, ale z kolei utrudnia zdej-
mowanie i zakladanie odkuwki stale w tym samym .
miejscu. Obniza to znacznie wydajno§¢ walcarki,
poniewaz istnieje konieczno$¢ stosowania podajni-
kéw o skomplikowanym cyklu pracy.

Celem wynalazku jest opracowanie walcarki do
rozwalcowywania pierscieni w zakresie $rednic we-
wnetrznych wiekszych od 20 mm, z odkuwek ku-
tych na szybkobieznych automatycznych prasach,
osiggajgcych wydajno$é do 120 odkuwek na minute,
bez koniecznos$ci stosowania ponownego nagrzewu
oraz majacej wysoka trwalosé i niezawodnos$é zwla-
szcza elementow roboczych.

‘Istote wynalazku - stanowi trzysektorowy walec
roboczy, zaopatrzony w krzywke do sterowania ru-
chu rolek dociskowych, osadzony nieruchomo na
podstawie. Na tej samej podstawie usytuowany jest
wspotsrodkowo wzgledem osi pionowej pierscien,
ulozyskowany obrotowo. PierScien wyposazony jest
w gniazda z osadzonymi w nich wymiennymi blo-
kami roboczymi. Kazdy blok roboczy zawiera wy-
drazony trzpien, osadzony poprzez lozysko w ttoku,
poruszajacym sie w cylindrze. Cylinder stanowi ro-
wnoczes$nie obudowe bloku roboczego. Ruch tloka
sterowany jest wylacznikiem, przesuwanym za po-
mocg rolki, toczgcej sie po wystqpie podstawy wal-
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carki. Cylinder zamkniety jest od géry plyta pod-
stawows, ograniczajacq skok trzpienia, z przymo-
cowang do niej rolkg dociskowa. Nad plyta pod-
stawowgq osadzona jest plyta glowicowa z lozyskiem
do podpierania gérnego korca trzpienia, zabezpie-
czonym plytka. Plyta glowicowa ma gniazdo, za-
mykane od gory pokrywa z gniazdem dla spreiyny,
dociskajacej grzybek, poruszajacy sie wraz z trzpie-
niem. W osi ttoka wykonany jest otwér, w ktorym
znajduje si¢ przesuwna wzgledem niego rurka, za-
mocowana na stale w cylindrze i zajmujaca wspoi-
osiowe polozenie wzgledem rurki, osadzonej w pier-
Scieniu. s

Walcarka do rbz\_Valcowywania pierscieni, zwta-
szcza z odkuwek, wedlug wynalazku, charaktery-
zuje ste-'duzg wydhjnodcia walcowania pierscieni
stalowych lub wykonanych z innego metalu, na
gorgco lub na zimno. Zastosowane rozwigzanie umo-
zliwia zakladanie i- zdejmowanie pierseieni stale
w tym samym miejscu, bez koniecznosci- zatrzy-
mywania walcarki, za . pomocg prostych urzgdzen
podajacych i- odbierajacych. Ponadto obustronne
podparcie trzpienia w czasie procesu rozwalcowy-
wania oraz chlodzenia go woda, zwieksza jego Zy-
wotnoéé. W przypadku awarii, usuwanie jej spro-
wadza sie tylko do wymiany bloku roboczego, kto-
rego regeneracja odbywa sie p6zniej na specjalnym
stanowisku. . B

Przedmiot wynalazku Jest uw1doczmony W przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia walcarke .w przekroju pionowym, fig.
2 te sama walcarke w rzucie z gory, a fig. 3 przed-
stawia blok roboczy w przekroju pionowym. Wal-
carka sklada sie z podstawy 1, na ktérej osadzony
jest poprzez lozysko 2 pierscien podstawowy 3, stu-
zacy do zamocowania nieruchomego walca robo-
ctzego 4 z krzywka 5 oraz dociskajacy obrotowy
pierscien 6 (fig. 1 i fig. 2).

Pierscien 6 uloiyskowany jest obrotowo na pod-
stawie 1 wok6t trzysektorowego walca 4. Pierscien
68 wyposazony jest w gniazda, w ktérych osadzone
sg wymienne cztery bloki robocze. Kazdy blok ro-
boczy zawiera trzpien 7 osadzony poprzez lozysko 8
w floku 9 i zabezpieczony przed wypadnieciem
wkretem 10 wchodzacym w rowek, wykonany na
jego - obwodzie. Tlok 9 porusza sie w cylindrze 11,
ktéry stanowi takze podstawe wymiennego bloku
roboczego. Ruch tloka 9 sterowany jest wylgczni-
kiem 12, ktérego rolka toczy sie po wystepie pod-
stawy 1. Cylinder 11 zamkniety jest od géry plyta
podstawowg 13, podtrzymujaca walcowany piers-
cien 14 i stuzaca do zamocowania rolki dotiskowej
15, sterowanej krzywka 5 (fig. 3). Nad plyta 18 znaj-
duje sie plyta glowicowa 16, przymocowana do cy-
lindra 11, z lozyskiem 17, zabezpieczonym przed
wypadnieciem plytka 18. Plyta glowicowa 16 ‘ma
gniazdo, zamykane od gory pokrywa 19, z gniaz-
dem dIa sprezyny 20, dociskajacej grzybek 21, po-
ruszajgcy sie wraz z trzpieniem 7. W osi tloka 9
wykonany jest otwoér, umpiliwiajqcy jego przesu-
wanie po ryrce 22, osadzonej na stale w dnie cy-

_lindra 11 i zajmujacej wsp6losiowe polozenie wzgle-

dem rurki 28, osadzonej w pierscieniu 6. Rurka 22
sluzy do doprowadzania wody chlodzgcej trzpien
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7, a rurka 23 do odprowadzania wody do obwodo-
wego rowka, wykonanego w podstawfe 1.

Wymienny blok roboczy osadzony jest w gniez-
dzie piericienia 6 i zablokowany klinem 24, do prze-
suwania ktérego w gére lub w dot, stuzy sruba 25.
W gniezdzie piericienia 6 umieszczona jest plyta
dociskowa 26, w ktérej gniazdach znajdujg sie ele-
menty sprezyste 27. Plyta 26 wchodzi.w' wyciecie
cylindra 6 i zabezpiecza go przed'zmiana‘ polozenia
w czasie walcowania.

Lzialanie walcarki polega na tym ze z chwilg
zalozenia walcowanego pierscienia 14 na trzpien 7,
wylacznik 12, poruszajacy si¢ po wystepie podsta-
wy 1, powoduje doprowadzenie roboczego medium
pod tlok 9 i przesuniecie go wraz z trzpienipm 7
w gérne polozenie. W polozeniu tym trzpien ¥ na-
ciska grzybek 21 i nastepuje wyplyw-wody z ko-
mory plyty glowicowej 16 poprzez rurki 22 i 23 do
rowka w podstawie 1 a stamtad do sieci kanaliza-
cyjnej.

Proces walcowama rozpoczyna sxe z chwilg, gdy
walcowany p1ersc1en 14, znajdujacy sie na trzpieniu
T w gornym polozeniu, zetknie sie z walcem 4
wskutek obrotu pierscienia 6. PierScien 14 prze-
mieszcza si¢ wraz z trzpieniem 7 wokél walca 4
i w tym czasie nastepuje redukcja. jego grubosci
wzdtuz luku ab, a potem kalibrowanie grubosci na
zadany- wymlar wzdluz luku be. Dalszy ruch wy-
Iacznika 12 po wystepie podst’awy 1 powodu]e do-
prowadzenie roboczego medium ponad tlok 9
i przesuniegcie tloka 9 wraz z trzpieniem 7 w dal-
sze polozenie, umozliwiajgce zdeJmowame i zakla-
danie nowego pierscienia 14,

Zastrzezenia patentowe

1. Walcarka do” rozwalcowywama pierscieni,
zwlaszcza z odkuwek, wyposazona w trzysektoro-
wy walec roboczy, znamienna tym,. ze walec ro-
boczy @) zaopatrzony w krzywke .(5) do sterowania
ruchu rolki dociskowej (15) osadzony Jest nierucho-
mo na podstawie (1), na ktorej usytuowany jest
wspolsrodkowo wzgledem osi p1onowe1, pierscien
(6), ulozyskowany obrotowo wyposazony.w gniaz-
da z osadzonymi w nich wymiennymi blokami ro-
boczymi: -

2. Walcarka wedlug zastrz. 1 znamienna {ym, ze
kazdy blok roboczy zawiera wydrazony trzpien (7)
osadzony- poprzez lozysko (8) w tloku (9), porusza-
jacym sie w cylindrze (11), bedacym réwnoczesnie
obudowa bloku roboczego, przy czym ruch tloka
(9) sterowany Jest wyla,czmklem (12), przesuwanym
za pomoca rolki, toczacej sie po wystepie, znajduja-
cym sie na podstawie (1).

3. Walcarka wedlug zastrz. 2, zna.nnenna tym ze
cyllnder (ll) zamkmety jest od goéry plyta podsta-
wowa (13) ograniczajjcy.skok trzpienia (7), z przy-
mocowang do niej rolkg dociskowg (15), nad ktorg
osadzona jest ptyta glowicowa (16) z lozyskiem (17)
do podpxerama gbérnego konca trzplema 1), zabez-
pieczonym plytkg (18)..

4. Walcarka wedlug zastrz 3, znamlenna tym, ze
plyta glowicowa (16) ma gniazdo, zamykane .qd g6-
ry pokrywsg- (19) z gniazdem dla sprezyny (20), do-
ciskajacej grzybek (21), poruszajgcy  sig¢ . wraz
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z wydrazonym trzpieniem (7), osadzonym w ttoku cowana na stale w cylindrze (11) i zajmujgca wspot-
(9), majacym w osi otwér, w ktérym znajduje sie osiowe polozenie wzgledem rurki (23), osadzonej

przesuwna wzgledem tloka (9) rurka (22), zamo- w pierscieniu (6).
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