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Description
Titre de I'invention : STRUCTURE COMPORTANT UN
VITRAGE ISOLANT FIXE SUR UN MUR EN BOIS ET

PROCEDE D’ASSEMBLAGE D’UNE TELLE STRUCTURE
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L’invention concerne une structure comportant un mur en bois et un vitrage isolant.
L’invention porte en outre sur un procédé d’assemblage de ladite structure.

On connait de 1’état de la technique une structure, telle qu’un mur de batiment,
comportant un vitrage isolant et un cadre. Le cadre constitue un €lément intermédiaire
entre la structure et le vitrage isolant. Généralement, on installe tout d’abord le cadre
dans une ouverture idoine de la structure, puis, ultérieurement, on y insere le vitrage
isolant. Dans une alternative d’installation, on insere le vitrage isolant dans le cadre,
puis on insere I’ensemble dans 1’ouverture idoine de la structure. Une telle structure
présente I’inconvénient d’une installation complexe et longue. 11 est estimé que son as-
semblage nécessite environ deux heures et I’intervention de deux personnes qualifiées.
En outre, le procédé nécessite I’emploi de divers éléments d’installation, la gestion de
I’approvisionnement de ces éléments et la gestion d’un stock de vitrages isolants.

Le but de I’invention est donc de pallier les inconvénients de 1’art antérieur en
proposant une structure comportant un vitrage isolant simple et rapide a mettre en
ceuvre ainsi que son procédé€ d’installation.

Pour ce faire, I’invention se rapporte ainsi, dans son acceptation la plus large, a une
structure en bois présentant une premicre face et une seconde face, un mur et une
ouverture, ladite ouverture étant disposée entre les premicre et seconde faces, la
structure comportant un vitrage isolant, ledit vitrage isolant comprenant au moins une
premicre vitre et une seconde vitre disposées sensiblement parallelement I’une par
rapport a ’autre, ledit vitrage isolant présentant une premicre face et une seconde face,
remarquable en ce que la structure comporte un joint de colle liant le vitrage isolant et
le mur.

La structure selon I’invention a pour avantage de réduire le temps nécessaire pour
I’installation d’un vitrage isolant. En outre, ’approvisionnement est simplifi€ car
I’assemblage de la structure peut se faire en usine. Par ailleurs, la masse de la structure
est réduite au regard d’une structure équivalente de 1’art antérieur comprenant un
cadre.

De préférence, la structure comporte une parclose disposée au contact de la premicre
face du vitrage isolant et au moins un élément de fixation traversant la parclose et se
fixant dans le mur, la seconde face du vitrage isolant étant au contact de la premicre

face de la structure.
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La parclose a pour effet d’ajouter un effort presseur sur le vitrage isolant permettant
ainsi d’obtenir une structure solide.

De préférence, I’élément de fixation est une vis de fixation ou un clou, avanta-
geusement, la structure comporte quatre €l€éments de fixation.

Les éléments de fixation ont pour avantage un assemblage rapide de la structure.

De préférence, la premicre face du mur comporte une rainure comprenant le joint de
colle.

La rainure permet d’absorber I’excédent de joint de colle lors du collage du vitrage
isolant sur le mur.

Avantageusement, la structure comporte un joint d’étanchéité disposé sur le pourtour
de I’ouverture et au contact du vitrage isolant.

De préférence, la structure comporte une premicre épaisseur de mousse agencée entre
le vitrage isolant et la parclose, et une seconde épaisseur de mousse agencée entre le
vitrage isolant et le mur.

Les épaisseurs de mousse ont pour effet de rattraper les divers jeux qui peuvent
exister.

De préférence, la structure comporte au moins une cale d’assise disposée entre le
vitrage isolant et 1’ouverture.

De préférence, I’ouverture comporte un premier tasseau, un deuxieme tasseau, un
troisicme tasseau, le joint de colle étant disposé entre les tasseaux et le vitrage isolant.
Les tasseaux permettent de poser le vitrage isolant directement dans I’ouverture du

mur. L’assemblage de la structure est ainsi plus aisé.

De préférence, la structure comporte un joint profilé agencé entre le vitrage isolant et
le mur.

De préférence, la matiere du joint profilé est du silicone.

De préférence, le vitrage isolant comporte une encapsulation agencée sur son
pourtour, le joint de colle étant au contact de 1’encapsulation.

Grice a un vitrage isolant encapsulé, I’assemblage est réalis€ rapidement. On colle
directement le vitrage isolant sur les tasseaux.

De préférence, I’ouverture et le vitrage isolant présentent une forme de quadrilatere a
quatre angles droits.

L’invention concerne également un procédé d’assemblage d’une structure selon la
présente invention, le procédé comportant les €tapes suivantes :

- une étape de dépot d’un joint de colle sur le mur et/ou sur le vitrage isolant ;

- une étape de collage du vitrage isolant sur le mur.

De préférence, le procédé comporte en outre une étape de fixation, apres Iétape de
collage, du vitrage isolant au moyen d’une parclose se fixant sur le mur.

De préférence, le procédé comporte, avant 1’étape de dépot, une étape de fixation sur
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le mur de tasseaux, le joint de colle étant déposé€ sur les tasseaux lors de I’étape de
dépot.

De préférence, le procédé comporte, avant 1’étape de collage, une étape d’obtention
d’un vitrage isolant encapsulé.

De préférence, le procédé comporte, avant 1’étape de collage, une étape
d’introduction du vitrage isolant dans le joint profilé.

On décrira ci-apres, a titre d’exemples non limitatifs, plusieurs formes d’exécution de
la présente invention, en référence aux figures annexées sur lesquelles :

— [Fig.1] illustre schématiquement une vue en coupe d’une structure selon un
premier mode de réalisation de I’invention ;

— [Fig.2] illustre schématiquement une vue de face de la structure illustrée sur la
[Fig.1];

— [Fig.3] illustre schématiquement une vue en coupe d’une structure selon un
deuxieme mode de réalisation de I’invention ;

— [Fig.4] illustre schématiquement une vue de face de la structure illustrée sur la
[Fig.3] sans vitrage isolant ;

— [Fig.5] illustre sous la forme d’un logigramme les étapes d’un procédé
d’assemblage de la structure illustrée sur les figures 1 et 2.

— [Fig.6] illustre sous la forme d’un logigramme les étapes d’un procédé
d’assemblage de la structure illustrée sur les figures 3 et 4.

Dans le(s) mode(s) de réalisation de ’invention, il est décrit un vitrage isolant
comportant des vitres ou des feuilles de verre. Chaque vitre peut €tre monolithique,
c’est-a-dire constituée d’une feuille de matiere unique, ou &tre composite, ¢’ est-a-dire
constituée de plusieurs feuilles de maticre entre lesquelles est insérée au moins une
couche intermédiaire de matiere adhérente, dans le cas de vitrages feuilletés. La (ou
les) feuille(s) de matiere peut (ou peuvent) étre minérale(s), notamment en verre, ayant
par exemple subi un recuit ou une trempe, ou organique(s), notamment en maticre
plastique telle que le polyvinylbutyral. La couche intermédiaire contient de préférence
au moins une matiere plastique thermoplastique, de préférence du polyvinylbutyral
(PVB), de 1'éthylenevinylacétate (EVA), et/ou du polyéthylene téréphtalate (PET).
Toutefois, la couche intermédiaire thermoplastique peut également contenir, par
exemple, du polyuréthane (PU), du polypropylene (PP), du polyacrylate, du poly-
éthylene (PE), du polycarbonate (PC), du polyméthacrylate de méthyle, du chlorure de
polyvinyle, de la résine de polyacétate, des résines de coulée, des acrylates, de
1'éthylene-propylene fluoré, du fluorure de polyvinyle et/ou de
1'éthylene-tétrafluoroéthylene, ou des copolymeres ou des mélanges de ceux-ci. La
couche intermédiaire thermoplastique peut étre formée d'un ou de plusieurs films ther-

moplastiques superposés.
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La [Fig.1] illustre une vue en coupe d’une structure 1 selon un premier mode de réa-
lisation de I’invention. La structure 1 comporte un mur 2 présentant une ouverture 3 de
forme sensiblement rectangulaire. Dans une alternative, 1’ouverture 3 est sensiblement
de forme carrée.

La structure 1 comprend en outre un vitrage isolant 4 comportant deux feuilles de
verre, ¢galement dénommées vitres, permettant d’isoler thermiquement et acous-
tiquement, vis-a-vis de I’extérieur, I'intérieur d’un batiment dans lequel le vitrage
isolant est destiné a €tre installé. Un tel vitrage isolant 4 est désigné sous différentes
appellations telles que double vitrage, fenétre a double vitrage, ou IGU, acronyme si-
gnifiant Insulated Glazing Unit en anglais.

Les vitres du vitrage isolant 4 peuvent €tre, par exemple, des feuilles de verre mono-
lithiques présentant une épaisseur comprise entre 2 et 6 mm. Il peut encore s’agir d’un
assemblage de deux feuilles de verre liées adhésivement par un intercalaire de
feuilletage, par exemple en polyvinylbutyral, connu également sous 1’acronyme PVB.
Cet assemblage permet de conférer a la vitre des propriétés anti-effraction et/ou
d’isolation acoustique et/ou de sécurité des personnes, par exemple anti-bris. Les faces
des vitres peuvent Etre revétues d’empilements de couches minces conférant au vitrage
isolant 4 diverses fonctionnalités. Par exemple, la face externe des vitres peut €tre
revétue d’un empilement autonettoyant contenant au moins une couche photoca-
talytique, en particulier d’oxyde de titane, notamment au moins partiellement cristallisé
sous forme anatase et/ou d’un empilement anticondensation comprenant au moins une
couche a faible émissivité telle qu’une couche d’un oxyde transparent conducteur
(TCO), notamment d’oxyde d’indium et d’étain (ITO) ou d’oxyde de zinc dopé. Les
autres faces des vitres peuvent étre revétues d’empilements de couches minces a faible
émissivité comprenant au moins une couche d’argent. Les vitres sont fixées a un
espaceur s’étendant continument le long de leurs bords. L’espaceur a, notamment, pour
fonction d’aménager une lame d’air entre les deux vitres. La lame d’air permet ainsi de
créer une isolation thermique. L’effet de paroi froide est réduit permettant une di-
minution, voire une disparation, de la condensation. En hiver, les pertes de chaleur sont
réduites et en ét€ le transfert de chaleur de I’extérieur vers I’intérieur du batiment est
limité. Ainsi, le systeme de climatisation du batiment est plus €économe en €nergie.
L’espaceur peut étre fait en métal et/ou en matériau polymere. Les matériaux mé-
talliques tels que 1I’aluminium ou I’acier inoxydable et les polymeres tels que le poly-
éthylene, le polycarbonate, le polypropylene, le polystyréne, le polybutadicne, les po-
lyesters, les polyuréthanes, le polyméthacrylate de méthyle, les polyacrylates, les po-
lyamides, le polyéthylene téréphtalate, le polybutylene téréphtalate, 1’acrylonitrile
butadiene styréne, 1’acrylonitrile styréne acrylate, le copolymere styréne-acrylonitrile

sont bien adaptés. L’espaceur, lorsqu’il est fait de matériau polymere, peut €tre
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renforcé par des fibres, par exemple des fibres de verre ou de carbone. Afin d’assurer
I’étanchéité du volume contenant la lame d’air, des cordons d’étanchéité sont agencés
entre les faces intérieures des vitres et les bords latéraux de 1’espaceur. Les cordons
d’étanchéité sont, par exemple, a base de polyisobutyleéne. On peut ajouter dans
I’espaceur un matériau dessicant afin d’absorber toute humidité résiduelle pouvant se
trouver dans le volume contenant la lame d’air. Le matériau dessicant peut étre tout
matériau apte a permettre une déshydratation de I’ air tel que du tamis moléculaire, du
gel de silice, du CaCl,, du Na,SO,, du charbon actif, des zéolithes et/ou un mélange de
ceux-ci.

Le vitrage isolant 4 est agencé entre le mur 2 et une parclose 5. Le mur 2 présente
une premicre face 2a destinée a étre orientée vers I’intérieur du batiment dans lequel la
structure est destinée a €tre installée et une seconde face 2b destinée a €tre orientée
vers I’extérieur du batiment. Le vitrage isolant 4 présente une premicre face 4a,
destinée a étre orientée vers I’intérieur du batiment, et une seconde face 4b destinée a
étre orientée vers I’extérieur du batiment. La seconde face 4b du vitrage isolant 4 est en
appui contre la premiere face 2a du mur 2.

La parclose 5 présente une premiere face Sa destinée a €tre orientée vers ’intérieur et
une seconde face Sb destinée a €tre orientée vers 1’extérieur du batiment. La premiére
face 4a du vitrage isolant 4 est en contact avec la seconde face 5b de la parclose 5. La
structure 1 comprend en outre des tasseaux 6 disposés sur le pourtour du vitrage isolant
4, entre la premicre face 2a du mur 2 et la seconde face 5b de la parclose 5. Les
tasseaux 6 sont traversés par des €léments de fixation 7 tels que des vis de fixation ou
des clous, par exemple par quatre éléments de fixation comme illustré sur la [Fig.2].
Dans une alternative, la structure 1 comporte six éléments de fixation afin d’augmenter
la pression de la parclose 5 sur le vitrage isolant 4 et ainsi obtenir une meilleure tenue.

Le mur 2 comporte une rainure 8 disposée sur la premiere face 2a prenant la forme
d’un pourtour rectangulaire. La rainure 8 contient un joint de colle 9 en contact avec la
seconde face 4b du vitrage isolant 4. De cette maniere le vitrage isolant 4 est fixé au
mur 2 au moyen du joint de colle 9 et de I’effort presseur généré par la parclose 5 et les
éléments de fixation 7. Le joint de colle 9 assure par ailleurs une étanchéité entre
I’extérieur et le vitrage isolant 4.

Dans une alternative, le mur 2 ne comporte pas de rainure 8. Le joint de colle 9 est
directement apposé sur la premiere face 2a.

La matiere du joint de colle 9 est un polymere modifi€ silane car il présente des
propriétés de perméabilité, de temps de polymérisation et des performances mé-
caniques adaptés a I’assemblage de la structure 1.

La structure 1 comporte également un joint d’étanchéité 10 permettant, notamment,

d’éviter les infiltrations d’eau ou de poussieres. Le joint 10 est disposé au contact de la
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seconde face 4b du vitrage isolant 4 et de ’ouverture 3.

Une premiere épaisseur de mousse (non représentée) est agencée entre la premiere
face 2a du mur 2 et la seconde face 4b du vitrage isolant 4 et une seconde épaisseur de
mousse (non représentée) est agencée entre la premicre face 4a du vitrage isolant 4 et
la seconde face 5b de la parclose 5. Ces épaisseurs de mousse, présentant une fonction
de calfeutrement, permettent de rattraper les divers jeux pouvant exister suite a la
fixation de la parclose 5 sur le mur 2.

Des cales d’assise (non représentées) sont disposées entre la partie basse du vitrage
isolant 4 et le tasseau 6 inférieur. Elles permettent de reprendre les efforts générés par
le vitrage isolant 4.

Dans un mode de réalisation alternatif, le tasseau disposé en dessous du vitrage
isolant 4 comporte un systeme d’évacuation d’eau (non représenté). Le systeéme
d’évacuation est, par exemple, un canal creus€ dans le tasseau.

En référence maintenant a la [Fig.3], il est illustré une vue en coupe d’une structure
101 selon un deuxieéme mode de réalisation de I’invention. La structure 101 comporte
une ouverture 103 de forme rectangulaire et un mur 102 présentant une premiere face
102a et une seconde face 102b. Dans une alternative, 1’ouverture 103 a une forme
carrée. En référence a la [Fig.4], I’ouverture 103 présente un premier coté 103a sur
lequel est disposé un premier tasseau 111a, le premier c6té 103a étant destiné a €tre
orienté verticalement lorsque la structure 100 est installée dans le batiment, un
deuxieme coté 103b destin€ a €tre orienté horizontalement, dans la partie supérieure du
mur 2 sur lequel est dispos€ un deuxieme tasseau 111b et un troisicme coté 103c
destiné a étre orienté verticalement sur lequel est disposé un troisieme tasseau 111c. En
référence a nouveau a la [Fig.2], la structure 100 comporte un vitrage isolant 104,
présentant des caractéristiques techniques similaires a celles du vitrage isolant 4
présenté dans le premier mode de réalisation, en contact avec le premier tasseau 111a,
le deuxieme tasseau 111b et le troisieme tasseau 111c. Le vitrage isolant 104 présente
une premiere face 104a destinée a €tre orientée vers I’intérieur du batiment, et une
seconde face 104b destinée a €tre orientée vers I’extérieur. Un joint de colle 109 est
disposé entre les tasseaux 111a, 111b, 111c et la seconde face 104b du vitrage isolant
104.

Dans une alternative, les tasseaux sont directement intégrés au mur 102. Dans une
autre alternative, le mur 102 présente des déports en lieu et place des tasseaux.

La structure 100 comporte également un joint profilé 113 dans lequel est inséré le
vitrage isolant 104. Le joint profilé 113 est disposé dans 1’ouverture 103. Le joint
profilé 113 peut comporter un élément d’étanchéité supplémentaire dans sa partie
basse pour améliorer 1’étanchéité entre le joint profilé 113 et I’ouverture 103.

La structure 100 comporte en outre un rebord 114, appelé €galement bavette, agencée
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entre le mur 102 d’une part et les tasseaux et le joint profilé 113 d’autre part.

De préférence, le joint profilé 113 est fait de silicone afin d’obtenir une protection
contre les ultra-violets et I’ozone. En alternative, la matiere du joint profilé 113 peut
étre du polyuréthane ou un autre polymere.

Dans une alternative du deuxieme mode de réalisation, le vitrage isolant 4 est
encapsulé. Il comporte ainsi sur tout le pourtour un joint. La structure 100 ne comporte
pas, par conséquent, le joint profilé 113 dans cette alternative. Un quatricme tasseau
111d (non représenté) est disposé dans la partie basse de 1’ouverture 103. Le joint de
colle 109 est €galement disposé sur le quatricme tasseau 111d.

L’invention porte en outre sur un procédé d’assemblage de la structure 1. Dans une
premiere étape E1, on dépose un joint de colle 9 sur le mur 2 et/ou sur le vitrage isolant
4. Lors d’une deuxieme étape E2, on colle le vitrage isolant 4 sur le mur 2 de maniere a
disposer le vitrage isolant 4 en vis-a-vis de ’ouverture 3. Dans une troisieme étape E3,
on fixe la parclose 5 sur le mur 2 au moyen d’€éléments de fixation tels que des vis de
fixation 7 ou des clous. De préférence, la troisieme étape E3 est réalisé au moyen de
quatre vis de fixation.

Dans une alternative, lors de la premiere étape EO, le joint de colle 9 est déposé dans
la rainure 8§ du mur 2.

L’invention concerne également un procédé d’assemblage de la structure 100. Dans
une premiere €tape S1, on fixe, sur le mur 102, le premier tasseau 111a sur le premier
cOté 103a de I’ouverture 103, le deuxieme tasseau 111b sur le deuxiéme c6té 103b et le
troisicme tasseau 111c sur le troisieme coté 103c au moyen d’éléments de fixation tels
que des vis de fixation ou des clous. Dans une deuxieme €tape S2, on colle le vitrage
isolant 104 sur les tasseaux 111a, 111b, 111c.

Dans une alternative, avant la réalisation de la deuxiéme étape S2, lors d’une étape
S1’, on introduit le vitrage isolant 104 dans le joint profilé 113.

Dans une autre alternative, avant la réalisation de la deuxi¢me étape S2, lors d’une
étape S1°’, on obtient un vitrage isolant 4 encapsulé.

Les procédés d’assemblage de la structure, destinée a un batiment, ont pour avantage
de pouvoir €tre réalisés en dehors du chantier de construction du batiment ou di-
rectement sur le chantier. L’invention présente ainsi une flexibilité en ce qui concerne

I’assemblage de la structure.



[Revendication 1]

[Revendication 2]

[Revendication 3]

[Revendication 4]

[Revendication 5]

[Revendication 6]

[Revendication 7]

[Revendication 8]

Revendications

Structure (1, 100) en bois présentant une premiere face (2a, 102a) et une
seconde face (2b, 102b), un mur (2, 102) et une ouverture (3, 103),
ladite ouverture (3, 103) étant disposée entre les premiere et seconde
faces (2a, 2b, 102a, 102b), la structure (1, 100) comportant un vitrage
isolant (4, 104), ledit vitrage isolant (4, 104) comprenant au moins une
premicre vitre et une seconde vitre disposées sensiblement parallelement
’une par rapport a I’autre, ledit vitrage isolant (4, 104) présentant une
premicre face (4a, 104a) et une seconde face (4b, 104b), la structure (1,
100) comportant un joint de colle (9, 109) liant le vitrage isolant (4) et le
mur (2), caractérisée en ce que le vitrage isolant (104) comporte une en-
capsulation agencée sur son pourtour, le joint de colle (109) étant au
contact de I’encapsulation.

Structure (1) selon la revendication 1 caractérisée en ce que la structure
(1) comporte une parclose (5) disposée au contact de la premiere face
(4a) du vitrage isolant (4) et au moins un élément de fixation (7)
traversant la parclose (5) et se fixant dans le mur (2), la seconde face
(4b) du vitrage isolant (4) étant au contact de la premicre face (2a) de la
structure (1).

Structure (1) selon la revendication 2 caractérisée en ce que I’élément de
fixation (7) est une vis de fixation ou un clou, de préférence la structure
(1) comporte quatre €léments de fixation (7).

Structure (1) selon I’une quelconque des revendications 2 a 3 ca-
ractérisée en ce que la premiere face (2a) du mur (2) comporte une
rainure (8) comprenant le joint de colle (9).

Structure (1) selon I’une quelconque des revendications 2 a 4 ca-
ractérisée en ce que la structure (1) comporte un joint d’étanchéité (10)
disposé sur le pourtour de 1’ouverture (3) et au contact du vitrage isolant
4).

Structure (1) selon I’une quelconque des revendications 2 a 5 caractérisé
en que la structure (1) comporte une premiere €paisseur de mousse
agencée entre le vitrage isolant (4) et la parclose (5), et une seconde
épaisseur de mousse agencée entre le vitrage isolant (4) et le mur (2).
Structure (1) selon I’une quelconque des revendications 2 a 6 ca-
ractérisée en ce que la structure (1) comporte au moins une cale d’assise
disposée entre le vitrage isolant (4) et un tasseau (6) inférieur.

Structure (100) selon la revendication 1 caractérisée en ce que
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[Revendication 10]

[Revendication 11]

[Revendication 12]

[Revendication 13]

I’ouverture (103) présente un premier coté (103a) sur lequel est disposé
un premier tasseau (111a), un deuxieme c6t€ (103b) sur lequel est
disposé un deuxieme tasseau (111b), un troisicme coté (103c) sur lequel
est disposé un troisieme tasseau (111c) et un quatricme tasseau (111d),
le joint de colle (109) étant disposé entre les tasseaux (111a, 111b, 111c,
111d) et le vitrage isolant (104).

Procédé d’assemblage d’une structure (1, 100) selon I’une quelconque
des revendications 1 a 8 caractérisé en ce que le procédé comporte les
étapes suivantes :

-une étape de dépot (E1) d’un joint de colle (9, 109) sur le mur (2) et/ou
sur le vitrage isolant (4, 104);

-une étape de collage (E2) du vitrage isolant (4, 104) sur le mur (2),

- et, avant I’étape de collage (E2), une étape d’obtention d’un vitrage
isolant (104) encapsulé.

Procédé selon la revendication 9 caractéris€ en ce qu’il comporte en
outre une étape de fixation (E3), apres 1’étape de collage (E2), du
vitrage isolant (4) au moyen d’une parclose (5) se fixant sur le mur (2).
Procédé selon la revendication 10 caractérisé en ce que le procédé
comporte, avant I’étape de dépot (E1), une étape de fixation (S1) sur le
mur (102) de tasseaux (111a, 111b, 111c, 111d), le joint de colle (109)
étant déposé sur les tasseaux (111a, 111b, 111c, 111d) lors de I’étape de
dépot (E1).

Structure (1, 100) en bois présentant une premiere face (2a, 102a) et une
seconde face (2b, 102b), un mur (2, 102) et une ouverture (3, 103),
ladite ouverture (3, 103) étant disposée entre les premiere et seconde
faces (2a, 2b, 102a, 102b), la structure (1, 100) comportant un vitrage
isolant (4, 104), ledit vitrage isolant (4, 104) comprenant au moins une
premicre vitre et une seconde vitre disposées sensiblement parallelement
’une par rapport a I’autre, ledit vitrage isolant (4, 104) présentant une
premicre face (4a, 104a) et une seconde face (4b, 104b), la structure (1,
100) comportant un joint de colle (9, 109) liant le vitrage isolant (4) et le
mur (2), caractéris€e en ce que la structure (100) comporte un joint
profilé (113), préférentiellement en silicone, agencé entre le vitrage
isolant (104) et le mur (102).

Structure (100) selon la revendication 12 caractérisée en ce que
I’ouverture (103) présente un premier coté (103a) sur lequel est disposé
un premier tasseau (111a), un deuxieme c6t€ (103b) sur lequel est

disposé un deuxieme tasseau (111b), un troisicme coté (103c) sur lequel
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est disposé€ un troisieme tasseau (111c), le joint de colle (109) étant
disposé entre les tasseaux (111a, 111b, 111c) et le vitrage isolant (104).
Procédé d’assemblage d’une structure (1, 100) selon la revendication 12
caractérisé en ce que le procédé comporte les étapes suivantes :

-une étape de dépot (E1) d’un joint de colle (9, 109) sur le mur (2) et/ou
sur le vitrage isolant (4, 104);

-une étape de collage (E2) du vitrage isolant (4, 104) sur le mur (2),

et, avant I’étape de collage (E2), une étape d’introduction du vitrage
isolant (104) dans le joint profilé (113).
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