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Urzadzenie do nadawania otworom strzatlowym potozenia wzajemnie réwnolegtego
' badz okreslonej skosnosci

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie, za pomoca ktérego Zerdzi wiertniczej mozna nadaé okreélony
kierunek i tym samym kolejno wierconym otworom wzajemng réwnolegto$¢ badZ wymagang skosnosé.
Przy drazeniu korytarzowych wyrobisk powszechnie jest stosowane wiomowanie otworami skosnymi
w stosunku do czota przodku, jedynej powierzchni odstonigcia urabianych skat. Takie potoZenie otworéw
.ogranicza ich glebokodé, ze wzrostem ktérej wigze si¢ mozliwos¢ zwigkszenia szybkosci drazenia wyrobisk.
Ponadto trudny jest do wykonania uktad tych otworéw charakteryzujacy si¢ symetrig potoZenia w stosunku do
pionowej plaszczyzny osiowej wyrobiska. Brak symetrii w rozktadzie otworéw i tadunkéw obniza efekt odstrza-
tu, prowadzi do niszczenia uderzeniem urobku obudowy wyrobiska i zmniejsza stopieri bezpieczeristwa pracy.
~ Niedostatkéw wlomowania otworami skosnymi do powierzchni czola przodku pozbawiona jest metoda
wlomowania otworami prostopadtymi do niej, pod warunkiem jednak zachowania $cistej wzajemnej ich réwno-
legtosci. Gdy postulat powyzszy nie jest speiniony skuteczno$é odstrzatu jest z reguty niska. Przyczyna tego
moze tkwié zaréwno we wzroscie jak i w zmniejszeniu si¢ odlegtosci pomiedzy przydennymi odcinkami otwo-
" 1éw. W pierwszym przypadku energia wybuchu moze by¢ zbyt mata do urobienia calizny szerokiego zabioru,
w drugim za$ detonacja materiatlu wybuchowego w otworach wczesniej odchodzacych moze niszczyé zdolno§é
detonacyjna tadunkéw odpalanych z opéZnieniem bgdZ przy nadmiernym zblizeniu otworéw inicjowaé przed-
wczesnie ich wybuch. W rezultacie, nie biorac nawet pod uwage strat energii srodkéw strzelniczych, detonacja
moze przechodzi¢ w deflagracje, pozostawaé moga zawsze grozne niewypaly czeéciowe, a nawet catkowite, za$
gazowe produkty odstrzatu moga zawiera¢ nadmierne ilo$ci sktadnikéw toksycznych.

W $cianach kombajnowych strzatowe urabianie calizny weglowej ogranicza si¢ do wykonania wnek. Nie-
mniej jednak zmiana powszechnie tutaj stosowanego strzelania czotowego ptytkimi otworami na boczne otwora-
mi gtebokimi, przyczynitaby si¢ do podwyzszenia efektywnosci, bezpieczeristwa i unowoczesnienia organizacji
rob6t w scianach. Strzelanie boczne we wnekach umozliwia bowiem przejécie wiertaczy i strzatowych z roboczej
przestrzeni $ciany do chodnikéw, a jako strzelanie dlugimi otworami réwnolegtymi do powiérzchni odstonigcia
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urabianych skal jest wysoce skuteczne. Gtgbokie otwory strzelania zruszajaco-odprezajacego, odwiercane w ca-
liznie czota chodnikéw drazonych w poktadach tapigcych, wobec matych wzajemnych odstepdw musza spet-
nia¢ warunek réwnolegtosci. W przeciwnym przypadku wystapi¢ moga niekorzystne i groZne zjawiska zwiqzane
z wplywem bliskich otworéw sasiednich. '

Przy wizualnym kierowaniu wiertta nie jest mozliwe nadanie kolejno wierconym otworom $ciéle wymaga-
nego potozenia. Znane urzadzenie do wiercenia dtugich otworéw réwnolegtych dostosowane jest do wykonywa-
nia otworéw znaczniejszej diugosci wierconych z chodnikéw w caliZnie $ciany i réwnolegle do jej linii. Nieprzy-
datne jest ono niestety do wiercenia otworéw prostopadtych do powierzchni czota przodku. Mozna by z jego
pomoca odwiercaé otwory do bocznego strzelania w kombajnowych wnekach, jednak nieznaczna diugoéé tych
otworéw zaprzecza celowosci stosowania urzadzenia, ktérym postugiwanie si¢ w tych przypadkach byloby zbyt
pracochlonne. '

Inne znane dotychczas urzadzenie do wiercenia skierowanych otworéw dtugich, zaopatrzone w cylindrycz-
ny element z suwakiem i wodzikiem wiertta oraz w tate pozwala na wykonywanie dtugich otworéw w uktadzie
wachlarzowym. Mozna by w prawdzie z jego pomocg odwierca¢ otwory o biegu réwnolegtym, jednakze pocigga
to za soba szereg dodatkowych i ktopotliwych czynnosci. Ponadto nie daje ono pewnosci $cisle réwnolegtego
kierowania otworéw i jest nieprzydatne do wiercenia w ociosach chodnikéw otworéw o biegu réwnolegtym do
czotla sciany.

Celem wynalazku jest skonstruowanie prostego urzadzenia, ktére umozliwitoby nadawanie $cisle wymaga-
nego potozenia uktadowi otworéw kolejno wierconych zaréwno w caliznie czota drazonego wyrobiska koryta-
rzowego, jak i wcaliznie jego ocioséw. Cel ten zostal osiagnigty za pomocy urzadzenia w postaci sztywnej
réwnoleglobocznej ramy umieszczonej obrotowo i przesuwnie na prowadniczej kotwi osadzonej w otworze od-
wierconym w caliZznie skalnej. Na bocznych ramionach tej ramy umieszczone sg przesuwnie dwie wodzace tuleje
potaczone kré6écem. Do tych tulei przymocowana jest jedna dtuzsza lub dwie krétsze tuleje prowadzace wsunig-
ta do nich wiertnicza ZerdZ. Przy czym wspdlna o$ tulei prowadzacych ZerdZ i tym samym o$ tej zerdzi usytuo-

" wana jest réwnolegle badZ skosnie pod wymaganym katem do osi obrotu opisanej ramy. '

Tak skonstruowane urzadzenie moze by¢ stosowane do wiercenia uktadu réwnoleglych otworéw wiomo-
wych badZz zbieznych otworéw wiomu klinowsgo, piramidalnego, oraz stozkowego, potozonych symetrycznie
lub asymetrycznie w stosunku do otworu prowadzacego odwierconego w caliZznie czota badz ociosach wyrobiska
korytarzowego. Ponadto z jego pomocg mozna odwierca¢ otwory réwnolegte do bocznego strzelania w kombaj-
nowych wnegkach.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przyktadowym wykonaniu na rysunku, na ktérym fig. 1 przed-
stawia przekrdj urzadzenia, a fig. 2 — urzgdzenie w potozeniu pracy w zestawie z powietrzng wiertarka udarows.

Jak uwidoczniono na rysunku urzagdzenie do nadawania otworom strzatowym uktadu polozenia réwnoleg-
tego badz okreslonej skosnosci stanowi sztywna rama 1 w ksztafcie réwnolegtoboku, wykonana ze stalowych
rur. Na dtuisze, boczne ramiona 2 ramy 1 nasunigte s3 dwie wodzace tuleje 3 sztywno polaczone rurowym
kr6¢cem 4. Do tulei 3 pod kgtem prostym do ich osi, a takze do osi ramion 2 ramy 1, przymocowane 83 dwie
krétkie lub jedna duzsza rurowe tuleje S o wspélnej osi, réwnolegtej do osi rurowego krééca 4. Of tulei S jest
jednoczeénie réwnolegta do osi przechodzacej przez dwa slizgowe tozyska 6 potaczone z koricami dtuzszych
bokéw 2 ramy 1. Oba tozyska 6 i tym samym rama 1 nasunigte s3 na rurowg prowadniczg kotwe 7, ktérej of
stanowi o$ obrotu ramy 1.

W potozeniu pracy prowadnicza kotwa 7 jest umieszczona w odwierconym w caliZznie czota 8 chodnika
otworze 9, w otoczeniu ktérego ma by¢ wykonany uktad réwnolegtych otworéw 10. Wiertniczg Zerdz wprowa-
dza si¢ do rurowych tulei 5 osiowo i zaktada koronke 12, badz bocznie przy tulejach z wycigciem i stosowaniu
wiertet, po czym przez obrét ramy 1 wokét osi kotwy 7 oraz przesunigcie wodzgcych tulei 3 wraz z zerdzig 11
wzd}tuz ramion 2 ramy 1, naprowadza si¢ ja i wsuwa we wstgpnie wykonane zaglebienie przysziego otworu 10.
Koronka 12 dopierana jest do dna otworu 10 poprzez pneumatyczng podpérke 13 za poérednictwem Zerdzi 11
i wiertarki 14. )

W przypadku usytuowania tulei 5 tak, aby ich wspdlna o$ przebiegata pod katem ostrym w stosunku do osi
obrotu ramy 1, pokrywajacej si¢ z osiami $lizgowych tozysk 6, wierconym otworom mozna nadaé bieg skoény
wstosunku do osi otworu 9. Tak przygotowane urzadzenie moze by¢ wykorzystane do wiercenia zbieznych
otworéw wlomu Klinowego, piramidalnego, oraz stozkowego, potoZonych symetrycznie badz asymetrycznie
w stosunku do osi otworu 9.
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ZastrzeZienia patentowe

1, Urzgdzenie do nadawanla otworom strzatlowym potozenia wzajemnie réwnolegtego bgdZ okredlonej
skognodci, znamienne tym, Ze stanowi go sztywna rama (1) w ksztatcie réwnolegioboku umieszczona
obrotowo i przesuwnie na prowadniczej kotwi (7) osadzonej w otworze (9) odwierconym w caliznle czota (8)
badZ ociosdw wyrobiska korytarzowego.

2. Urzgdzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, Ze na bocznych ramionach (2) ramy (1) umiesz-
czone sg przesuwnie dwie wodzace tuleje (3) potgczone kréécem (4), do ktdérych zamocowana jest jedna diuzsza
lub dwie krétsze tuleje (5) prowadzace wsunigtg do nich wiertniczq zerdz (11), przy czym wspdlna of tulei (5)
prowadzacych zerdZ (11) i tym samym o§ Zerdzi (11) usytuowana jest réwnolegle bgdz skoénie pod wymaganym
katem do osi obrotu ramy (1).
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