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Skrzynia formierska, zwlaszcza dla gornej czesci formy na odlewy
wanien kapielowych
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Wynalazek dotyczy skrzyni formiemskiej, zwlasz-
aza gornej czeSci formy ma odlewy wanien kapie-
lowych. Skrzynia wedlug wynalazku moze by¢uzy-
ta do wykonywania piaskowych form odlewniczych
metodg prasowania. lub wstrzasania z doprasowa-
niem.

W znanych dotychczas zestawach skrzyn for-
mierskich (skrzynia gérna i dolna) do wykonywa-
nia form ma odlewy wanien kgpielowych skrzynia
gorma jest kilkakrotnie wyzsza od skrzyni dolnej.
Obydwie skrzynie posiadajg zebra podirzymujgce
mase formierskg odtwarzajgcg wneke formy.

Wysoka skrzynia formierska posiada, miedzy in-
nymi, jedng istotng wade: duzy ciezar, zwilaszcza
jesli jest do skrzymia uzywana do wykonywania
form metodg prasowania pod wysokimi maciskami.
Podczas prasowania nastepuje ugiecie $cianek
skrzyni, Aby temu przeciwdziala¢ stosuje sie rdz-
nego modzaju podpancia $cian bocznych skrzyni lub
wykonuje sie skrzynie o odpowiednio grubych
Sciankach, a wiec o znacznym ciezarze. Poza tym
rézna wysokos¢ sknzyn gomnej i dolnej jest szcze-
gblnie mniekorzystna przy automatyzacji procesu
wykonywania form. Wymaga na przyklad wyko-
nania dwu réznych odwracarek dla skrzyn goénnej
i dolnej.

Celem wynalazku jest skonstruowanie skrzymi do
gomej czesei formy o obnizonym ciezarze oraz Wy-
sokosci réwnej lub zblizonej do wysokos$ei skrzyni
dolnej.
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Cel ten osiggnieto przez skonstruowanie skrzymi
gormej o obnizonej wysokosci Scian tak, ze Zebra
poditrzymujgce mase formierskg wystajg ponad
gome krawedzie tych $cian.

Rozwigzanie takie posiada wiele zalet, zwlaszcza
gdy wysoko$§é skrzyni gémej jest réwna wysoko-
Sci skrzyni dolnej. Stwierdzono np., ze zestaw
z jednakowo wysokich skrzyn, przeznaczony do
wykonywania form przez prasowanie pod wyso-
kimi maciskami, jest okolo trzy razy lzejszy od ze-
stawu =z tradycyjng skrzynig gdérmg. Sknzynia mnie
ulega odksztalceniom poniewaz prawie calg site od-
prasowania przejmuje ramka madmiarowa o duzej
satywnosci. Jednakowe wymiary skrzyn goérnej
i dolnej ulatwiajg ich wykonanie i w najprostszym
przypadku pozwalajg wykonaé je z walcowanych
rur czworokagtnych.

Wynalazek w przyktadzie wykonania jest uwi-
doczniony ma rysunku, na ktéorym fig. 1 przedsta-
wia zestaw skrzyn formierskich w przekroju po-
dluznym, za$ fig. 2 — widok tego zestawu z boku.
Fig. 3 przedstawia skrzynie gémg w widoku z gé-
ry. Na fig. 4 do 7 przedstawiono przyklad stoso-
wania niniejszego wynalazku, przy czym fig. 4
przedstawia przekréj poprzeczny przez skrzynie
gbrng i ramke nadmiarowsg, spoczywajgcych na
plycie modelowej z gdérng czesScig modelu; fig. 5 —
przekréj poprzeczny przez taki sam zestaw for-
mienski dla skrzyni dolnej; fig. 6 — gotows forme
odlewniczg w pionowym przekrnoju podiuznym, zas
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fig. 7 — poélprzekroj formy z fig. 6 w Widnolku
z gory.
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Skrzynie gérmg stanowi zamknieta rama 1 za-

opatrzona w zebra 2, wystajagce ponad rame,
o ksztalcie dostosowanym do ksztabtu odlewu.
Skrzynia dolna posiada zebra 3 wystajace ponad
powierzchnie podzialowa. Obydwie skrzynie posia-
dajg tulejki 4 do skladania formy =za pomocg
trzpieni 5. Skrzynia gérma posiada dwie tulejki 6,
a dolna — dwa kolki 7, lub odwrotnie, skojarzone
ze sobg suwliwie.

Po ustawieniu skrzyni goérnej ma plycie modelo-
wej modelu goémmego 8 ornaz ramki madmianowej 9
na tej skrzyni masypuje sie mase formierska (fig.
4 — strona lewa). Nastepnie mase prasuje sie
stemplem 10 i(fig. 4 — stnona prawa) lub zagesz-
cza W inny sposéb, ma przyklad przez wsirzasanie
pod obcigzeniem; wowiczas stempel 10 zastgpuje sie
odpowiednim cigezarem. Po wykonaniu operacji za-
geszczania 'wyocofuje sie stempel lub obcigznik,
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zdejmuje ramke. hadmiarowa i oddziela model od

- gormej czedcl formy:.

W opisanym przykladzie wykonania wynalazku
przedstawiono najkorzystniejsze pobozenie odlewu
w formie, jednakze w rTamach wynalazku wanny
kapielowe mozna réwniez odlewaé¢ w polozeniu
odwréconym o 180° wod pokazanego ma rysunku.
Wowczas skrzynie formierskie zajmg odwrotne po-
lozenie w formie odlewniczej i tym samym skrzy-
nia goérna stanie sie dolng.

Zastrzezenie patentowe

Skrzynia formierska, zwlaszcza dla gormej czesci
formy ma odlewy wanien kapielowych, skiadajaca
sie z =zamkniete]j ramy oraz z krzyzujgcych . sie
zeber do 'wzmocnienia masy formierskiej, znamien-
na tym, ze zebra (2) wystaja ponad goérne kra-
wedzie mamy (1).
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