POLSKA
RZEGZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

117 159

Patent dodatkowy
do patentu nr

Pierwszenstwo

URZAD
PATENTOWY
PRL

Zgloszono: 28.06.79 (P. 216729)

Zgloszenie ogloszono: 28.01.80

Opis patentowy opublikowano:

Int. Cl.3
B01D 27/08
BO1D 27/12

.CZY TELNIA

Urredu Patentowego

14.01.1983 -
| [T e w Leonws)

Tworcy wynalazku: Janusz Kosecki,

Jerzy 'Kaczmarski,
dzinski, Jézef Ma_] :

Stani-slaw Du-

Uprawmony z patentu:- Wojewodzka Spotdzielnia Pracy Ustug Motory-

zacyjnych
- Oliwa (Polska)

» TECHNO-MECHANIK?”,

Gdansk

Rozbieralna obudowa filtra oleju do samochodéw gaznikewych
1 sposéb wytwarzania rozbieralnej obudowy filtra oleju

1
Przedmiotem wynalazku jest rozbieralna obudowa
filtra oleju do samochodéw gaznikowych. i-spos6b.

wytwarzania rozbieralnej obudowy fitra woleju.
Wynalazek przeznaczony jest do wykorzystania

w stacjach obsiugi samochod6w, warsztatach sa-

mochodowych i wytwérniach czesci samochodo-

wych. -
Znana jest nierozbieralna obudowa fitra oleju

wykonane w. gérnej czeéci obudowy. Pomxedzy '
. gbrng “f dollna

cze$cia obudowy znajduje sie
uszczelka gumowa, kitéra po docisnigciu przez
pierScienie zapewnia szczelno$é obudowy.

Spos6b wytwarzania obudowy fitra oleju polega

na wykorzystaniu obudowy jednorazowej zuzytego

w ksztalcie walca wykonanego z blachy z zamo- .

cowanymi na stale pokrywami gérng i dolng. Po

10

zuzyciu sie filtra oleju nie bylo mozliwosci wyjecia -

zuzytego fitra z obudowy i wlozenia nowego filtra.

Celem wynalazku jest uzyskanie szczelnej, roz-
bieralnej obudowy filtra oleju i znalezienie spo-
sobu wytwarzania takiej obudowy, wykorzystujac
obudowy jednorazowe zuzytych filtréw oleju. Zna-
ny jest wprawdzie spos6b wykorzystania zuzytych
obudéw filir6w oleju polegajacy mna przecigciu
zuzytej obudowy i po wymianie fitra, wciSnigcie
jednej cze$ci obudowy w druga, jednakie wytwo-
rzona w ten spos6b rozbieralna obudowa nie za-
pewnia szczelno$ci polgczenia i czesto zdarzaja sie
wycieki oleju.

Cel wynalazku osiggnieto poprzez zamocowame
na przecietych cze$ciach obudowy filtra pierscieni
gwintowanych wkrecanych jedem w  drugi.

PjerScien dolny posiada gwint wewnetrzny i opiera

sie o stozkowy wuskok dolnej oczesci obudowy,
a pierScien gbérny posiada gwint zewnetrzny
i opiera sie o pierscieniowe wyoblenie zewnetrzne
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- filtra: oleju poprzez przeciecie obudowy w nie-

wielkiej odleglo$ci od stozkowego uskoku obudo-
wy i.zalozenie na wmzyskane dwie cze$ci dwoéch
pierscieni. Przed zalozeniem pierScienia — na
czesci gobrnej wykonuje sie pierScieniowe wyoble-
nie zewmetrzne w odlegloci, mierzge od krawedzi
przeciecia, nieco wiekszej od wysokosoi pierdcienia
gérnego. Po zalozeniu pier§cieni na obie czesci
obudowy zagina sie krawedzie obu czesci obudowy
dociskajac pierscienn gbnny do pierscieniowego wy-
oblenia zewnetrznego, a pier$cien dolny do stoz-
kowego muskoku. Nastepnie w pierScien dolny
wklada sie uszczelke gumowg i skreca obie czesci
obudowy. Tak wykonana obudowa jest szczelna
i nadaje si¢ do wielokrotnego wykorzystamia, natio-
miast spos6b wytwarzamia obudowy jest prosty

. -1 moana go stosowaé w warsztatach mechanicznych
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"~ 0 podstawowym wyposazeniuu. W poréwnaniu do

kosztu nowego filtra wraz z obudowa sposéb jest

tam i korzystny dla posiadaczy samochodbw.
Przedmiot wynalazku jest pokazany w przykla-

dzie wykonania na rysunku na ktérym fig. 1

przedstawia przekr6j przez obudowe filtra oleju

i ilustruje sposébb wytwarzaniaobudowy filtra oleju,
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Rozbieralna obudowa filtra oleju skiada sie
z czeéci gbrnej 5 oraz czeSci dolnej 4. Na czesé
gérma 5 zalozony jest metalowy pierscien goérny 1
z gwintem zewnetrznym. Pierscien gérny 1 opiera
sie o pierScieniowe wyoblenie zewnetrzne wyko-
nane w cze$ci gérnej 5 i jest zabezpieczony przez
zagiecie krawedzi blachy czesci gébrmej 5. Na czesé
dolng 4 obudowy filtra jest zalozony metalowy
pierscien dolny 2 2z gwintem wewnegtrznym.
Pier§cieh dolny 2 opiera si¢ o stozkowy uskok
czeSci dolnej 4 i jest zabezpieczony przez zagigcie
krawedzi blachy cze§ci dolnej 4. Pomiedzy za-
gietymi krawedziami blachy cze$ci gbérnej 5 i dol-
nej 4 znajduje sie uszczelka 3 wykomana z gumy
olejoodpornej.

Proces wytwarzania rozbieralnej obudowy filtra
rozpoczyna si¢ od przeciecia cbudowy filtra w nie-
wielkiej odleglo$ci od stozkowego uskoku mna obu-
dowie. Nastepnie wyjmuje sie =zuzyty element
filtracyjny 6 wraz z rdzeniem 7, a uzyskane dwie
cze$ci obudowy: gbérna 5 i dolng 4 poddaje dal-
szym operacjom. W czesci goérnej 5 wykonuje sie,
np. na tokarce, pierScieniowe wyoblenie zew-
netrzne w odleglo$ci, mierzac od krawedzi prze-
ciecie, nieco wigkszej od wysokodci pierscienia
gérnego 1. Nastepng operacja jest wceisSniecie
pierscienia goérmego 1 mna cze§é goérng 5 oraz
pierscienia dolnego 2 na cze$é dolng 4 oraz za.
giecie krawedzi blachy, ktére wykonuje sie na
tokarce. Ostatnig operacja jest wcisnigcie uszczelki
gumowej 3 w pierscien dolny 2 i skrecenie dwodch
cze$ci obudowy po uprzednim wlozeniu mnowego
elementu filtracyjnego 6 z rdzeniem 7. Element
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filtracyjny 6 z rdzeniem 7 jest dociSniety spre-
zyna 8.
Zastrzezenia patentowe

1. Rozbieralna obudowa, filtra oleju do samocho-
dow gaznikowych skladajgca sie z dwoch czesci,
znamienna tym, ze c¢ze$é gbérna (5) posiada
pierscien gérny (1) o gwincie zewnetrznym oparty
o pier$cieniowe wyoblenie zewnetrzne i zabezpie-
czony przez zagiecie krawedzi blachy czesci
goérnej (5), a cze$¢ dolna (4) posiada pierscien
dolny (2) o gwincie wewnetrznym oparty o stozko-
wy uskok cze$ci dolnej (4) i zabezpieczony przez
zagigcie krawedzi blachy cze$ci dolnej (4), przy
czym pomiedzy zagietymi krawedziami blachy
cze$ci gornej (5) i czeSci dolnej (4) znajduje sie
uszczelka gumowa (3), a pierscien gémy (1) jest
wkrecony w pierScien dolny (2).

2. Spos6b wytwarzania rozbieralnej obudowy
filtra oleju do samochodéw gaznikowych polega-
jacy na wykorzystaniu jednorazowej obudowy
zuzytego filtra oleju, znamienny tym, ze przeciecie
jednorazowej obudowy wykonuje sie w niewielkiej
odlegtosci od stozkowego uskoku obudowy, a po
wykonaniu na cze$ci gornej (5) obudowy pierscie.
niowego wyoblenia zewnetrznego w odleglosci,
mierzac od krawedzi przeciecia, nieco wiekszej od
wysoko$ci pierscienia gérnego (1), zaklada sie ma
cze$é goérng (5) pierScien goérny (1), a na cze§é
dolng (4) pierscien dolny (2) i zabezpiecza pierscie-
nie (1 i 2) przez zagiecie krawedai blachy obu
czesci (5 i 4), po czym wciska sie w pierscien
dolny (4) uszczelke gumowa (3) i skreca obie czesci
obudowy.
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