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Niskopreina lukowa lampa wyladowcza
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Pierwszenstwo: 26 lutego 1955 r. (Holandia).

Wynalazek dotyczy niskopreinej lukowej
lampy wyladowczej, zwlaszcza lampy fluory-
zujacej, wypelnionej gazem szlachetnym pod cié-
nieniem od 1 do 6 mm stupa rteci w tempera-
turze pokojowej, zawierajgcej dwie elektrody
na konicach lampy, z ktérych przynajmniej jed-
‘na jest elektrodg aktywowang termojonowa,
ktérej powierzchnie zewnetrzng stanowi walec

i ktéra jest otoczona w odleglosci od 0,5 do °

1,5 mm metalowym cylindrem, polgczonym gal-
wanicznie z elektrodg termojonows i zawieraja-
cej elektrycznie przewodzaca powloke.na wewi:
netrznej stronie rury wytadowczej, zwlaszcza

w postaci paska umieszczonego réwnolegledo -

osi lampy, ktéra to powloka pokrywa co naj&-

mniej potowe diugosci lampy i jest odizolowans:

od elektrody termojonowej-oraz jest potgczong

z druga elektroda w spos6b elektrycznje prze-
* wodzacy. .
Przedmiot wynalazku stanowi ulepszenie

lampy tego rodzaju i opiera si¢ na ponizszych .

‘badaniach’ i .odkryciach. Poczgtkowo przepro-
wadzono préby stosujac cylindry otaczajace

elektrode termojonowg o grubofci 100 mikro-
néw, wykonane z réznego rodzaju metali.

Stwierdzono, ze maksymalng ilo§¢ wigczefi
uzyskuje sie przy stosowaniu zelazochromu
i molibdenu, podczas gdy nikiel, zelazo, tantal
i cyrkon dawaly znacznie gorsze wyniki, Ilosé
uzyskiwanych wlgczen okre§la okres czasu,
w ktérym wigczona- lampa .uzyskuje waruaki
wytadowecze. .Ilo§¢ ta stanowi jeden z najwaz-.
niejszych czynnikéw okre§lajgcych -trwato$é
lampy.

Nastepnie zmieniano grubo§é¢ $cianek cylin- |
dréw. Stwierdzono, ze ilo§¢ wlgczen wzrastala
przy grubosci Scianki od 10 do. 30 mikrondw.

‘Jak stwierdzono jedynym metalem, ktéry mogt

byé. zastosowany przy tej grubosci &cianki byt
molibden, Grubosci ponizej 10 mikronéw nie
mozia bylo uzyskaé, tak ze w ten sposéb osigg-
nietq. najnizsza naturalng granice,

Cechg znamienng wynalazku jest zatem zasto-

sowanie gruboéci écianki cylindra od.10 do 30
mikronéw i cylindra. wykonanego z mohbdenu.



. W lampach zawierajgcych dwie aktywowane
elektrody termojonoweeji tylko jedng powloke
w postaci paska, ‘nafkorzystniej jest, gdy tylko
ta. termojonowa elektroda, ktéra jest odizolo-
‘wana od powloki jest zaopatrzona w cylinder
otaczajgcy elektrode w odleglosci od 0,5 do

1,5 mm, W tym przypadku ilos¢ wiaczer jest

wieksza niz w przypadku, gdy obie elektrody
termojonowe sg otoczone przez takie cylindry.

Wynalazek jest uwidoczniony przykiadowo na
rysunku.

Rysunek przedstawia lampe, wyladowcza
z przezroczystego szkla o dlugosci okolo 120 cm
i $rednicy wewnetrznej okoto 3,5 cm. Lampa
zamknieta jest na swych koficach znanymi stup-
kami zaciskowymi 2 i 3 i jest wypeiniona argo-
nem o ciénieniu 3,5 mm stupa rteci w tempera-
turze pokojowej. Lampa zawiera réwniez matg
ilo§é rteci, uwidocznionej jako kropla 4 i shu-
2gcej do utrzymania wyladowania w parze rteci
o niskim ci$nieniu.

Wewnetrzna strona banki lampy wytadow-
.czej posiada powloke nie uwidoczniong na ry-
sunku, utworzong z warstwy substancji, za po-
mocg ktérej promienie wytwarzane wskutek
wyladowan w parze rteci zostaja przetworzone
na promienie o wigkszej diugosci fali. Na tej
‘warstwie znajduje sie warstwa elektrycznie
przewodzaca w postaci grafitowego paska 5
o szerokoéci okolo 3 mm, rozciggajacego si¢ pra-
wie poprzez calg diugoéé lampy wytadowczej
i posiadajgcego oporno§¢ wynoszgca okoto 20 do
30 Qfem.

W stupki zaciskowe 2 i 3 wtopione sg druty
wsporcze 6, 7 i 8, 9, do ktérych sg przytwier-
dzone termojonowe elektrody 10, 11, aktywo-
wane zwigzkami ziem alkaliczaych. Wymienione
elektrody sg przedstawione - jako pojedyncze
skretki, lecz moga by¢ takze zastosowane skret-
ki wielokrotne. Powierzchni¢ zewnetrzna elek-
trody termojonowej stanowi walec o S$rednicy
okolo 2 mm i dlugo$ci okoto 8 mm. Elektroda
10 jest otoczona cylindrem 12 z molibdenu, kt6-
rego grubosé Scianki wynosi okolo 20 mikronéw,
wewnetrzna §rednica okolo 4 mm i dlugoéé oko-
lo 8 mm, Prostokatnie wygieta nasadka 13 cy-
lindra 12 jest umocowana do drutu wsporczego
-w sposOb przewodzacy. elekirycznie za_ pomoca
drutu 14. Druty wsporcze 6 i 7 elektrody 10 s3
na zewnatrz naczynia wyladowczego przylaczo-
ne do zewnetrznego styku 15 lampy. Drut
wsporczy 8 elektrody 1! ‘jest” polgczony z pa-
skiem 5 za pomocg drutu 16 i metalowego pa-
ska 17 wygietego w ksztalt czwartej czeSci ko-

" la, Drut wsporczy 9 jest polgczony .z drugim
zewnetranym stykiem 18 lampy.

Gdy lampa jest wlgczona w szereg z odpo-
wiednim oporem, na przyktad z zar6wky do
Zrédla pradu zmiennego o napigciu 220 V i 50
lub 60 okresach wyladowanie jarzeniowe o na-
tezeniu od okolo 10 do 60 m A, skoncentrowane
na przestrzeni miedzy elektrodg 10 i cylindrem
12, wystepuje miedzy aktywowang termojonowg
elektrodq 10 jako katodg i cze$cig nieaktywo-
wanego paska 5 jako anody. Elektroda termo-
jonowa zostaje szybko ogrzana do temperatury
emisji przez wyladowanie jarzeniowe, po czym
wyprostowane wyladowanie tukowe o natezeniu
okolo 200 mA, wychodzace z elektrody termojo-
nowej 10 jako katody, rozprzestrzenia sie wzdtuz
paska 5 osiggajac w koncu aktywowang elektro-
de termojonowsg 11.

Termojonowa elektroda 11 jest ogrzewana za
-pomocg wyladowania i za pomocg pradu do-
starczazego do niej za pomocg paska 5. Po
osiggnieciu temperatury emisji przez elektrode
11 wyladowanie zmienia sie na symetryczne wy-
ladowanie lukowe o natezeniu okolo 500 mA
przy spadku napiecia na lampie wynoszgcym
okolo 105 V. Sa to normalne warunki robocze.

Normalne warunki robocze musza byé osigg-
niete w ciggu 10 sekund po wigczeniu, Lampa
wyladowcza, ktéra nie speinia tych warunkéw,
musi byé uwazana za nie nadajgcg sie do uzyt-
ku. . )

Jednym z najwazniejszych czynnikéw trwalo-
§ci- lampy jest okres czasu, w ktérym lampa
spelaia powyisze wymaganie.

Ogoélng liczbe wigczen mozna podzieli¢é na
liczbe kiedy lampa osigga warunki robocze
w ciggu 3 sekund i liczbe kiedy ten okres wy-
nosi od 3 do 10 sekund.

Wyzej opisana lampa wyladowcza osigga wa-
runki robocze w ciggu 3 sekund po wtaczeniu
dla pierwszych 2000 wigczen. Dalsze 13000 osig-
ga w czasie od 3 do 10 sekund, czyli razem 15000
wlgczen. Jezeli w tej samej lampie elektroda
termojonowa 11 polgczona z paskiem 5 jest réw-
niez otoczona cylindrem molibdenowym, poigczo-
nym elektrycznie z drutem wsporczym 8 i po-
siadajgcym grubos$é 20 mikronéw, wewnetrzng
érednice 4 mm i dlugos¢ 8 mm, wtedy ogblem
liczba wiaczehr zmniejszy si¢ z 15000 do 12000.

W przypadku zastosowania tylko jednego cy-
lindra otaczajgcego elektrode termojonowsg 10,
jednak wykonanego z niklu, o grubofci $cianek
100 mikronéw, a poza tym o tej samej Srednicy
wewnetrznej wynoszgcej 4 mm i o dlugosci

— —



8 mm, lampa osigga warunki robocze w ciggu
3 sekund; dla liczby wlgczeh wynoszgcej tylko
1000, za$ ogdlna liczba wlaczen o czasie nieprze-
kraczajgcym 10 sekund wynosi tylko 6000,

Zastrzezenia patentowe:

1. Niskoprezna. lukowa lampa wyladowcza,
zwlaszcza lampa fluoryzujgca wypelniona
gazem szlachetnym pod ciénieniem od 1 do
6 mm stupa rteci w temperaturze pokojowej,
zawierajgca na swych koncach dwie elektro-
dy, z-ktérych przynajmniej jedna jest akty-
wowang elektroda termojonows, ktérej po-
wierzchnig ostonng stanowi walec i ktéra
jest otoczona w odleglosci od 0,5 do 1,5 mm
metalowym cylindrem, polgczonym z elek-
trodag termojonowg w spos6b elektrycznie
przewodzacy i zawierajagca wewngtrz elek-
trycznie przewodzgacyg powloke, zwlaszcza w
postaci paska umieszczonego réwnolegle do
osi lampy, ktéra to powloka pokrywa co naj-
mniej polowe dlugosci lampy i jest odizolo-
wana od elektrody termojonowej a polgczo-
na z drugg elektrodg w spos6b przewo-
dzacy elektrycznie, znamienna tym, ze gru-
bo§é Scianki cylindra wynosiod 10 do 30 mi-
kronéw, cylinder za§ jest wykonany z mo-
libdenu.

2. Niskoprezna lukowa lampa wyladowcza
wedlug zastrz. 1, zawierajaca dwie aktywo-
wane elektrody termojonowe i tylko jedng
powloke w postaci paska, znamienna tym,
ze jedynie ta elektroda termojonowa, ktéra
jest odizolowana od powloki jest zaopatrzo-

GZGraf, 2160 - 10

na w cylinder otaczajacy elektrode w od-
legtosci od 0,5 do 1,5 mm,

N. V. Philips’Gloeilampenfabrieken

Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych’
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