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Wymnalazek dotyczy sposobu oczyszcza-
nia i konserwowania lin transportowych,
zwlaszeza kopalnianych i wyréznia sie tem,
Ze ‘zapomoca, jednej czynnosci poddaje sie
ling kolejno oczyszczaniu, suszeniu, smaro-
waniu lub lakierowaniu i jeszcze raz su-
szeniu, aby $rodek komserwujacy stward-
nial. Liny transportowe musza byé smaro-
wane tluszczem lub lakierowane z poczat-
ku co 8 tygodni, a pézniej co 4 tygodnie
o ile specjalne warunki, np. wielka wilgoé
w kopalni, a zwlaszcza kwasne wody ko-
palniane, nie wymagaja znacznie czestsze-
go oczyszczania i smarowania lin. Srodki
konserwujace naktada sie zwykle na line
recznie, zapomocy szmaty lub pendzla, lecz
w ten isposéb nie mozna doprowadzié¢ §rod-
‘ka:konserwujacego do waskich szczelin po-

miedzy poszczegdlnemi pasmami liny, W
my$l wynalazku wszystkie czynnosci: czy-
szczenie, suszenie, smarowanie lub lakiero-
wanie i ponowne suszenie warstwy $rodka
konserwujacego, moga byé wykonane w
jednym zabiegu roboczym, tak przyspie-
szonym, Ze potrzeba ma to okolo jednej go-
dziny, podczas gdy dawniej trwata ta czyn-
noé¢ 3 do 4 dni. Oprécz tego nowy sposéb
umozliwia o wiele lepsza konserwacje lin,
przez dokladne wypelnienie wszystkich
szczelin $rodkiem . konserwujacym, ktéry
tez lepiej przyczepia sie do liny, bo jest na-
tychmiast suszony. Nowy spos6b polega na
tem, Zze na powolnie opuszczajaca sie ling
puszcza si¢ ze wszystkich stron sprezone
i silnie ogrzane powietrze, ktére, wypltywa-
jac z dysz pojedyriczych lub pierscieniio-



wych, oczyszcza zewnetrzne szozeliny liny
mechanicznie, a zarazem osusza ja i pod-
~'grzewa. Przez nastepny zespél dysz pier-
$ciemiowych mnatryskuje si¢ na ling zapo-
moca ogrzanego i spreZonego powietrza
mieszaning goracego smaru lub lakieru,
ktéry wciska sie w szczeliny i pokrywa po-
wierzchni¢ liny, Przez trzeci zespdl dysz
wydmuchuje si¢ na ling znmowu sprezone
powietrze, zimne lub ogrzane, aby powloke
liny osuszyé. Lina uzyta do szybu moze
byé matychmiastowo poddana dziataniu
wod kopalnianych. Szereg zespoléw dysz
umieszcza si¢ ‘na majwyZszym pomoscie,
przyczem zespoly te sa osadzone tak, zeby
si¢ mogly poddawaé wahanfiom liny.
. Na fig. 1 przedstawiono schematycznie
przyklad wykionania nowego urzadzenia;
fig. 2 przedstawia przekréj picnowy zespo-
téw dysz, umieszczonych ponad soba; fig, 3
przedstawia odpowiedni rzut poziomy. Fig.
4 przedstawia inne wykonanie zespotu
dysz. ‘

Od przewodu 1 sprezonego powietrza
odchodzi odgalezienie 2 do podgrzewacza
3, ogrzewanego elektrycznoscia albo zapo-
moca, gazu lub koksu. Ogrzane tu powie-
trze sprezone przechodzi nastepnie prze-
wodem 5 do urzadzenia 6, oczyszczajaocego
ling, prizyczem na fig. 1 uwidoczniono tyl-
ko jedna dysze pierscieniowa tego urza-
dzenia, osadzona na kulach 7, spoczywaja-
cych na pomoscief6 tak, ze cale urzadze-
nie 6 moze wykonywaé ruchy boczne, Prze-
wod 5 zabiera tez ze zbiornika 8 za po-
$rednictwem dmuchawy 19, lub innego u-
rzadzenia $rodek konserwujacy, ktéry sie
réwniez podgrzewa zapomoca elektryczno-
$ci albo zapomoca przewoedu parowego 10,
przez co $rodek ten staje si¢ plynmiejszy.
Dla wyréwnania ci$nienia wprowadzono do
zbiornika smaru odgalezienie 711 przewodu
5 sprezonego powietrza, Zespoly dysz skta-
daja sie z dwéch jednakowych poléwek 12,
obejmujacych ling 13 i potaczonych ze so-
ba Srubami 36, przyczem pomiedzy obie

ozeéci wklada sie uszczelnienie 715. Naj-
wyzsze i najnizsze zespoty dysz (fig, 2) za-
silane sa tylko ogrzanem powietrzem (spre-
zonem), doprowadzanem np, przez odgale-
zienie 18 przewodu 5, Powietrze to wcho-
dzi do pierscieniowej przestrzeni 19 prze-
wodami 20, przyczem powierzchnie 22 i 23
tych pierscieniowych komér sa nachylone
tak, Zze powietrze, wydmuchiwane przez
szczeling 21, skierowuje sie ku dotowi na
ling. Ostatnia z osuszajacych dysz posiada
szczeling 17 skierowana ku dotowi i rozsze-
rzong, stozkowo, aby mechaniczne zanie-
szczenia, kutz, rdza i inne, wusuwaly sie
z latwoscia nazewnatrz, slizgajac sie po
stozkowych powierzchniach 24 nakretek 25
drugiego zespotu dysz, do ktérych kurz nie
moze si¢ juz wskutek tego dostaé,

Drugi zespét dysz posiada réwniez prze-
wody 26 i komory pierscieniowe 27, lecz
jego szczeliny wylotowe 28 sa nastawialne
zapomocy, podtuznie podzielonych i mna-
gwintowanych wstawek 30, co umozliwia
regulowanie iloéci érodka konserwujacego,
nakladanego na line. W przedstawionem
wykonaniu dysza pierscieniowa jest po-
dwojna, przyczem reguluje sie zapomoca
gémmej i dolnej wstawki 30. Lina osuszona
i nasmarowana wchodzi do trzeciego, dol-
nego zespolu dysz, ktére wydmuchuja o~
grzame powietrize sprezone. Prad sprezone-
go powietrza jest w tym przykladzie wylko-
nania prowadzony tak, Ze jest skierowany
przeciw kierunkowi ruchu liny 'czyli wgé-
re, bo powierzchnie 31, 32 dysz sa skiero-
wane wgére. Trzy zespoly dysz polaczone
sa ze soba, zapomoca sworzni 37 oraz na-
kretek 36 i sa w tym celu zaopatrzone w
nadlewy 35, zaci$niete pomiedzy nakretkami
36 sworzni 37, Dolne kofice sworzni moga
byé umocowane w ruchomej podstawie 38.
Do wydmuchiwania sprezonego powietrza
i mieszaniny sprezonego powietrza ze $rod-
kiem konserwujgcym mozna tez uzyé ze-
spotu dysz pier§cieniowych, przedstawio-
nego na fig. 4, sktadajacego si¢ z pierscie-
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niowego, prawie zamknietego kanalu 40
z przewodami powietrza sprezonego 41
i promieniowemi: dyszami wytryskowemi
42. Po odchyleniu jednej kolankowo wygie-
tej dyszy 44 mozna wprowadzi¢ i wypro-
wadzi¢ ling 5 =z zewnetrznej przestrzeni
pier$cieniowej przez przerwe 43 kamalu 40.
W tem wykonaniu odpada zmudne zeérubo-
wywanie dwé6ch poléwek zespotu dyszowe-
go. Poszczegdlne rury 42, skierowane pro-
mieniowo, posiadaja na swych koricach
otwory wytryskowe 45, przyczem kolanko-
wo wygieta dysza posiada odpowiednio
wieksza, ilos¢ otworéw wytryskowych,

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb oczyszezania i konserwowa-
nia lin transportowych, zwlaszcza kopal-
niapych, znamienny tem, Ze line osusza si¢
i oczyszcza zapomoca silnie wydmuchiwa-
nego powietrza sprezomnego, nastepnie po-
wieka siie ja $rodkiem konserwujacym i wy-
susza si¢ powloke.

2, Sposéb wedlug zastrz, 1, znamien-
ny tem, Ze sprezone powietrze ogrzewa sie.

3. Sposéb wedlug zastrz
mienny tem, Ze czeS$é ogrzanego powietrza
sprezonego odprowadza si¢ do poczatkowe-
go i ostatecznego suszenia liny, a druga

112, zna-

cze$é przeprowadza si¢ przez zbiornik ze
$rodkiem konserwujacym, skad powietrze
sprezone zabiera $rodek konserwujacy i
powleka nim line.

4, Sposéb wedlug zastrz, 1, 2 i 3, zna-
mienny tem, Ze sprezone powietrze, lub je-
go mieszanina ze $rodkiem konserwujacym
wydmuchuje si¢ na ling zapomoca zespo-
téw pierscieniowych dysz, umieszczonych
jedna nad druga, ‘

5. Urzadzenie do wykonania sposobu
wedlug zastrz, 1, 2, 3 i 4, znamienne tem,
ze szeroko$é szczelin pierScieniowych dysz
moze byé regulowana, przez co zmienia si¢
gruboéé¢ powloki $rodka konserwujacego..

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, zna-
mienne tem, Ze czesci dwudzielnych zespo-
téw pierscieniowych dysz umieszczaja sie
wokolo liny, a nastepnie te czeéci lacza sie,
przyczem poszczegdlne izespoty réwniez ze
sobg, potacza sie zapomoca sworzni nagwin-
towanych i umieszcza si¢ ma najwyzszym
pomoscie na ruchomej podstawie tak, ze
calte urzadzenie ma swobode ruchéw bocz-
nych, ‘ 4

Karl Bécher.
Zastepca: Dr, .inz. M. Kryzan,
rzecznik patentowy.
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