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1
La présente invention se rapporte d'une fagon générale

aux freins i disque, embrayages et analogues et elle concerne
plus particuliérement une garniture de friction ainsi qu'un
procédé et un dispositif pour fixer des garnitures de friction
de ce type sur une ou plusieurs faces d'un disque-support. Les
garnitures ont généralement la forme de cuvettes dans lesquel-
les est contenue une matiére de friction, qui peut elle-méme
&tre constituée par 1l'une quelconque des matiéres de garnitu-
res de friction métalliques, y compris par des matiéres de
friction frittées.

Dans la technique antérieure, la fixation des garnitu-
res de friction sur un support utilisait des organes de fixa-
tion de divers types, y compris des organes de fixation A en-
clenchement, des rivets, des organes de fixation A emmanche-
ment & force etc... D'autres techniques de fixation comprennent
le soudage par points et les techniques de soudage par résis-
tance et/ou projection. On peut trouver des descriptions et dé-
tails de ces dispositifs et techniques antérieures dans les
brevets des E.U.A. n° 4 076 106, 3 724 614, 3 710 914,

3 013 716 et 3 982 612. Bien que les dispositifs et/ou techni-
ques déja connus donnent de bons résultats pour certaines ap-
plications, ils ne sont pas suffisants ou adéquats four assu-
rer la facilité du remplacement des garnitures sur le support
lorsque ce remplacement comporte une opération i exécuter sur
le terrain ou un travail de regarnissage. C'est pourquoi 1'in-
vention a bour objet une garniture ainsi qu'un procédé et des
moyens de fixation qui suppriment la nécessité de recourir a
des appareils compliqués et/ou & un matériel de soudage pour
ltenldvement et la fixation des garnitures de friction sur

le texrain.

Ltinvention a en conségquence pour objet un organe ou
garniture de friction pour freins, embrayages ou équivaleﬁts
dans lesquels des garnitures de friction ayant uné'surface de
friction continue et un dos ayant une surface plane sont fi=-
xées sur un disque-support, ces garnitures formant une sur-

face de friction de plus grande étendue et une plus forte é-
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2
paisseur d'usure de matiére A friction.

L'invention a également pour objet un prodédé et
des moyens pour fixer des garnitures de friction i un dis-
que-support par emmanchement & force en utilisant des ou-
tils simples et facilement disponibles pour l'exécution d'un
regarnissage sur le terrain.

Divers buts et avantages de l'invention sont atteints
au moyen d'une configuration de garnitures de friction ain-
si que d'un procédé et de moyens pour fixer de telles gar-
nitures 4 l'une ou chacune des faces d'un disque-support
dans lesquels le fond ou dos .de la garniture de friction
comporte plusieurs languettes ou pattes en saillie que 1'on
insére dans des ouvertures ménagées dans le support et que
1'on fixe ensuite aux 1anguettes ou pattes de la garniture
de friction placée sur la face opposée du support de manié-
re A serrer les garnitures contre le support et 4 les rete-
nir sur ce dernier. Dans une variante de mise en oecuvre de
1tinvention, dans laquelle des garnitures sont fixdes A une
seule face du support on fixe des agrafes en U aux languet-
tes ou pattes de la garniture, on enfonce ces agrafes A tra-
vers le support et on les écarte sur la face opposée du sup-
port de fagon & fixer les gérnitures sur ce dernier.

D'autres caractéristiques et avantages de 1'inven-
tion apparaftront au cours de la description qui va suivre,
Aux dessins annexés, donnés uniquement & titre d'exemple,

- la Fig. 1 est une vue en perspective de dessous

d'une garniture de friction qui montre la configuration des

‘languettes servant A monter la garniture sur un support

constitué par un disque ;

~ la Fig. 2 est une vue en élévation d'un support
portant des.garnitures de friction montées sur ses faces
opposées conformément i 1'invention 3

- la Fig. 3 est une vue en coupe trés agrandie, sui-
vant la ligne 3-3 de la Fig. 2 ;

- la Fig. 4 est une vue en élévation en bout, sui-
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vant la ligne 4-4 de la Fig. 3 ;
. - la Fig. 5 est une vue en plan d'un support portant
des garnitures de friction montées sur une seule de ses fa-
ces, la vue étant prise de la face arriére du support et les

garnitures étant montées sur la face opposée ;

-~ la Fig. 6 est une vue en élévation suivant la li-
gne 6-6 de la Fig. 5 ;

- la Fig., 7 est une vue en coupe analogue 3 la Fig.3
montrant le procédé de montage des garnitures de friction
sur le support.

En se référant A4 la Fig. 1, une garniture de fric-
tion du type habituellement monté sur support constitué par
un disque et formant rotor ou stator est désignée par la ré-
férence 10 et comprend un élément métallique 12 en forme de
cuvette frittée 14, contenant une matiére. On peut utilisex
diverses combinaisons de matériaux pour la cuvette de la gar-
niture et la structure de la matiére de friction et ces com-

binaisons sont toutes du domaine de la connaissance des tech

niciens. Ces matidres ne faisant pas partie du domaine de
l'invention, on ne les décrira pas en détail dans le présent
mémoire. Par ailleurs, la Fig. 1 montre le fond ou dos de la
garniture 10 qui est normalement en contact avec une face

du disque-support sur lequel cette garniture est montée et
ce dos constitue donc une surface i peu prés plane. Il est
généralement bien connu dans la technique de prévoir sur la
surface du dos des nervures s'opposant & la rotation et ces
nervures ou saillies sont désignées par la référence 16. Les
saillies 16 sont normalement formées dans la matiére 12 du
dos et destinées A s'engager dans des cavités ou ouvertures
du disque-support. Ldrsque la surface de friction de la gar-
niture frotte contxe 1'élément conjugué, les saillies 16 em-
péchent la garniture de tourner sur le disque-support.

Suivant 1l'invention, les garnitures de friction 10

sont munies de languettes ou pattes de montage 20 qui sont

également formées dans la matiére 12 du dos de la garniture

lors de la fabrication de celle-ci. Les languéttes 20 font
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saillie sur le dos et au moins l'une de ces languettes 20
est dirigée vers la périphérie extérieure 12' de la garni-
ture et au moins une autre vers la périphérie intérieure 12¢
de la garniture. Naturellement, le nombre et la disposition

des languettes varient avec la longueur des arcs des bords

périphériques extérieur et intérieur, ces longueurs d'arc

variant elles mémes avec la dimension des disques-supports.
Dans certains cas, il peut é&tre suffiéant de prévoir une seu-
le IAnguette 20 dirigée vers le bord extérieur 12' tandis '
qu'il peut &tre nécessaire de prévoir plus d'une seule lan-
guette dirigée vers le bord intérieur 12", Ltinvention ne
doit donc pas &tre considérée comme limitée par le nombre ou
par l'orientation des languettes 20,

Sur les Fig. 2, 3 et 4, on a représenté un disque~
support 18 portant des garnitures de friction 10a montées
sur une face 18a et des garnitures 10b montées sur la.face
opposée 18b de ce support. Le support 18 comporte des fentes
ou encoches 22 espacées le long de sa périphérie intérieure
et de sa périphérie extérieure et  destinées i recevoir les
languettes 20a et 20b des garnitures 10a et 10b respective-
ment. La fixation des languettes au disque-support s'effec-
tue au moyen d'une agrafe tubulaire 24 que 1'on enfonce par
dessus les extrémités 20a et 20b des languettes. Ainsi qu'on
1'a représenté sur la figure 7, les languettes peuvent &tre
formées dans la matiére 12 du dos de la garniture avec une
orientation initiale angulaire en st'écartant de la base.
Lorsqu'on enfonce l'agrafe 24 sur les languettes 20a et 20b,
cette agrafe tend 3 rapprocher les languettes 1'une de 1l'au-
tre, ce qui a pour résultat d'appliquer les garnitures 10a
et 10b fermement contre le support 18. Lorsque 1'agrafe 24
est en position, les extrémités des languettes font saillie
sur ces agrafes et on les écarte ensuite pour emp&cher 1!a-
grafe de s'échappe: des languettes. C'est pourquoi, & cet
égard, il est prévu un outil simple 26 ayant une surface de

poussée 26a de contact avec 1'agrafe 24 et comportant égale-
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ment un coin central 28 qui fait partie de l'outil et adap-
té pour écarter simultanément les extrémités 20a' et 20b!
des languettes lorsquton enfonce ltagrafe 24 en position.
Le résultat obtenu est un verrouillage de la languette 24
comme représenté sur la Fig.3.

On se reportera maintenant aux Fig. 5 et 6 montrant
une variante dans laquelle des garnitures de friction 10
sbnt montées sur une seule face du disque-support. Dans cet-
te forme de réalisation, le support 30 comporte des gorges
annulaires 32 sur une face 30a et les garnitures 30 sont mon-
tées sur la face opposée 30b de ce support. Les languettes
20 du dos de la garniture 10 peuvent &tre engagées dans des
cavités 34 de la face 30b et fixées dans ces cavités par
des cavaliers ou agrafes en U 36. Les agrafes 36 présentent
dans leur ensemble la forme d'un U, dont la partie intermé-
diaire 36a a une forme appropriée pour recevoir une languet-
te 20 tandis que les ailes 36b sont enfoncées A travers des
trous 38 ménagés dans le support en des points alignés avec
les rainures 32 ménagées sur la face opposée de ce support.
Lorsqu'elles dépassent sur la face 30a, on écarte les ailes
36b des agrafes de la méme fagon que des agrafes ordinaires °
pour les fixer au support. A

Les avantages de l'invention sont apparents. Premié-

‘rement, les garnitures de friction 10 peuvent &tre toutes

identiques, qu'elles doivent &tre montées sur des disques-
supports 4 double face ou sur des disques-supports 3 une seu-
le face. Deuxiémement, la surface d'usure de la garniture est
continue sur toute la surface de la face de friction et elle
n'est pas interrompue par des trous de montage de rivets ou
équivalents ; troisiémement, 1l'épaisseur utile de la matiére
de friction 14 s'étend sur toute 1l'épaisseur de la garniture.
Quatriémement, les garnitures peuvent &tre facilement sépa-
rées du support et remplacées par de nouvelles garnitures
sans affecter aucunement la structure du support. Cinquiéme-

ment, la forme du support est simplifiée et ce support peut
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&tre réalisé par des procédés de fabrication moins cofiteux,
Finalement, on peut utiliser des outils simples pour monter
et démonter les garnitures et ceci est avantageux pour les

opérations i effectuer sur le terrain ou le regarnissage.
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REVENDICATTIONS

1 - Garniture de friction destinée A é&tre montée
sur la surface d'un support constitué par un disque, carac-
térisée en ce qu'elle comprend un élément métallique (12a,
12b) en forme de cuvette ayant un fond pratiquement plan et
des bords latéraux relevés par rapport au fond pour former
ladite cuvette, le fond présentant des languettes (20a, 20b)
qui font saillie vers l'extérieur dans le sens opposé i ce-
lui des bords latéraux et un corps (l4a) en matiére de fric-
tion frittée contenu dans la cuvette et solidaire de celle-
ci.

2 - Garniture de friction suivant la revendication
1, caractérisée en ce que 1'élément (12a, 12b) en forme de
cuvette présente un bord périphérique intérieur courbe et
un bord périphérique extérieur courbe, au moins l'une des
languettes (20a, 20b) étant formée & partir de la matiére du
fond et orientée vers le bord périphérique extérieur et au
moins l'une des languettes étant formée dans la matiére du
fond et orientée vers le bord périphérique intérieur.

3 - Garniture de friction suivant la revendication
2, caractérisée en ce qu'au moins deux languettes (20a, 20b)
sont formées & partir de la matiére du fond et orientées
vers le bord périphérique intérieur et au moins une languet-
te est formée dans la matiére du fond orientée vers le bord
périphérique extérieur.

4 - Garniture de friction suivant la revendication
2, caractérisée en ce qu'au moins deux languettes (20a, 20b)
sont formées A partir de la matiére du fond et orientées
vers le bord périphérique extérieur, tandis qu'au moins une
languette est formée dans la matiére du fond et orientée vers
le bord périphérique intérieur,

5 ~ Organe de friction caractérisé en ce qu'il com-
prend : un disque (18) formant support présentant des ouver-
tures ménagées en des points espacés de ses bords périphéri-
ques extérieur et intérieur, des garnitures de friétion (10a,

@
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10b) montés sur les faces du disque-support (18), chacune
de ces garnitures comprenant un fond en contact étroit avec
le support, le fond de chaque garniture éomportant plusieurs
languettes en saillie (20a, 20b), les languettes (20a) d'une
garniture appliﬁuée contre une face du support prenant ap-
pui sur les languettes (20b) d'une.garnitﬁre montée sur la

face opposée du support (18) 3 1l'intérieur desdites ouvertu-

‘'res du support et des moyens (24)'montés sur les languettes

(20a, 20b) dans une ouverture pour verrouiller ces languettes
1'une contre l'autre etrfixer ainsi solidement les garnitu-
res de friction (10a, 10b) sur ledit support (18).

6 - Organe de friction suivant la revendication 5,
caractérisé en ce gu'au moins deux languettes (20a, 20b)
sont prévues sur le fond d'une garniture (10a, 10b), ces
deux languettes étant placées dans les ouvertures situdes
le long du bord périphérique. extérieur du support (18),et au
moins une languette est prévue sur le fond et est placée 7
dans une ouverture située le long du bord périphérique-inté-
rieur du support.

7 = Organe de friction éuivantrla revendication 5,
caractérisé en ce qu'au moins deux languettes (20a, 20b)
sont formées dans la matiére du fond de la garniture (10a,
10b).

8 - Organe de friction suivant la revendication 4,
caractérisé en ce que les moyens utilisés pour verrouiller
les languettes (20a, 20b); comprennent une agrafe métallique
tubulaire (24) ayant une longueur qui est 3 peu prés, mais
pas tout A& fait celle d'une languette,de sorte que; lorsque
ltagrafe (24) est montée sur les languettes (20a, 20b), les
extrémités (20a', 20b') de ces derniéres font saillie au-de-
13 de l'agrafe (24) et peuvent &tre recourbées pour vérrouil-
lexr 1l'agrafe sur les languettes. ' 7

9 - Organe de friction caractérisé en ce qu’il com-
prend (a) un disque (i8) formant support A peu prés circulai-

re présentant un bord périphérique intérieur et un bord péri-
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phérique extérieur et qui comporte au moins deux rainures
annulaires (32) formées dans l'une de ses faces et/une sé-
rie d'ouvertures centrées sur les rainures (32) et réparties
sur la longueur de ces derniéres, l'une de ces rainures (32)
étant située 3 une certaine distance du bord périphérique
intérieur du support (30} tandis que l'autre est située A
une certaine distance du bord périphérique extérieur de ce
support; (b) des garnitures de friction (10) montées sur la
face (30b) du disque-support qui est opposée A la face (30a)
qui présente les rainures annulaires (32), chacune de ces

garnitures (10) comprenant un fond et ce fond portant plu-

-sieurs languettes (20) formées dans sa matiére et qui font

saillie sur elle vers la face du disque-support et (c) des
agrafes (36) montées respectivement sur les languettes (20)
enfilées a4 travers lesdites ouvertures du support et faisant
saillie sur la face opposée du support dans une mesure telle
qu'on puisse les rabattre dans les rainures (32) et fixer
ainsi solidement les garnitures de friction sur le disque-
support (30).

° 10 - Organe de friction suivant la revendication 9,
caractérisé en ce que des cavités (34) sont ménagées dans la
face du disque (18) sur laquelle les garnitures (10) sont
montées de fagon A former des logements pour recevoir les
languettes (20), ces cavités ayant une profondeur telle que
le fond de chaque garniture (10) soit en contact étroit avec
la face du disque (18). V _

11 - Procédé de montage de garnitures de friction
sur un disque-support circulaire qui comporte un bord péri-
phérique intérieur et un bord périphérique extérieur, ce
procédé étant caractérisé en ce que (a) on forme des ouver-
tures dans le disque-support, en des positions espacées le
long des bords périphériques intérieur et extérieur du sup-
port, (b) on prévoit des garnitures de friction présentant
des languettes qui font saillie sur leur fond, les languettes
d'une série étant disposées au droit des ouvertures du sup-

port qui sont situées le long du bord périphérique extérieur
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tandis que les languettes d'une autre série sont disposées
au droit des ouvertures du support qui sont situées le long
du bord périphérique intérieur de celui-ci, (c) on monte les
garnitures de friction sur les faces du disque de telle ma-
niére que les languettes soient placées dans les ouvertures
du support, les languettes d'une garniture montée sur une
face du disque étant en contact avec les languettes d'une
garniture montée sur l'autre face et (d) on verrouille en-
semble les -languettes en contact pour fixer solidement les
garnitures au support.

12 - Procédé suivant la revendication 11, caractéri-
sé en ce qu'on verrouille les languettes ensemble .au moyen
d'une agrafe métallique tubulaire que 1'on glisse sur les
deux languettes mises en contact & l'intérieur de 1l'ouvertu=-
re correspondante  du support.

13 - Procédé suivant la revendication 12, caractéri-
sé en ce qu'on rabat les extrémités des.-languettes l'une en
sens inverse de l'autre pour verrouiller 1l'agrafe sur les
languettes.

14 - Procédé suivant la revendication 11, caractéri-
sé en ce qu'on prévoit au moins deux languettes destinées A
&tre placées dans les ouvertures prévues le long du bord
périphérique extérieur du noyau et au moins une languette
destinée A &tre placée dans une ouverture prévue le long du
bord périphérique intérieur du noyau.

15 - Procédé suivant la revendication 11, caractéri-
sé en ce qu'on prévoit au moins deux languettes destinées A
&tre placées dans les ouvertures prévues le long du bord
périphérique intérieur du support et au moins une languette
destinée A &tre placée dans une ouverture prévue le long du
bord périphérique extérieur du noyau.

16 - Procédé suivant la revendication 11, caractéri-
sé en ce que les languettes sont formées dans la matiére du
fond de la garniture de friction.

17 - Procédé pour monter des garnitures de friction
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sur une seule face d'un disque-support & peu prés circulai-
re ayant des bords périphériques intérieur et extérieur, ce
procédé étant caractérisé en ce que (a) on prévoit au moins
deux rainures annulaires dans une des faces du support et
plusieurs ouvertures qui traversent le support ern des points
alignés avec les rainures et répartis le long de ces rainu-
res, l'une de ces rainures étant espacée du bord périphéri-
que intérieur et l'autre étant espacée du bord périphérique
extérieur, (b) on prévoit des garnitures de friction présen-
tant des-languettes qui font saillie sur leur fond, les lan-
guettes d'une garniture étant dirigées, les unes vers le
bord périphérique intérieur du support et les autres vers
son bord périphérique extérieur lorsque les garnitures sont
montées sur le support et étant alignées avec les rainures
annulaires du support (c) on fixe les garnitures sur la face
du support opposée i celle comportant les rainures en atta-
chant des agrafes en U aux languettes et en enfongant ces
agrafes a4 travers les ouvertures du support, (d) on rabat
les extrémités des agrafes qui font saillie sur 1l'autre face
du support dans les rainures annulaires prévues sur ladite

autre face du support,
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