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Gegendruckplatte fiir eine Kupplung

Die Erfindung betrifft eine Gegendruckplatte fiir eine Kupplung, insbesondere fiir eine
Doppelkupplung, mit einem Mitnehmer, der einstiickig mit der Gegendruckplatte verbunden
ist. Die Erfindung betrifft des Weiteren ein Verfahren zum Herstellen einer derartigen Gegen-

druckplatte.

Aus der deutschen Offenlegungsschrift DE 10 2011 015 270 A1 und der internationalen
Veroffentlichung WO 2011/116745 A 1 sind Doppelkupplungen zum Kuppeln einer motorseiti-
gen Eingangswelle mit einer inneren getriebeseitigen ersten Ausgangswelle und/oder einer
auleren koaxial zur ersten Ausgangswelle angeordneten getriebeseitigen zweiten Ausgangs-
welle bekannt, mit einer ersten Kupplung, die eine relativ zu einer ersten Gegenplatte axial
bewegbare erste Anpressplatte zum Kuppeln einer mit der ersten Ausgangswelle verbunde-
nen ersten Kupplungsscheibe aufweist, mit einer zweiten Kupplung, die eine relativ zu einer
zweiten Gegenplatte axial bewegbare zweite Anpressplatte zum Kuppeln einer mit der zwei-
ten Ausgangswelle verbunden zweiten Kupplungsscheibe aufweist, und mit einer Betati-
gungseinrichtung zum Bewegen der ersten Anpressplatte und/oder der zweiten Anpressplatte,
wobei die erste Gegenplatte mit mindestens einem motorseitig axial abstehenden Mitnehmer
verbunden ist, wobei der Mitnehmer insbesondere derart ausgestaltet ist, dass mit einem
Drehschwingungsdampfer, insbesondere einem Zweimassenschwungrad, eine Steckverzah-
nung herstellbar ist. Der Mitnehmer kann einstiickig mit der ersten Gegenplatte und/oder
einstlickig mit einer Lagernabe ausgefihrt sein oder auch als separates Bauteil mit der ersten

Gegenplatte verschraubt oder vernietet sein.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine stabile Gegendruckplatte flir eine Kupplung, insbesondere
fur eine Doppelkupplung, mit einem Mitnehmer, der einstiickig mit der Gegendruckplatte ver-

bunden ist, zu schaffen, die kostengunstig herstellbar ist.

Die Aufgabe ist bei einer Gegendruckplatte flir eine Kupplung, insbesondere fiir eine
Doppelkupplung, mit einem Mitnehmer, der einstiickig mit der Gegendruckplatte verbunden
ist, dadurch geldst, dass die Gegendruckplatte und der Mithnehmer aus einem Stlick Metall-
blech gebildet, insbesondere umgeformt und/oder gepragt, sind. Mit dem Stlick Metallblech
kann auf einfache Art und Weise eine grofde thermische Masse dargestellt werden. Die Aus-
fihrung als Blechteil vereinfacht die Herstellung der erfindungsgemafien Gegendruckplatte

erheblich. Darliber hinaus kdnnen durch die erfindungsgemalie Gestaltung der Gegendruck-
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platte der Bauraumbedarf und der Montageaufwand fiir die Kupplung reduziert werden. Die
Gegendruckplatte wird vorzugsweise in Kupplungen, insbesondere in Doppelkupplungen, vor-
zugsweise in direkt betatigten Doppelkupplungen, verwendet. Eine gattungsgemale Kupplung
beziehungsweise Doppelkupplung ist in der WO 2011/116745 A1 dargestellt, auf die im Hin-
blick auf den Aufbau einer Kupplung beziehungsweise Doppelkupplung Bezug genommen
wird. Die Gegendruckplatte zeichnet sich insbesondere dadurch aus, dass sie im Betrieb
Reibenergie in Form von Warme aufnimmt, das heif3t, es handelt sich um eine thermische
Masse. Des Weiteren dient die Gegendruckplatte zur Aufnahme von Betatigungskraften und

Anpresskraften der Kupplung beziehungsweise der Doppelkupplung.

Ein bevorzugtes Ausfiihrungsbeispiel der Gegendruckplatte ist dadurch gekennzeichnet, dass
der Mitnehmer einen Mitnehmerkranz mit einer Verzahnung umfasst. Die Verzahnung dient
zur Darstellung einer Steckverzahnung. Die Steckverzahnung dient zur Darstellung einer
drehfesten Verbindung zwischen der Gegendruckplatte und einem Zweimassenschwungrad.
Das Zweimassenschwungrad ist im Antriebsstrang eines Kraftfahrzeugs vorzugsweise zwi-
schen eine Brennkraftmaschine, insbesondere eine Kurbelwelle einer Brennkraftmaschine,
und die Kupplung geschaltet. Uber die Kupplung kann ein von der Brennkraftmaschine bereit-
gestelltes Drehmoment auf ein Getriebe libertragen werden, das antriebsmafiig mit mindes-
tens einem angetriebenen Rad eines Kraftfahrzeugs verbunden ist. Die Verzahnung an dem
Mitnehmer kann als Aufienverzahnung oder als Innenverzahnung ausgefihrt sein. Der
Mitnehmerkranz kann durch eine grof3e Blechstarke der Gegendruckplatte stabiler gestaltet
werden und gewinnt, besonders bei schlagartigen Belastungen mit hohen Momenten, Sicher-

heit gegen frihzeitiges Versagen.

Bei einem Verfahren zur Herstellung einer Gegendruckplatte fiir eine Kupplung, insbesondere
fur eine Doppelkupplung, mit einem Mitnehmer, der einstiickig mit der Gegendruckplatte ver-
bunden ist, insbesondere einer vorab beschriebenen Gegendruckplatte, ist die oben angege-
bene Aufgabe alternativ oder zusatzlich dadurch geldst, dass die Gegendruckplatte und der
Mitnehmer mit einer beziehungsweise der Verzahnung in einem Blechteil kombiniert werden.
Die Ausflihrung als Blechteil liefert, zum Beispiel gegenlber einer Ausfliihrung als Gussteil,
unter anderem den Vorteil, dass die Verzahnung ohne zusatzliche spanende Fertigungsschrit-

te hergestellt werden kann.

Ein bevorzugtes Ausfiihrungsbeispiel des Verfahrens ist dadurch gekennzeichnet, dass das
Blechteil durch Stanzen, Rollieren, Druckwalzen oder/und Tiefziehen hergestellt wird. Die ge-

nannten Fertigungsverfahren kdnnen alleine zum Herstellen der Gegendruckplatte mit dem in-
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tegrierten Mitnehmer verwendet werden. Die genannten Fertigungsverfahren kbnnen aber
auch beliebig mit einander kombiniert werden, um die Gegendruckplatte mit dem integrierten
Mitnehmer herzustellen.

Ein weiteres bevorzugtes Ausfilhrungsbeispiel des Verfahrens ist dadurch gekennzeichnet,
dass die Gegendruckplatte durch einen Stanzschritt oder mehrere Stanzschritte, vorzugswei-
se werkzeugfallend, hergestellt wird. Dadurch wird auf einfache Art und Weise eine kosten-
glnstige Herstellung der Gegendruckplatte mit dem integrierten Mitnehmer, insbesondere in

einer Umformpresse, ohne zusatzliche Fertigungsschritte in grof3en Stlickzahlen ermdglicht.

Ein weiteres bevorzugtes Ausfilhrungsbeispiel des Verfahrens ist dadurch gekennzeichnet,
dass die Verzahnung durch Rollieren oder durch Stanzen hergestellt wird. Dadurch kann ein-
fach und kostenglinstig eine Verzahnung mit ausreichender Qualitat zur Darstellung einer
Steckverzahnung hergestellt werden.

Ein weiteres bevorzugtes Ausfilhrungsbeispiel des Verfahrens ist dadurch gekennzeichnet,
dass der Mitnehmerkranz einen aus der Gegendruckplatte gezogenen Ring umfasst, an wel-
chem die Verzahnung durch einen Dorn gegen eine Matrix ausgeformt wird. Das liefert den
Vorteil, dass die Gegendruckplatte mit dem integrierten Mithehmer in nur einem einzigen
Werkzeug hergestellt werden kann.

Ein weiteres bevorzugtes Ausfiihrungsbeispiel des Verfahrens ist dadurch gekennzeichnet,
dass der Mitnehmerkranz in einem Pressendurchgang mit der Gegendruckplatte gefertigt
wird. Dadurch kann die Herstellung der Gegendruckplatte mit dem integrierten Mithehmer er-
heblich beschleunigt werden. Das Blechteil wird einer Presse zugefiihrt und in vorzugsweise
mehreren Arbeitsschritten umgeformt, gestanzt und/oder gepragt. Nach dem Pressendurch-
gang kann das fertige Teil entnommen werden, ohne dass eine Nachbearbeitung nétig ist. In

diesem Zusammenhang spricht man auch von einer werkzeugfallenden Herstellung.

Ein weiteres bevorzugtes Ausfilhrungsbeispiel des Verfahrens ist dadurch gekennzeichnet,
dass der Mitnehmerkranz in einem Umformwerkzeug in die Gegendruckplatte gestanzt wird.

Das Stanzen des Mitnehmerkranzes erfolgt vorzugsweise in einem separaten Arbeitsschritt.

Ein weiteres bevorzugtes Ausfilhrungsbeispiel des Verfahrens ist dadurch gekennzeichnet,

dass die Verschleil3fahigkeit der Verzahnung durch einen zusatzlichen Bearbeitungsschritt er-
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hoht wird. In dem zusatzlichen Arbeitsschritt kann die Verzahnung gehartet und/oder mit einer

Beschichtung versehen werden.

Die Erfindung betrifft des Weiteren eine Kupplung, insbesondere eine Doppelkupplung, mit
einer vorab beschriebenen Gegendruckplatte. Die Gegendruckplatte mit dem integrierten Mit-
nehmer ist Uber die an dem Mitnehmerkranz vorgesehene Verzahnung drehfest mit einer
komplementaren Verzahnung verbindbar, die an einem Zweimassenschwungrad, insbesonde-

re an einer sekundaren Schwungmasse des Zweimassenschwungrads, ausgebildet ist.

Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgen-
den Beschreibung, in der unter Bezugnahme auf die Zeichnung verschiedene Ausfiihrungs-

beispiele im Einzelnen beschrieben sind. Es zeigen:

Figur 1 ein erstes Ausfiihrungsbeispiel einer erfindungsgemafen Gegendruckplatte im

Langsschnitt;

Figur 2 die Gegendruckplatte aus Figur 1 in einer Untersicht;

Figur 3 eine perspektivische Darstellung der Gegendruckplatte mit Blick auf eine an einem

Mitnehmer vorgesehene Verzahnung;

Figur 4 die Gegendruckplatte aus den Figuren 1 bis 3 in einer durch eine Steckverzahnung
dargestellten formschliissigen Verbindung mit einem Zweimassenschwungrad im Langs-

schnitt;

Figur 5 eine perspektivische Darstellung der mit dem Zweimassenschwungrad verbundenen

Gegendruckplatte aus Figur 4 und die

Figuren 6 bis 10 eine Gegendruckplatte gemaf einem zweiten Ausfiihrungsbeispiel der

Erfindung in den gleichen Ansichten wie in den Figuren 1 bis 5.

In den Figuren 1 bis 3 und 6 bis 8 ist eine erfindungsgemalie Gegendruckplatte 1; 41 in
verschiedenen Ansichten dargestellt. In den Figuren 4, 5 und 9, 10 ist die Gegendruckplatte 1;
41 zusammen mit einem Zweimassenschwungrad 20; 60 in verschiedenen Ansichten darge-

stellt.
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Im Folgenden werden zunachst die beiden Gegendruckplatten 1; 41 mit den Zweimassen-
schwungradern 20; 60 gemeinsam beschrieben, wobei zur Bezeichnung der Gegendruckplat-
te 41 und des Zweimassenschwungrads 60 in den Figuren 6 bis 10 jeweils Bezugszeichen
verwendet werden, die gegeniiber der Gegendruckplatte 1 und dem Zweimassenschwungrad

20 in den Figuren 1 bis 5 um vierzig erhoht sind.

Die Gegendruckplatte 1; 41 umfasst einen Grundkorper 3; 43. Der Grundkdérper 3; 43 hat im
Wesentlichen die Gestalt einer Kreisringscheibe mit einem rechteckigen Ringquerschnitt, iber
welchen im Betrieb der Gegendruckplatte 1; 41 die Anpresskrafte abgestitzt und die Reib-
energie beim Schlielden der Kupplung eingebracht wird. Radial auf3en sind an dem Grundkér-

per 3; 43 insgesamt sechs Befestigungslaschen 5; 45 ausgebildet.

Die Befestigungslaschen 5; 45 sind gleichmalig tiber den Umfang des Grundkdrpers 3; 43
verteilt und umfassen jeweils zwei Durchgangslocher zum Durchfiihren von (nicht dargestell-
ten) Befestigungselementen. Mit den Befestigungslaschen 5; 45 kann die Gegendruckplatte 1;
41 mit geeigneten Befestigungsmitteln, wie Nietverbindungselementen, fest mit einer weiteren
Gegendruckplatte und/oder einem Kupplungsdeckel einer Kupplung verbunden werden.

Ebenfalls ist beispielsweise die Befestigung von Federelementen, wie Blattfedern, mdglich.

Radial innen ist an dem Grundkdrper 3; 43 der Gegendruckplatte 1; 41 ein Mitnehmer 8; 48
ausgebildet. Der Mitnehmer 8; 48 ist mit einer Verzahnung 10; 50 versehen, die an einem
Mitnehmerkranz 12; 52 ausgebildet ist. Der Mitnehmerkranz 12; 52 mit der Verzahnung 10; 50
ist einstlickig mit dem Grundkérper 3; 43 der Gegendruckplatte 1; 41 verbunden. Die Verzah-
nung 10; 50 umfasst, wie man in den Figuren 3 und 8 sieht, eine Vielzahl von Zahnen 14; 54,

die gleichmafig tber einen Umfang des Grundkorpers 3; 43 verteilt sind.

In den Figuren 4 und 10 ist dargestellt, wie die Gegendruckplatte 1; 41 drehfest mit einem
Zweimassenschwungrad 20; 60 verbunden ist. Das Zweimassenschwungrad 20; 60 umfasst

eine primare Schwungmasse 21; 61 und eine sekundare Schwungmasse 22; 62.

Die primare Schwungmasse 21; 61 wird im Antriebsstrang eines Kraftfahrzeugs zur
Drehmomentibertragung antriebsmaflig mit einer Kurbelwelle einer Brennkraftmaschine ver-
bunden. Die sekundare Schwungmasse 22; 62 ist unter Zwischenschaltung von Federeinrich-
tungen 24; 64, die vorzugsweise als Bogenfedern ausgefihrt sind, zur Drehmomentibertra-

gung mit der primaren Schwungmasse 21; 61 verbunden.
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Die Federeinrichtungen 24; 64 zwischen den beiden Schwungmassen 21, 22; 61, 62 dienen
zum Entkoppeln von Drehungleichférmigkeiten oder Drehschwingungen. Die primare

Schwungmasse 21; 61 weist aufden einen Anlasserzahnkranz 25; 65 auf.

Die sekundare Schwungmasse 22; 62 ist radial innen mit einer Verzahnung 26; 66 versehen,
die komplementéar zu der Verzahnung 10; 50 ausgefiihrt ist, die an dem Mitnehmer 8; 48 der

Gegendruckplatte 1; 41 ausgebildet ist. Die Verzahnungen 26; 66, 10; 50 greifen so ineinan-

der, dass sie eine Steckverzahnung darstellen. Uber die Steckverzahnung wird eine Drehmo-
mentibertragung zwischen der Sekundarschwungmasse oder sekundaren Schwungmasse

22; 62 des Schwungrads 20; 60 und der Gegendruckplatte 1; 41 ermoglicht, und umgekehrt.

Die beiden Gegendruckplatten 1; 41 sind beide als Blechteile ausgeflihrt. Die Ausfilhrung als
Blechteil hat den Vorteil, dass die Verzahnung 10; 50 ohne zusatzliche spanende Fertigungs-
schritte hergestellt werden kann. Die Verzahnung 10; 50 kann sowohl als Aufen- als auch als

Innenverzahnung ausgefihrt werden.

Die Gegendruckplatte 1; 41 mit der integrierten Verzahnung 10; 50 kann bei allen Kupplungen
verwendet werden, bei denen die Gegenplatte oder Gegendruckplatte 1; 41 keine Bewegung
in axialer Richtung ausfiihrt. Durch eine nachtragliche Anderung der Stoffeigenschaften, zum
Beispiel durch Harten, oder durch eine Beschichtung kénnen die Zahne 14; 54 der Verzah-

nung 10; 50 verschleil’fest gemacht werden.

Bei der in den Figuren 1 bis 5 dargestellten Gegendruckplatte 1 wird der Mithehmerkranz 12
mit der Verzahnung 10 vorzugsweise in einem Umform-Werkzeug direkt in die Gegendruck-

platte 1 beziehungsweise den Grundkoérper 3 gestanzt.

Bei der in den Figuren 6 bis 10 dargestellten Gegendruckplatte 41wird zunachst ein Ring aus
der Gegendruckplatte 41 beziehungsweise dem Grundkdrper 43 gezogen. Die Verzahnung 50

wird dann durch einen Dorn gegen eine Matrix ausgeformt.
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Bezugszeichenliste
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22 sekundare Schwungmasse
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45 Befestigungslasche
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48 Mitnehmer

49

50 Verzahnung

51

52 Mitnehmerkranz
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54 Zahne
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59

60 Zweimassenschwungrad
61 primare Schwungmasse
62 sekundare Schwungmasse
63

64 Federeinrichtungen
65 Anlasserzahnkranz

66 Verzahnung
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Patentanspriche

1. Gegendruckplatte (1;41) fiir eine Kupplung, insbesondere fiir eine Doppelkupplung, mit
einem Mitnehmer (8;48), der einstiickig mit der Gegendruckplatte (1;41) verbunden ist,
dadurch gekennzeichnet, dass die Gegendruckplatte (1;41) und der Mitnehmer (8;48)
aus einem Stuck Metallblech gebildet, insbesondere umgeformt und/oder gepragt,

sind.

2. Gegendruckplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Mithehmer

(8;48) einen Mitnehmerkranz (12;52) mit einer Verzahnung (10;50) umfasst.

3. Verfahren zum Herstellen einer Gegendruckplatte (1;41) flir eine Kupplung, insbeson-
dere fiir eine Doppelkupplung, mit einem Mitnehmer (8;48), der einstlickig mit der Ge-
gendruckplatte (1;41) verbunden ist, insbesondere einer Gegendruckplatte (1;41) nach
einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Gegen-
druckplatte (1;41) und der Mitnehmer (8;48) mit einer beziehungsweise der Verzah-

nung (10;50) in einem Blechteil kombiniert werden.

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Blechteil durch Stan-

zen, Rollieren, Druckwalzen oder/und Tiefziehen hergestellt wird.

5. Verfahren nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Gegendruck-

platte (1;41) durch einen Stanzschritt hergestellt wird.

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 3 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Ver-

zahnung (10;50) durch Rollieren oder durch Stanzen hergestellt wird.

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 3 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der
Mitnehmerkranz (12;52) einen aus der Gegendruckplatte (1;41) gezogenen Ring um-
fasst, an welchem die Verzahnung (10;50) durch einen Dorn gegen eine Matrix ausge-

formt wird.

8. Verfahren nach einem der Anspriiche 3 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass der
Mitnehmerkranz (12;52) in einem Pressendurchgang mit der Gegendruckplatte (1;41)

gefertigt wird.

9. Verfahren nach einem der Anspriiche 3 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass der
Mitnehmerkranz (12;52) in einem Umformwerkzeug in die Gegendruckplatte (1;41) ge-

stanzt wird.
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10. Verfahren nach einem der Anspriche 3 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Ver-
schleil¥fahigkeit der Verzahnung (10;50) durch einen zusatzlichen Bearbeitungsschritt

erhoht wird.
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