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RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 18053.

Walcownie Metali, Spétka Akcyjna
(Dziedzice, §; Polska).

Kl. 48-b;9:

Sposéb zabezpieczania stopow ,lekkich metali od korozji.

Zgloszono 5 lipca 1932 r.
Udzielono}7 marca 1933 r.

Wynalazek dotyczy sposobu zabezpie-
czania stopéw walcowniczych, opisanych w
patencie Nr 8156, od dzialania korozyjnego
atmosfery i czynnikéw chemicznych, pole-
gajacego na pokrywaniu tych stopéw zapo-
moca nawalcowywania warstwy metalu lek-
kiego (glinu lub jego stopéw).

Takie zabezpieczenie stopéow lekkich o
wielkiej wytrzymalosci od korozji posiada
duze znaczenie praktyczne, bowiem inne
sposoby ochrony stopéw od dzialania atmo-
sfery lub innych czynnikéw chemicznych,
jak np. zabezpieczenie stopu przez pokry-
cie go lakierem jest w pewnych warunkach
niewystarczajace i przedmiot lub konstruk-
cja z takiego stopu wykonana po dluzszym
lub krétszym czasie ulega zniszczeniu, przy-
czem w miare¢ dzialania czynnikéw koro-

zyjnych zmniejsza sig¢ réwniez znacznie wy-
trzymalos¢ i elastycznosé. Przez nawalco-
wanie cienkiej warstwy glinu lub jego sto-
pu odpornego na korozje¢, stop zasadniczy
zachowuje przy wysokiej wytrzymalosci i
elastycznosci doskonala odpornosé tych me-
tali lub stopéw, ktéremi zostal pokryty.
Warstwy nawalcowanego w temperaturze
wyzszej metalu tworza ze stopem pokry-
tym niemi jedna caltosé.

Zabezpieczenie stopéw od korozji od-.

bywa si¢ wedlug wynalazku jak nastepuje.

Materjalem wyjsciowym jest blok, od-
lany ze stopu glinowego o duzej wytrzy-
malosci. Grubosé tego bloku wynosi np. o-
kolo 120 mm. Po nagrzaniu bloku w piecu
do temperatury 450 — 550° uskutecznia sig
walcowanie blokéw w kilku kolejnych
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zgniotach do grubosci 35 mm. Nastepnie po-
wierzchnie blokéw poddaje si¢ obustronnie
‘frezowaniu lub obtaczaniu tak, aby byty zu-
pelnie czyste i ré6wne, poczem blok taki
podgrzewa si¢ do temperatury 400 — 600°
i oczyszcza go zupelnie od warstewki tleno-
wej. Réwnoczesnie uskutecznia si¢ nagrze-
wanie blach glinowych lub wykonanych z
odpornego na korozje stopu glinowego o
grubosci okoto 1,5 mm do temperatury
400 — 600° i oczyszcza je nastepnie jedno-
stronnie od warstewki tlenku, umieszczajac
nastepnie blok ze stopu glinowego o duzej
wytrzymalosci pomiedzy blachami tak, aby

oczyszczone strony cienkich blach przylega--

ty szczelnie do bloku, pokrywanego war-
stwa ochronna. Taki skladany z trzech cze-
sci blok poddaje si¢ nastepnie walcowaniu.
Zgniot pierwszy, ktéry ma na celu jedynie
spawanie cienkich blach z blokiem, nie po-
winien przekroczyé 2 — 3 mm. Nastepnie
walcuje si¢ w zgniotach juz wiekszych do
grubosci 10 mm na goraco. Dalsze zgnioty
uskuteczniane sa z odpowiedniemi zarze-
niami na zimno do grubosci pozadane;j.

Grubosé warstewki ochronnej z kazdej
strony wynosi okoto 3 — 5% grubosci bla-

_chy. Blachy te moga by¢ stosowane w sta-

nie nieobrobionym termicznie, lub tez pod-
legaja obrébce w mysl patentu Nr 8156.

Zasirzezenia patentowe.

1. Sposéb zabezpieczania stopow lek-
kich metali o duzej wytrzymatosci od koro-
zji, znamienny tem, Ze na stop nawalcowy-
wa si¢ warstwe glinu lub stopu glinowego,
odpornego na korozje.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze nawalcowywanie uskutecznia sie
przy jednoczesnem spawaniu warstwy o-
chronnej z materjalem zabezpieczanym
przez nawalcowywanie nan na goraco czy-
stych blach, wykonanych z glinu lub ze sto-
pu glinowego, odpornego na korozje.

Walcownie Metali,
Spotka Akcyjna.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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