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(57) Abstract 3 TR
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The invention concerns a collar (2), which can be closed at one end, designed to T
be placed over the end section (1) of a pipe. The collar has at least two annular base com- : ) 5 o
ponents (11) with radial grooves (16) for ring segments (12) which can be displaced radi- " o ' -
ally inwards by means of hydraulic cylinder (17) until they come together to form a ring | "\-—E /<j [ :
which extends inwards from the base component, which lies against the base component | E =
(11) without interruption on at least one side and whose internal surface lies against the ! 5\\ i
end section (1) of the pipe. The gap between the annular base components (11) is bridged &N é \(" 7 =
by an annular wall (15), thus forming a closed chamber (40) into which a closable feed P 167 7 S
line (42) for a molten alloy passes. A hydraulically (52) operated piston (53) with a et A N I\ §
rounded front end can be displaced through the annular wall (15) into the chamber (40). ol i ggu.i * l
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(57) Zusammenfassung Eine iiber das Rohrende (1) zu setzende, an ihrem Ende verschlieRbare Manschette (2) weist in Ab-
stand voneinander mindestens zwei ringformige Basisteile (11) mit radialen Fiihrungen (16) fiir Ringsegmente (12) auf, die mit-
tels hydraulischer Arbeitszylinder (17) radial vorschiebbar sind, bis sie sich zu einem aus dem Basisteil nach innen herausragen-
den, mindestens auf seiner einen Seite liickenlos an dem Basisteil (11) anliegenden Ring mit einem an dem Rohrende (1)
anliegenden Innenumfang susammenschliefen. Der Abstand zwischen den ringférmigen Basisteilen (11) ist durch eine Ring-
wand (15) iiberbriickt zur Bildung einer geschlossenen Kammer (40), in die eine verschlieRbare Zuleitung (42) fiir eine geschmol-
zene Legierung fithrt. Durch die Ringwand (15) hindurch ist ein hydraulisch (52) betétigter Kolben (53) mit einer gerundeten Vor-

derseite in die Kammer (40) vorschiebbar.
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Beschreibung:

"Vorrichtung zum VerschlieBen eines von einem Medium durch-

stromten Rohrendes, insbesondere einer Olquelle"”

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum VerschlieBen eines

von einem Medium durchstrdmten Rohrendes, insbesondere einer

Olquelle.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine solche Vorrich-
tung zu schaffen, die dicht schlieBt und hohen Driicken stand-

halt.

GemidB der Erfindung ist vorgesehen, daB eine Uber das Rohrende
zu setzende, an ihrem Ende verschlieBbare Manschette in Abstand
voneinander mindestens zwei ringfOrmige Basisteile mit radialen
Flihrungen fiir Ringsegmente aufweist, die mittels hydraulischer
Arbeitszylinder radial vorschiebbar sind, bis sie sich zu einem
aus dem Basisteil nach innen herausragenden, mindestens auf
seiner einen Seite liickenlos an dem Basisteil anliegenden Ring
mit einem an dem Rohrende anliegenden Innenumfang zusammen-
schlieBen,

dafl der Abstaﬁd zwischen den ringfdrmigen Basisteilen durch
eine Ringwand iiberbriickt ist zur Bildung einer geschlossenen
Kammer, in die eine verschlieBSbare Zuleitung flir eine geschmol-

zene Legierung fiihrt,
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und daB eine Einrichtung zur Druckausiibung auf die in die

Kammer eingefilihrte geschmolzene Legierung vorgesehen ist.

pie Vorrichtung arbeitet zunéchst, wie sich aus ihrem vorstehen-

den Aufbau ergibt: Sie wird iiber das Rohrende gesetzt, auf diesem

N

wird eine niedrig schmel-

eingefﬁhrt. Ssofort nach

wird eine Kammer gebildet und in diese
zende Legierung im geschmolzenen Zustand
dem Fiillen der Kammer und anhaltend wahrend sie erkaltet und er-
starrt wird die Legierung unter hohen Druck gesetzt.

t zuerst an den Winden der Kammer und insbe-

Die Legierung erstarr
n Spalten zwischen den verschiedenen die

sondere in den schmale
Kammer bildenden Teilen, WO sie auf diese Weise dichtet. Durch
Aufrechterhaltung des Dr

auch im Inneren wird das,

uckes bis zur vollstdndigen Erstarrung
noch verformbare, erstarrte Metall
schrumpfen'formbesténdig in pressen-

entgegen seiner Neigung 2u
. Es verbleibt in der

der Anlage an der Kammerwandung gehalten

Kammer ein die Manschette auf dem Rohr abdichtender und haltender

Die Teile der Kammer sind aneinander verklemmt.
gerweise Verrlegelungszyllnder

fernen der hydraulischen Zuleitun-

Pfropfen. Im

{ibrigen wird man zweckmaBi

verwenden, die nach dem Ent

gen mit einer Art Riickschlagventil den Druck halten, SO daB

gie die Anpressung der Ringsegmente an dem Rohrende aufrecht-

erhalten.
Zweckmifigerweise richtet man,

die bei hohem Druck des Mediums aufzubringenden Haltekrafte,

insbesondere mit Ricksicht auf

Vmehrere solche Kammern in einer Reihe hintereinander ein.

Als die Einrichtung sur Druckausiibung auf die in die Kammer ein-

gefiihrte Legierung dient vorzugsweise ein durch die Ringwand

hindurch in die Kammer vorschiebbarer hydraulisch betdtigter

Kolben mit einer gerundeten vVorderseite.

Der Kolben durchbricht die an der Wand bereits erstarrte Kruste

ohne sie abzuscheren, sO JaB sie sich auch an seiner Einfihrung

um ihn herum dichtend.anlegt. In dieser Weise drlnqt er im MaBe ¢
der Volumenkontraktion der Legierung fortschreitend vor, und
zwar immer bis in den noch fliissigen Kern, der den Druck in

allen Richtungen nach auBen auf den bereits erstarrten Korper

iibertragt.
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Um durch Entliiftung das Flillen der Kammer zu beschleunigen, filhrt
vorzugsweise aus der Kammer eine sich zum Ende hin verengende
Steigleitung heraus. Sie schlieft sich dann von selbst durch

einen erstarrten Pfropfen, der durch die Verengung sicher fest-

gehalten wird.

Ein SchmelzgefdB, aus dem die Zuleitung in die Kammer fihrt,
ist vorzugsweise iber der Manschette angeordnet.

Man kdnnte es auf verschiedene Weise auf die Schmelztemperatur

der Legierung, z.B. Weichkupfer, heizen.

Der hauptsdchliche Einsatzzweck der Vorrichtung sind jedoch
brennende Olquellen, in deren Umgebung regelmdfig Temperaturen
von 300 bis 800°C herrschen, bei denen die Legierung von selbst

schmilzt. AuBer Kupferlegierungen kommen auch Aluminiumlegierungen
sowie andere in Betracht.
Die Vorrichtung muf dann im Gegenteil mit Ausnahme der Schmelz-

kammer gekiihlt werden.

Flir einen derartigen Einsatz wird in weiterer Ausgestaltung der
Erfindung vorgeschlagen, daB die Manschette zusammen mit einer
sie mit Abstand umgebenden GefdBwand sowie zwel ringfdrmigen
Stirnwinden ein mit einem KilhlwasseranschluB und Kihlwasseraus-
laB versehenes Ringgefdf bildet, das eine wdrmeisolierende und

Warmestrahlung reflektierende Ummantelung aufweist.

Alle beweglichen- Einrichtungen und Steuerungen, bei denen es
mdglich ist, liegen dann in dem mit Kilhiwasser geflillten und
durchflossenen RinggefdB.

ber dem RinggefdB ist jedoch das Schmelzgefas angeordnet Es
kann aus einem normalen Baustahl bestehen und weist im Gegensatz

zu dem RinggefdB keine wdrmeisolierende oder Wiarmestrahlung re-

flektierende Ummantelung auf.

Die Oberseite des Schmelzgeféﬁeé verijlingt sich vorzugsweise
flach-kegelstumpff&rmig nach oben, um von oben und allen Seiten

her die Warmestrahlung mdglichst senkrecht auftreffen zu lassen.
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Die Zuleitung fiir die geschmolzene Legierung in die Kammer und

auch das SchmelzgefdB konnen auch mehrfach vorhanden sein. Das
gilt {iberhaupt, soweit es sich nicht sachlich anders ergibt.

n das Ende der Manschette ein durch
das an seinem

In der Regel wird sich a
einen Schieber verschliefbares Rohr anschlieBen,

Ende einen AnschluBfflansch aufwelst fiir die spitere Verwendung.

Durch dieses Rohr mit Schieb

erwahnt, an ihrem Ende verschlieBbar.

er ist die Manschette, wie oben

Eine vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung besteht ferner

darin, daB vor der Manschette und ggf. dem RinggefdB ein ring-

férmiger Bohrkopf mittels eines Drehkranzes gelagert ist.

on Olquellen gedacht, bei
nicht weit genug

Auch dies ist flir das VerschlieBen v
denen das Rohrende, je nach den Verhdltnissen,

aus der Erde herausragt, um die erfinduhqsgemase-Vorrichtung

daraufsetzen zu konnen.

Der oben erwahnte KihlwasserauslaB aus de
diesen Bohrkopf miinden und aus ihm durch e
um das Bohrkleln abzufordern und auch, um das
Er kann ferner aus weiter unter-
in das Rohr

m RinggefdB kann in

ine Vielzahl von Aus-

13ssen austreten,
Rohr unmittelbar freizulegen.
erléuterten Griinden, vorzugsweise {iber dem Schieber,

miinden.

die zur vorteilhaften Ausgestaltung der Er-

sind in der folgénden Beschreibung eines
n das Aus-

Weitere MaBnahmen,

findung dienen koénnen,

Ausfiihrungsbeispiels angegeben. Die Zeichnungen gebe

fiihrungsbeispiel wieder.

Fig. 1 zeigt einen mittigen Axialschnitt durch eine erfindungs-

gemdBe Vorrichtung,

Fig. 2 zeigt einen Schnift'nach_Linie II-II in Fig. 1 auszugs-
weise in groBerem MaBstab,

Fig. 3 zeigt einen,Ausschnitt aus einem anderen mittigen Axial-

schnitt als Fig. 1 im MaBstab der Fig. 2.
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Eine auf ein Quellenrohr 1 bis zu dessen AnstoB an zwel An-
schldgen 55 aufgeschobene Manschette 2 geht iiber in ein Rohr 3,
auf das ein Schieber 4 gesetzt ist, gefolgt von einem mit einem
Flansch 5 endenden Fortsatz 6 des Rohres 3. Die Teile 1 bis 4
und ein erster Abschnitt des Fortsatzes 6 bilden die innere
wand eines RinggefdBes 7, dessen duBere GefdBwand 8 durch einen
Boden 9 mit dem unteren Ende der Manschette 2 verbunden ist und
durch einen Deckel 10 mit dem Fortsatz 6. Der Deckel 10 ist auf
einen Flansch des Fortsatzes 6 und einen Innenflansch der Ge-
fiBwand 8 geschraubt. Die Gef&Bwand 8, der Deckel 10 und der
ilber dem Deckel 10 liegéhde Abschnitt des Fortsatzes 6 sind mit
einer wirmeisolierenden Ummantelung 13 versehen, die GefaBwand

ferner dariiber mit einer Wiarmestrahlung reflektierenden Umman-

telung 14.

Die Manschette 2 hat folgenden Aufbau:

Vier ringfdrmige Basisteile 11 flir jeweils sechs Ringsegmente 12
sind untereinander verbunden durch Ringwdnde 15, das untere

Basisteil ferner mit dem Boden 9 und das obere Basisteil mit

dem Rohr 3.

Wie Fig. 1 in Verbindung mit Fig. 2 erkennen 13Rt, sitzen die
Ringsegmente 12 in radialen Fiihrungen 16 des Basisteils, die
einen rechteckigen Querschnitt aufweisen. Im wesentlichen den
gleichen Querschnitt haben die Ringsegmente 12 auf einem riick-
widrtigen Abschnitt, Ihr vorderer Abschnitt ist so gestaltet,
daB die Ringsegmente, wenn sie bis an das Quellenrohr 1 vorge-
schoben sind, sich zu einem geschlossenen Ring zusammenfiigen,
der den Zwischenraum zwischen dem Quellenrohr 1 und dem Innen-

umfang des ringfdrmigen Basisteils 11 schlieBt.

Jedem Ringsegment 12 ist als Vorschubantrieb ein von aufien in
das Basisteil eingesetzter Arbeitszylinder 17 mit einer Kolben-
stange 18 zugeordnet. '

Fig. 1 und 2 zeigen die Basisteile 11 jeweils nur teilweise. In

Fig. 1 ist auf der rechten Seite zur Vereinfachung statt der
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Basisteile 11 und der Ringwande 15 eine durchgehende Rohrwan-

die eigentliche Kontur ist strichpunktiert

dung gezeichnet;
Figuren teils

angedeutet. Die Ringsegmente 12 sind in beiden

in riickwdrtiger und teils in vorgeschobener Stellung gezeichnet.

Wie in Fig. 1 an den oberen beiden Basisteilen 11 erkennbar,

entsteht zwischen den durch die vorgeschobenen Ringsegmente 12

gebildeten Ringen jeweils eine Kammer 40. D.h., zwischen den

vier Basisteilen 11 werden drei Kammern 40 gebildet.

In jede Rammer 40 fiihrt aus einem auf dem RinggefdB 7 angeord-

neten SchmelzgefdB 41 eine Zzuleitung 42 filir eine geschmolzene

Legierung. Aus jeder Kammer 40 fithrt eine Steigleitung 43 zurlck

in das SchmelzgefdB 41. Sie ist nur fiir die oberste Kammer 40

gezeichnet. Beide Leitungen sind jeweils unmittelbar an der

Kammer durch ein Ventil 44 bzw. 45 verschlieBbar. AuBerdem ist

der AuslaB aus dem Schmelzgefd8 41 durch einen Schieber 46

verschliefibar.

Das SchmelzgefdR 41 bildet zusammen mit einem zweiten; gleichen

SchmelzgefdB 41 einen flacthegeistumpfféfmigen,_auseinander-
nehmbaren Aufbau, der von dem Fortsatz 6 durchragt wird. Das

zweite Schmelzgeféﬁ 41 ist inrgleicher'Weise mit den Kammern

40 verbunden wie fiir die erste beschrieben. Davon ist aber nur

die in Fig. 1 rechte SteigiEitung 43 gezeichnet.

An verschiedenen Stellen (Eig. 3) ihres Umfanges sind an den

Ringwdnden 15 z.B. je vier mit z.B. 350 bis 400 bar beaufschlag-

bare Hydraulikzylinder 52 anqebracht, deren mit einer gerundeten

Vorderseite versehener Kolben 53 durch die Ringwand 15 hindurch

in die Kammer 40 vorschiebbar ist.
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Bei 47 und 48 sind Einfiihrungen fir alle Versorgungsleitungen
schematisch dargestellt, d.h. Hydraulik, Wasser, elektrische
Energie und Steuerungen.

Ein durch einen Schieber 33 verschlieBbarer WasserauslaB 34

des RinggefdRes 7 wird unten noch ndher behandelt.

Ein weiterer KiihlwasserauslaB des RinggefdBes 7 fiihrt durch

eine verschlieBbare Verteilerleitung 49 und Einfihrungen 50

in den Fortsatz 6.

An der Unterseite des Bodens 9 ist ein Kugeldrehkranz 20 be-
festigt, mit dem ein Bohrkopf 21 gelagert ist. Der Bohrkopf 21
ist als ein RinggefdB gestaltet, dessen mit MeiBeln 22 besetzte
AuBenwand 23 an die GefdBwand 8 anschlieBt und sich dann ein-
wOlbt bis zur Verbindung mit der Innenwand 24. Die Innenwand 24
ist auBerdem oben durch Speichen 25 mit der AuBenwand 23 ver-

bunden; auf diesen ist der Kugeldrehkranz 20 befestigt.

Eine Welle 26 eines in dem RinggefdB 7 angeordneten Drehantriebs
27 ist in einer Dichtung 28 durch den Boden 9 des RinggefdBes 7
gefiihrt und unter dem Boden 9 mit einem Antriebsritzel 29 ver-
sehen, das in einen an dem zum Bohrkopf gehdrigen Ring des Kugel-

drehkranzes 20 angeordneten Zahnkranz greift.

Der Bohrkopf 21 ist auf dem Quellenrohr 1 zentrierbar durch von
hydraulischen Arbeitszylinders 30 in Fihrungen 31 schrdag nach
vorne und nach innen vorschiebbare Backen 32, deren Vorder-
flichen eine dem Rohrumfang eingepaBte EinwOlbung aufweisen.

und mit einem Lagermetall belegt sind.

In den Bohrkopf 21 miindet der oben erwdhnte ver- 7
schlieBbare KiihlwasserauslaB 34. Das den Bohrkopf flillende
Kiilhlwasser tritt aus diesem aus durch eine Vielzahl von Aus-
l3ssen 35 und 36 an seiner Vorderfront. Die Ausldsse 36 sind
nach innen auf das Quellenrohr 1 gerichtet. Sie minden aus in
eiher trichterfdrmigen Erweiterung 37 zur Erleichterung des Auf-

setzens der Vorrichtung auf das Quellenrohr.
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Auch der Bohrkopf 21 ist mit einer wirmeisolierenden Schicht 38

und dariiber mit einer Warmestrahlung reflektierenden Schicht 39
belegt. '
Acht auBen an der Gefanand 8 flugelformlg angebrachte, unten

mit Spitzen versehene flache Leisten 51 sind als Drehmoment-

stiitze beim Bohren vorgesehen.

Die Vorrichtung ist mit Steuerorganen éntsprechend den nach-

folgend beschriebenen Arbeitsabldufen versehen.

Die Vorrichtung wird von einem Ausleger eines gegen Hitze ge-
schiitzten Roboter-Fahrzeuges gegriffen und zu einer brennenden
Olquelle transportiert. Die bei 47 und 48 in die Vorrichtung
eingefiihrten Versorgungs- und Steuerleitungen werden, gebiindelt,
mitgeschleppt. Alle Arbeitsabldufe werden in einem auBerhalb

der erhitzten Zone aufgestellten Leitstand iiberwacht und von

hierjaus gesteuert.

Hat die Vorrichtung die Stellung iiber deﬁ Quellenrohr erreicht,
so wird dies an DurchfluB durch die Manschette 2, das Rohr 3,
den geﬁffneten'Schieber 4 uynd den Fortsatz 6 erkennbar. Der
Durchflufl wird éahrgenbmmen beiépielsweise durch ein Thermoele-
ment; das noch nicht brennende, aus der Erde kommende 01 ist
kiih1. B

Die Vorrichtung wird auf- das Quellenrohr abgesenkt Kurz ober-
halb der trichterfdrmigen Erweiterung 37 angeordnete Sensoren
zeigen es an. Hat das Quellenrohr noch seine volle Lidnge, SO
setzt die Vorrlchtung schlleﬁllch mit den Anschlagen 55 darauf
auf. Ist es zu kurz, setzt die Vorrichtung auf dem Boden auf,
und kurz unter den Anschldgen 55 angeordnete Sensoren melden,
daB hier kein Quellenrohr vorhanden ist.

Dann wird der Bohrkopf 21 in Betrieb gesetzt. Schon vorher, nam-
lich alsbald nach dem Erfassen des Quellenrohrs durch die erst-
genannten Sensoren, ist die Vorrichtung durch Vorschieben der
Backen 32 auf dem Quellenrohr zentriert worden mit geringfiligigem

Spiel. Das Kiihlwasser, das seit Kiihiung bendtigt wird durch den

<»
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KiihlwasserauslaB 34 in den Bohrkopf 21 ibertritt und aus diesem
durch die Auslisse 35 und 36 ausflieBt, dient nun der Abforde-
rung des Bohrkleins. Die nach innen gerichteten Ausldsse 36
splilen das Quellenrohr 1 vor der Zentrierung frei. Die Leisten 51
graben sich ein und bilden eine Drehmomentstiitze. Kommt das
Quellenrohr an den kurz unter den Anschldgen 55 angeordneten

Sensoren an, wird der Béhrvorgang beendet. Das Kihlwasser stromt

weiter.

Das Quellenrohr wirkt zusammen mit der etwas weiteren Manschette 2
als Injektorpumpe. Es saugt daher wahrend seines Vofdringes in
der Manschette 2 den ihn umgebenden Raum weitgehend frei von dem
{iberall vorhandenen O1.

zunachst wird an dem oberen Basiéteil 11 durch die Ringsegmente
12 der Ring um das Quellenrohr 1 geschlossen und durch unmittel-
bar darunter in die Manschette hineinfihrende, nicht gezeichnete
Dlisen Wasser und schlieBlich ein inertes Gas eingedriickt, um den
Raum darunter gdnzlich freizusplilen. Ist das geschehen, wird an
dem untersten Basisteil 11 der Ring geschlossen und dann der
Rest der Ringe. Nun k8nnen die Ventile 44 und 45, die vorher

das System vor Verschmutzung geschiitzt haben, gedffnet werden
und es kann ferner durch Offnen der Schieber 46 geschmolzene
Legierung eingelassen werden. Kommt dieser Vorgang nach Fiillen
der Kammern 40 zum Stillstand, so erstarrt die Legierung in den
im Kiihlwasser liegenden Zuleitungen 42 und Steigleitungen 43

und schlieBt damit die Kammern 40 ab. Jetzt wird mit den Hydrau-

likzylindern 52 durch die Kolben 53 Druck ausgelbt.

Die betreffenden Vorginge sind weiter oben schon ausfiihrlich

beschrieben.

Nach vollstindiger Erstarrung der Legierung in den Kammern 40
und damit Abdichtung wird der Schieber 4 geschlossen. Vorher
ist der Olstrom schon durch Einfilhren von Wasser durch die Ein-

fiihrungen 50 verdiinnt worden.
Die Filamme erlischt. Der Fortsatz 6 wird durch weiteres Einleiten
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von Kiihlwasser ganzlich freigesplilt. Auf den Flansch 5 wird

der fiir den weiteren Betrieb der Olquelle verwendete Schieber

gesetzt.

Die Schmelzgefdfe 41 konnen aufgrund ihrer Teilung entfernt
werden. Der Deckel 10 des RinggefdBes 7 kann abgenommen und
das RinggefdB kann mit Mortel ausgegossen werden. Die Arbeits-

zylinder 17 bleiben, wie gesagt, weiter unter Druck, z.B.

700 bar.

>

)
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Vorrichtung zum VerschlieBen eines von einem Medium durch-
strdmten Rohrendes, insbesondere einer Olquelle,

dadurch gekennzeichnet,

daB eine iliber das Rohrende (1) zu setzende, an ihrem Ende
verschlieBbare Manschette (2) in Abstand voneinander minde-
stens zwei ringfdrmige Basisteile (11) mit radialen Fihrungen
(16) flir Ringsegmente (12) aufweist, die mittels hydraulischer
Arbeitsiylinder (17) radial vorschiebbar sind, bis sie sich
zu einem aus dem Basisteil nach innen herausragenden, minde-
stens auf seiner einen Seite liickenlos an dem Basisteil (11)
anliegenden Ring mit einem an dem Rohrende (1) anliegenden
Innenumfang zusammenschliefien,

daB der Abstand zwischen den ringfdrmigen Basisteilen (11)
durch eine Ringwand (15) iberbriickt ist zur Bildung einer
geschlossenen Kammer (40), in die eine verschlieBbare Zulei-
tung (42) fiir eine geschmolzehe Legierung fihrt,

und daB eine Einrichtung (52,53) zur Druckausiibung auf die

in die Kammer (40) eingefiihrte geschmoléene Legierung vorge-

sehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB die genannte Einrichtung (52,53) ein durch die Ringwand
(15) hindurch in die Kammer (40) vorschiebbarer, vorzugsweise
hydraulisch (52) betdtigter, Kolben (53) ist, vorzugsweise

mit einer gerundeten Vorderseite.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,
daB aus der Kammer (40) eine, vorzugsweise sich zum Ende hin

verengende, Steigleitung (43) herausfihrt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet,
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daB die Zuleitung (42) aus einem {iber der Manschette (2)

angeordneten Schmelzgefdf (41) in die Kammer (40) fiuhrt.

Vorrichtung nach einem der Ansprﬁche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Manschette (2) 2zusammen mit einer s
umgebenden GefiBwand (8) sowie zwel ringformigen Stirnwanden
(Boden 9, Deckel 10) ein mit einem KiihlwasseranschlufB (47;48)

und KiilhlwasserauslaB (34) versehenes RinggefdB (7) bildet,
ollerende (13) und Warmestrah-

ie mit Abstand

das vorzugsweise eine warmeis
lung reflektierende Ummantelung (14) aufweist.

. Vorrichtung nach den Anspriichen 4 uynd 5,

dadurch gekennzeichnet,
daB das SchmelzgefdB (41) iber dem RlnggefaB (7) angeordnet

d zur Erhitzung durch Umgebungswarme keine warmeiso-
ung auf-

ist un
lierende oder Warmestrahlung reflektierende Ummantel

welst.

Vorrichtung nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet,

daB sich die Oberseite des SchmelzgefdBes (41) filach-kegel-

stumpffdrmig nach oben verjlingt.

)
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. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7,

dadurch gekennzeichnet,
daB vor der Manschette (2) ein ringférmiger Bohrkopf (21)

mittels eines Drehkranzes (20) gelagert ist.

. Vorrichtung nach den anspriichen 5 und 8,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Bohrkopf (21) gleichfalls als ein RinggefdB gestaltet
ist, dessen mit MeiBeln (22) besetzte AuBenwand (23) an die
genannte GefdBwand (8) anschlieBt und sich dann, vorzugsweise.
gewS1lbt, verjlingt und dessen Innenwand (24) durch zur Stirn-
wand des RinggefdBes (7) parallele Speichen (25), an denen
der Drehkranz (20) befestigt ist, mit der AuBenwand (23)
verbunden ist, daB eine Antriébswelle (26) fiir den Bohrkopf
(21) aus dem RinggefdBt (7) dicht durch dessen Stirnwand
(Boden 6) gefiihrt und unter dieser mit einem Antriebsritzel
(29) versehen ist, das in einen an dem zum Bohrkopf (21)
gehdrigen Ring des Drehkranzes (20) angeordneten Zzahnkranz
greift, und daB ein, vorzugsweise verschlieBbarer (33),
KiihlwasserauslaB (24) aus dem RinggefdB (7) in den Bohrkopf
(21) miindet, der eine Vielzahl von Auslassen (35;36) an-

seiner Vorderfront, auch in Radialrichtung nach innen geneigt,

aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 9,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Bohrkopf (21) auf dem Rohr (1) zentrierbar ist durch

in dem Bohrkopf (21) mittels eines hydraulischen Arbeitszy-
linders (30) mit radialer Komponente in einer Fihrung (31)
vorschiebbare Backen (32), deren vorderflachen eine dem Rohr-
umfang angepaBte EinwOlbung aufweisen und vorzugsweise mit

einem Lagermetall belegt sind.
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11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10,

dadurch gekennzeichnet,
daB sich an das Ende der Manschette (2) ein durch einen

Schieber (4) verschlieBbares Rohr (3,6) anschlieBt, das

an seinem Ende einen Flansch (5) aufweist.

12. Vorrichtung nach anspruch 11,

dadurch gekennzeichnet,
daB aus dem Ringgeiéﬁ (7) eine verschlieBbare Wasserein-
fiihrung (49,50) in-den durch den Schieber (4) von der

Manschette (2) getrennten Teil (6) des Rohres (3,6) fihrt,

vorzugsweisé nahe dem Schieber (4).

W
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