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Przedmiotem wynalazku jest sposob przecina-
nia rdzeni transformatorowych zwijanych z tasm
zelazokrzemowych  zimnowalcowanych, frezami
tarczowymi, pitkowymi wykonanymi ze stali szyb-
kotnacej.

Dotychczas w zakladach produkujgcych trans-
formatory na rdzeniach zwijanych prowadzono
przecinanie rdzeni frezami pilkowymi, handlowy-
mi wedlug parametréw skrawania okre$lonych
dla obrobki stali. Podstawowy parametr obrobki,
posuw na zgb, przyjmowano w granicach 0,015 do
0,04 milimetra na zagb.

W efekcie otrzymywano rdzenie o niskich wta-
$ciwosciach magnetycznych, mponiewaz warunki
skrawania sprzyjaly powstawaniu znacznych, nie-
korzystnych zmian witasciwo$ci magnetycznych
materialu oraz znieksztalcen struktury geome-
trycznej powierzchni przeciecia. W niektérych
przypadkach wprowadzono dodatkowo operacje
szlifowania powierzchni przeciecia rdzenia celem
poprawienia jej struktury geometrycznej i zdjecia
warstwy zdeformowanego materiatu. Szlifowanie
jednak moze powodowaé zwieranie poszczegolnych
zwoi rdzenia, a zjawisko to nie jest korzystne.

Przecinanie jako koncowa operacja
technologicznego wytwarzania rdzeni ma decydu-
jacy wplyw na ich ostateczne wtasciwosci magne-
tyczne okre§lone wielkoScig mocy czynnej, tra-
conej w czasie przemagnesowywania, oraz wiel-
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koScig mocy biernej, niezbednej do namagneso-
wania magnetowodu.

Geometryczna struktura powierzchni przeciecia
decyduje o efektywnej diugosei szczeliny po-
wietrznej magnetowodu, ktéra powinna byé mniej-
sza od 30 mikrometréow, a tym samym o wielko$ci
jednostkowej mocy magnesujgcej. Powstawanie
przy powierzchni przeciecia warstwy zdeformowa-
nego materiatu wplywa na wzrost stratno$ci i
zmniejszenie przenikalno$ei. Zmiany te sg tym
wieksze im wieksza jest grubo$é¢ warstwy zdefor-
mowanego materiatu.

Celem wynalazku jest poprawa jako$ci rdzeni
transformatorowych zwijanych.

Cel ten osiagnieto dzieki ustaleniu warunkéw

obrébki, ktéore w sposoéb decydujacy wplywajg na
wtasciwosci magnetyczne przecietych rdzeni. Uzy-
skuje sie to przez rodzaj i dokladno$é freza oraz
wielkos¢ posuwu na zab.
" Istotg wynalazku jest to, ze posuw na zgb za-
warty jest w granicach 0,0015 do 0,003 milimetra
na zgb, a stosowany frez o maksymalnej Srednicy
350 milimetrow i zebach dwuscinowych z lysinkag
obwodowg posiada bicie osiowe i promieniowe
ostrzy mniejsze od 0,15 milimetra.

Wedlug niniejszego wynalazku przecinanie prze-
prowadza sie na uniwersalnych frezarkach 1lub

‘obrabiarkach specjalnych typu frezarek, przy wy-

dajnym chlodzeniu emulsja wodno olejowg lub
olejem, znanym frezem tarczowym, pilkowym o
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zebach dwuscinowych z 1ysinkg obwodowa oraz
zmniejszonym w stosunku frezow handlowych bi-
ciem osiowym i promieniowym ostrzy. Warto$é
bicia dla freza o maksymalnej $rednicy roéownej
350 milimetrow nie powinna przekraczaé 0,15 mi-
limetra. Parametry skrawania sg tak dobrane,.aby
posuw na zgb zawarty byl! w granicach 0,0015 do
0,003 milimetra na zgb.

Przyjecie takich parametréw pozwala na otrzy-
manie rdzeni, w ktérych efektywna dlugo$é szcze-
liny powietrznej jest mniejsza od 30 mikrome-
tréow i wlasciwo$ci magnetyczne sg lepsze od
wlasciwos$ei rdzeni przecinanych dotychczasowymi
sposobami o okoto 20%. Pozwala takie wyelimino-

10

4
wa¢é dodatkowa operacje szlifowania. Gladkose po-
wierzchni przecigcia odpowiada klasie A; do A,

Zastrzezenie patentowe

Sposéb przecinania rdzeni transformatorowych
zwijanych z ta$m Zzelazokrzemowych, zimnowalco-
wanych frezem tarczowym pitkowym, po ustale-
niu parametré6w skrawania oraz bicia narzedzia
znamienny tym, ze ustala sie posuw na zgb w
granicach 0,0015 do 0,003 milimetra i przecina sie
rdzen frezem o zebach dwuécinowych z lysinka
obwodowa posiadajagcym bicie osiowe i promie-
niowe ostrzy mniejsze od 0,15 milimetra przy ma-
ksymalnej jego $rednicy réwnej 350 milimetréow.
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