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(54)实用新型名称

电解炉阳极片烘干用支撑装置

(57)摘要

本实用新型公开了一种电解炉阳极片烘干

用支撑装置，包括支撑底座(1)、支撑柱(2)和支

撑框架(5)；四个支撑柱(2)竖直设置在支撑底座

(1)的四角上；前后相邻的支撑柱(2)之间拆卸的

安装有支撑杆(3)；支撑框架(5)左右两端拆卸的

挂装在一对支撑杆(3)上，支撑框架(5)上设有多

组左右移动并通过锁紧组件固定的限位组件

(4)；每组限位组件(4)包括一对限位块(41)，每

个限位块(41)上设有斜面，一对斜面面对设置并

对阳极片支撑或限位。本一种电解炉阳极片烘干

用支撑装置，结构简单紧凑，不仅实现对多个阳

极片的放置，方便对其快速取放，而且避免阳极

片在搬运过程中的摆动。
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1.电解炉阳极片烘干用支撑装置，其特征在于，包括支撑底座(1)、支撑柱(2)和支撑框

架(5)；

支撑柱(2)为四个，并竖直设置在支撑底座(1)的四角上；

前后相邻的支撑柱(2)之间拆卸的安装有支撑杆(3)；

支撑框架(5)左右两端拆卸的挂装在一对支撑杆(3)上，支撑框架(5)上设有多组左右

移动并通过锁紧组件固定的限位组件(4)；

每组限位组件(4)包括一对限位块(41)，每个限位块(41)上设有斜面，一对斜面面对设

置并对阳极片支撑或限位。

2.根据权利要求1所述的电解炉阳极片烘干用支撑装置，其特征在于，所述支撑框架

(5)上设有左右布置的滑槽(51)；

所述锁紧组件为多组，并相应位于每个限位块(41)上，每组锁紧组件包括锁紧杆(44)

和固定位于锁紧杆(44)下端的锁紧块(45)；

所述锁紧杆(44)穿过位于限位块(41)上的固定块(42)，当锁紧杆(44)转动时，锁紧块

(45)与滑槽(51)内壁挤压接触。

3.根据权利要求2所述的电解炉阳极片烘干用支撑装置，其特征在于，所述滑槽(51)为

倒置的T型结构；

所述限位块(41)上设有位于滑槽(51)内的导向杆(43)。

4.根据权利要求3所述的电解炉阳极片烘干用支撑装置，其特征在于，所述锁紧杆(44)

的直径小于滑槽(51)上部宽度；

所述锁紧块(45)宽度方向小于滑槽(51)上部的宽度，长度方向的两侧面为弧形面

(46)。

5.根据权利要求1至4任意一项所述的电解炉阳极片烘干用支撑装置，其特征在于，所

述支撑杆(3)上设有多个挂孔(31)，所述支撑框架(5)的两端分别设有与挂孔(31)对应设置

的挂钩(52)。

6.根据权利要求5所述的电解炉阳极片烘干用支撑装置，其特征在于，每个支撑柱(2)

上设有上下均匀布置的限位孔；

支撑杆(3)的两端分别设有定位孔，一对限位杆(32)分别穿过相应的限位孔、插装在支

撑杆(3)两端的定位孔内。

7.根据权利要求5所述的电解炉阳极片烘干用支撑装置，其特征在于，所述支撑底座

(1)上设有左右贯穿、前后贯穿用于搬运的插槽(11)。
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电解炉阳极片烘干用支撑装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及稀土电解技术领域，具体涉及一种电解炉阳极片烘干用支撑装

置，用于生产稀土金属单质及合金。

背景技术

[0002] 在稀土电解行业中，生产稀土金属的装置主要采用侧挂阳极片的熔盐电解槽，并

按照电流大小分为3000A小型槽、6000‑8000A中型槽、万安培级大型槽。

[0003] 阳极片作为稀土金属电解的重要组成部分，其在制作过程中有4％左右的沥青，并

且运输存放时会吸收空气中的水蒸气，因此更换新的阳极片之前必须对其进行烘烤，去除

阳极片体内部分水分及沥青，以避免阳极片在进入熔盐电解时因高温造成爆溅、甚至爆炸

的情况；

[0004] 为提高阳极片烘烤效率，需要通过支撑装置盛放多个阳极片放入至烘炉中，一方

面当多个阳极片放置在支撑装置上时无法实现快速取放，另一方面如图4所示，由于阳极片

为弧形结构，其在放置、搬运时，往往会发生摆动，相邻之间阳极片会发生碰撞。

发明内容

[0005] 本实用新型提供一种电解炉阳极片烘干用支撑装置，结构简单紧凑，不仅实现对

多个阳极片的放置，方便对其快速取放，而且避免阳极片在搬运过程中的摆动。

[0006] 为实现上述目的，本电解炉阳极片烘干用支撑装置，包括支撑底座、支撑柱和支撑

框架；

[0007] 支撑柱为四个，并竖直设置在支撑底座的四角上；

[0008] 前后相邻的支撑柱之间拆卸的安装有支撑杆；

[0009] 支撑框架左右两端拆卸的挂装在一对支撑杆上，支撑框架上设有多组左右移动并

通过锁紧组件固定的限位组件；

[0010] 每组限位组件包括一对限位块，每个限位块上设有斜面，一对斜面面对设置并对

阳极片支撑或限位。

[0011] 进一步的，所述支撑框架上设有左右布置的滑槽；

[0012] 所述锁紧组件为多组，并相应位于每个限位块上，每组锁紧组件包括锁紧杆和固

定位于锁紧杆下端的锁紧块；

[0013] 所述锁紧杆穿过位于限位块上的固定块，当锁紧杆转动时，锁紧块与滑槽内壁挤

压接触。

[0014] 进一步的，所述滑槽为倒置的T型结构；

[0015] 所述限位块上设有位于滑槽内的导向杆。

[0016] 进一步的，所述锁紧杆的直径小于滑槽上部宽度；

[0017] 所述锁紧块宽度方向小于滑槽上部的宽度，长度方向的两侧面为弧形面。

[0018] 进一步的，所述支撑杆上设有多个挂孔，所述支撑框架的两端分别设有与挂孔对
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应设置的挂钩。

[0019] 进一步的，每个支撑柱上设有上下均匀布置的限位孔；

[0020] 支撑杆的两端分别设有定位孔，一对限位杆分别穿过相应的限位孔、插装在支撑

杆两端的定位孔内。

[0021] 进一步的，所述支撑底座上设有左右贯穿、前后贯穿用于搬运的插槽。

[0022] 与现有技术相比，本电解炉阳极片烘干用支撑装置由于四个支撑柱均匀布置在支

撑底座的四个角处，每个支撑柱上设有上下均匀布置的限位孔，可根据实际使用要求将多

个支撑杆相应放置在前后相邻的支撑柱上，多个支撑框架叠放在左右相邻的支撑柱上，每

个支撑框架上可放置多个阳极片，因此一次性实现多个阳极片的摆放，并且拆装方便；

[0023] 由于设置限位组件，限位块滑动设置在支撑框上并通过锁紧杆转动使得锁紧块与

滑槽内壁挤压接触进行锁紧限位，通过一对限位块上的斜面对弧形结构的阳极片进行支撑

或者左右限位，有效防止阳极片在搬运过程中发生摆动造成损伤；并且滑槽为倒置T型结

构，锁紧杆的直径小于滑槽上部宽度，锁紧块宽度方向小于滑槽上部的宽度，因此限位块可

根据实际使用情况，快速拿取放置在支撑框架上，更加方便。

附图说明

[0024] 图1是本实用新型的整体示意图；

[0025] 图2是本实用新型的支撑框架示意图；

[0026] 图3是本实用新型的限位组件示意图；

[0027] 图4是本实用新型中阳极片的示意图；

[0028] 图中：1、支撑底座，11、插槽，2、支撑柱，3、支撑杆，31、挂孔，32、限位杆，4、限位组

件，41、限位块，42、固定块，43、导向杆，44、锁紧杆，45、锁紧块，46、弧形面，5、支撑框架，51、

滑槽，52、挂钩。

具体实施方式

[0029] 下面结合附图对本实用新型作进一步说明。

[0030] 如图1、图2、图3、图4所示，本电解炉阳极片烘干用支撑装置，包括支撑底座1、支撑

柱2和支撑框架5；

[0031] 支撑柱2为四个，并竖直设置在支撑底座1的四角上；

[0032] 前后相邻的支撑柱2之间拆卸的安装有支撑杆3；

[0033] 支撑框架5左右两端拆卸的挂装在一对支撑杆3上，支撑框架5上设有多组左右移

动并通过锁紧组件固定的限位组件4；

[0034] 每组限位组件4包括一对限位块41，每个限位块41上设有斜面，一对斜面面对设置

并对阳极片支撑或限位。

[0035] 如图2、图3所示，进一步的，所述支撑框架5上设有左右布置的滑槽51；

[0036] 所述锁紧组件为多组，并相应位于每个限位块41上，每组锁紧组件包括锁紧杆44

和固定位于锁紧杆44下端的锁紧块45；

[0037] 所述锁紧杆44穿过位于限位块41上的固定块42，当锁紧杆44转动时，锁紧块45与

滑槽51内壁挤压接触。
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[0038] 进一步的，所述滑槽51为倒置的T型结构；

[0039] 所述限位块41上设有位于滑槽51内的导向杆43；

[0040] 因此限位块41滑槽51上移动时，可通过导向杆43进行限位，避免支撑不稳定；

[0041] 进一步的，所述锁紧杆44的直径小于滑槽51上部宽度；

[0042] 所述锁紧块45宽度方向小于滑槽51上部的宽度，长度方向的两侧面为弧形面46；

[0043] 因此可将限位块41直接放置在T型结构的滑槽51处，将锁紧杆44带动锁紧块45直

接嵌入在滑槽51内，并通过锁紧杆44带动锁紧块45，使得锁紧块45长边的弧形面46与滑槽

51挤压接触，优选的转动90°，此时锁紧块45长度方向与滑槽51长度方向相互垂直，使得锁

紧块45处于死点位置，此时锁紧效果更好。

[0044] 进一步的，所述支撑杆3上设有多个挂孔31，所述支撑框架5的两端分别设有与挂

孔31对应设置的挂钩52；

[0045] 进一步的，每个支撑柱2上设有上下均匀布置的限位孔；

[0046] 支撑杆3的两端分别设有定位孔，一对限位杆32分别穿过相应的限位孔、插装在支

撑杆3两端的定位孔内；

[0047] 进一步的，所述支撑底座1上设有左右贯穿、前后贯穿用于搬运的插槽11；

[0048] 支撑底座1是支撑整体的结构，其上设有方便搬运的插槽11。

[0049] 本一种电解炉阳极片烘干用支撑装置使用时，将多个阳极片放置在支撑框架5上，

通过限位组件4进行支撑或者限位，防止弧形结构的阳极片发生左右摆动，再将支撑框架5

挂装在支撑柱2上，通过叉车等方式搬运整体至烘炉处，进行烘干处理；

[0050] 具体的为：四个支撑柱2均匀布置在支撑底座1的四个角处，每个支撑柱2上设有上

下均匀布置的限位孔，可根据实际使用要求将多个支撑杆3相应放置在前后相邻的支撑柱2

上，多个支撑框架5叠放在左右相邻的支撑柱2上，每个支撑框架5上可放置多个阳极片，因

此一次性实现多个阳极片的摆放，并且拆装方便；

[0051] 比如将6个阳极片放置在支撑框架5上，通过限位组件4进行限位固定，然后再将三

个支撑框架5上下叠放在相应的一对支撑杆3上进行支撑，因此可实现18个阳极片同时进行

烘干处理，支撑底座1下端设有方便叉车使用的插槽11，叉车搬运整体移动并放置烘炉中；

[0052] 由于设置限位组件4，限位块41滑动设置在支撑框上并通过锁紧杆44转动使得锁

紧块45与滑槽51内壁挤压接触进行锁紧限位，通过一对限位块41上的斜面对弧形结构的阳

极片进行支撑或者左右限位，有效防止阳极片在搬运过程中发生摆动造成损伤；

[0053] 由于滑槽51为倒置T型结构，锁紧杆44的直径小于滑槽51上部宽度，锁紧块45宽度

方向小于滑槽51上部的宽度，长度方向的两侧面为弧形面46，因此限位块41可根据实际使

用情况，快速拿取放置在支撑框架5上，更加方便；

[0054] 另外烘炉装置可采用常规的烘干方式，比如采用对开门或者单向侧门等打开方

式，方便叉车将本装置整体放置在烘炉内，当对多个阳极片加热时，温度可随着加热时间进

行变化，避免阳极片受热不均匀的问题。
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图2
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图3
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