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Sposéb ksztaltowania zarysu frezow §limakowych do kol zebatych
i Slimacznic
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb ksztaltowa-
nia zarysu powierzchni przylozenia i dzialania fre-
zow S§limakowych do k6t zebatych i $limacznic,
narzedziem $ciernym palcowym.

Znany sposéb ksztaltowania frezow §limakowych
do kot zebatych, polega na szlifowaniu frezéw
o drednich i duzych modutach S$ciernicg palcowas,
ktorg ustawia sie tak, ze o$ $ciernicy lezy w jednej
plaszczyZznie z osig szlifowanego freza i jest do
niej prostopadla.

Ksztattowany zarys freza $limakowego zalezy od
zarysu Sciernicy. Stosowanie Sciernic o zarysie pro-
stoliniowym nie zapewnia zadanego zarysu freza.

Znany spos6b ksztaltowania frezéw polega na
nadaniu $ciernicy zarysu osiowego krzywoliniowe-
g0 za pomocg wzornikéw. Dla obciggania Sciernicy
projektuje sie kazdorazowo po dwa wzorniki dla
kazdej wielkosci ksZtaltowanego freza.

Niedogodnoscig sposobu ksztaltowania Zadanego
zarysu freza, jest stosowanie $ciernic o zarysie
krzywoliniowym. Uzyskanie takiego zarysu wyma-
ga stosowania specjalnych wzornikéw do obcigga-
nia $ciernicy, a czas obciggania jest dlugi. Obli-
czenie i zaprojektowanie wzornikéw jest praco-
chlonne a wykonanie ich jest klopotliwe.

Celem wynalazku jest usuniecie tych niedogod-
nosci przez opracowanie sposobu ksztaltowania za-
rysu frezéw S$limakowych do kol zebatych z za-
dang dokladnoscia i zarysem, S$ciernica palcowa,
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eliminujgc konieczno$é stosowania wzornikéw do
obciggania $ciernicy.

Wytyczone zadanie zostalo rozwigzane w ten spo-
sob, ze do ksztaltowania zarysu powierzchni przy-
lozenia i dzialania frezéw glimakowych do két ze-
batych i $limacznic, stosuje sie $ciernice palcowg
stozkowsq, obciggang prostoliniowo diamentem, ki6-
rg ustawia sie tak, aby 0§ Sciernicy i o$§ freza nie
lezaly w jednej plaszczyZnie. Odlegto$é miedzy
osiami Sciernicy i freza ma duzy wplyw na zarys
powierzchni przylozenia i dzialania freza. Zalezno$é
ksztaltu zarysu freza s$limakowego wod odleglosci
miedzy osiami $ciernicy i freza ma przebieg zbli-
zony do paraboli o wierzcholku skierowanym
w dél ’

Istnieje wiec optymalna wartosé odlegltosci mie-
dzy osiami §ciernicy i freza, przy ktérej bledy za-
rysu freza sg minimalne. Odleglo$é ta zalezy glow-
nie od modulu freza i jego kagta linii Srubowej.

Proponowany sposéb wedlug wynalazku, elimi-
nuje konieczno$é stosowania kosztownych i praco-
chlonnych wzornikéw do obciggania $ciernicy.
Spos6b ten umozliwia uzyskanie ksztaltu powierz-
chni przylozenia i dzialania freza w postaci zbli-
zonej do zarysu powierzchni s$rubowej Archime-
desa, konwolwentowej lub ewolwentowej z zgdang
dokladnoscig.

Spos6b moze byé realizowany réwniez przy
ksztaltowaniu frezéw do obrébki $limacznic.

Czas ksztaltowania zarysu frezéw s$limakowych
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sposobem wedlug wynalazku $ciernicg obciggang
prostoliniowo jest krétszy od dotychczasowego
ksztaltowania Sciernicg obciggang wzornikami ,

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przy-
kladzie wykonania na rysunku schematycznym,
Na rysunku pokazano ustawienie $ciernicy palco-
wej stozkowej 1 w stosunku do ksztaltowanego
zarysu freza $limakowego 2 oraz odleglo$§é¢ b mie-
dzy osig Sciernicy palcowej stozkowej 1 i osig freza
slimakowego 2.

Wynalazek realizuje sie w ten sposéb, ze w za-
lezno$ci od modulu freza i jego kata linii Srubowej
oraz od zgdanego jego zarysu, oblicza sie optymalnag
warto$¢ przemieszczenia osi Sciernicy wzgledem
osi freza. W czasie ksztaltowania zarysu freza,
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utracony prostaliniowy zarys S$ciernicy ksztaltuje
sie znanym sposobem przez obcigganie.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb ksztaltowania zarysu frezow Slimakowych
do kot zebatych i $limacznic S$ciernicg palcowa
stozkowg, o zarysie prostoliniowym znamienny tym,
Zze Sciernice (1) zwrdcong mniejszg $rednicg w Kkie-
runku freza ustawia sie wzgledem freza (2) tak,
aby o$ Sciernicy (1) i freza (2) nie lezaly w jednej
plaszczyznie i byly przemieszczone wzgledem siebie
o wielko§é (b), przy Kktérej odchylka zarysu po-
wierzchni przylozenia i dzialania freza Slimakowe-
go (2) od zadanego zarysu jest najmniejsza
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