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Zpisob liti stavebnich prefabrikati do uzaviené formy
spo&iva v tom, Ze se do vnitiniho prostoru formy (1) umisti
alespoii jedna pruzné elastickd nadoba (2), prostor formy (1)
se postupné zasypava zalévaci hmotou a hutnéni a vytladovani
této zalévaci hmoty do formy (1) se provadi po uzavfeni
formy (1) tlakovanim pruzné elastické nadoby (2). Zafizeni k
provadéni uvedeného zpusobu liti je tvofeno ramem (15) ve
formé stojanu, ktery je opatfen oto€né uloZenou dutou hiideli
(5), na které je upevnéna zakladova deska (7) formy (1), ve
které jsou vytvoreny natrubky (6) pro naraZeni hrdel pruzné
plastickych nadob (2) vyusténé do duté hiidele (5). Forma (1)
je ve své vrchni &asti opatiena perforovanou deskou (8) s
fixaénimi prvky (9) polohy den pruZné plastickych nadob (2)
a uzaviracim vikem (10). Jeden konec duté htidele (5) je
napojen pies vstupni ventil (11) na tlakovy zdroj (3) a druhy
konec duté hiidele (5) je napojen na vypustni ventil (12).
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Zpusob liti stavebnich prefabrikatd do uzaviené formy a zafizeni k provadéni

tohoto zplsobu

Oblast techniky

Vynélez se tykd nové technologie liti stavebnich prefabrikati do uzaviené
formy a zatizeni k jeho provadéni, kde nova technologie vyuZiva hydraulické
hutnéni zalévaci hmoty a to pomoci tlakového rozpindni vnitinich pruzné

plastickych nadob ve funkei ztraceného bednéni.

Dosavadni stav techniky

Dosavadni technologie pouZivana pro hutnéni zalévacich smési, zpravidla
betonovych, ve formé vyuZivaji nejdastéji vibraéni metodiky hutnéni, pfipadné
prosté lisovani sténou formy ve funkci pistu. V posledni dobg je stale Cast&ji
uplatiiovéno pouZiti plastifikétord, jejichZ u€innost mize dosdhnout i trovné,

kdy pouze hydrostaticky tlak zajistuje dostatecné zhutnéni.

Spole&nou nevyhodou uvedenych technologii pfi hutnéni smési s pevnymi
slozkami plniva leh&imi neZz voda je tendence piemisténi téchto sloZek do
hornich partii zalévaného prostoru. JelikoZ se podobné chovaji i hutnénim
vytladované vzduchové bubliny, neumoziuji tyto technologie vyuziti vychoziho
vzdu$ného obsahu pro vytvafeni bublin zvySujicich teploizolacni vlastnosti

hutnénych stavebnich prefabrikati.

Aplikaénim omezenim tEchto metodik je jejich nékladnost a to bud
z diivodu nékladnosti technologického vybaveni nebo v dusledku energetické

naroénosti a nebo zvySenim ceny smési v ptipadé uziti plastifikatord.




Podstata vynélezu

Nevyhody dosud znamych technologii hutnéni betonovych smési pii vyrobé
prefabrikdtd omezuje a dal$i vyhody pfinaSi feSeni podle piedkladaného
vynalezu. Jeho podstatou je, Ze do vnitiniho prostoru formy se umistni alespori
jedna pruzné plastickd nddoba. Prostor formy se postupné zasypava zalévaci
hmotou a hutnéni a vtlatovani této zalévaci hmoty do formy se provadi po

uzavieni formy tlakovanim pruzné plastické nadoby.

Vyhodné je, kdyZ se jako zalévaci hmota pouZije smés pevnych sloZek
betonové smési a vodni slozka se do formy dodava aZ v pribéhu plnéhi nebo po
naplnéni formy smési pevnych slozek. S vyhodou lze pouzit betonovou smés,
kde soucasti pevnych slozek jsou ulomky pénového materidlu s otevienou
strukturou, kterou miZe byt napiiklad svyhodou drt zodpadu vyroby

pérobetonu.

Pfi pouziti betonovych smési, které je nutné michat s vodni sloZkou, se s
vyhodou zalévané pruzné plastické nadoby pred umisténim do formy perforuji a
vodni slozka se do zalévaci betonové smési vpravuje vytlaCovanim z téchto
perforovanych pruzné plastickych nadob umisténych jako ztracené bednéni ve
form€. V tomto ptipadé se smes pevnych slozek betonové smési do formy
vpravuje ze strany den pruzné plastickych nadob pfi soucasném tlakovém

skrapeni plnéného prostoru vodou pres perforované pruzné plastické nadoby.

Vyhodné je, kdyZ se forma v prib&hu hutnéni a vtlaovani zalévaci hmoty
ota¢{ kolem osy kolmé na smér os pruzné plastickych nadob a sméru pln&ni

formy betonovou smési, ¢imz dochézi k rovnomérnému rozlozeni vzduchovych

bublin v prefabrikatu.




3 .

Jako pruzné plastické nadoby lze s vyhodou pouZit PET lahve a jako tlakovy
zdroj pro zvlh&ovani betonové smési ve formd pres pruzné plastické nadoby a

vtladovani betonové smési do formy lze vyuzit vodovodni sit’.

Podstatou zafizeni k provadéni uvedeného zplsobu liti je, Ze je tvofeno
ramem ve form& stojanu, ktery je opatien oto¢né uloZenou dutou hfideli, na
které je upevnéna zékladova deska formy. V této zakladnové ~desce jsou
vytvofeny natrubky pro naraZeni hrdel pruzné plastickych nadob vyusténé do
duté hiidele. Forma je ve své vrchni Casti opatfena pérforovanou deskou
s fixaénimi prvky polohy den pruzn& plastickych nidob a uzaviracim vikem.
Jeden konec duté h¥idele je napojen pies vstupni ventil na tlakovy zdroj a druhy
konec duté h¥idele je napojen na vypustni ventil. Forma mlZe byt z divodi

momentl vznikajicich pfi jejim otadeni opatiena protizavazim.

Hlavnim piinosem technologického feSeni zplsobu hutnéni podle
vynalezu je energetickd nendroCnost a skuteCnost, Ze pfi zachovani moZnosti
mechanizace v p¥ipadé sériové vyroby, 1ze touto technologii produkovat kusové

obdobné prefabrikaty i v misté bez pfistupu k energetickému rozvodu.

Déle je prakticky vyznamné, Ze poloha pevnych Castic betonu je urcena
stavem pied zvlh&enim, coZ znemoZiiuje zaliti jakékoli porézni slozky a
piipousti zachovéni fadové vétdfho obsahu vzduchu ve vyrabénych

prefabrikatech.

Prehled obrazkua na vvkrese

Piikladné technologické zaiizeni pro aplikaci vynalezu je schematicky

znazornéno na priloZeném vykrese.




Ptiklady provedeni vynalezu

Zpusob liti stavebnich prefabrikati do uzaviené formy bude dale popsan
spoleénd se zatizenim, které umozZiiuje realizaci tohoto zpisobu.Vybaveni pro
vyrobu prefabrikati podle uvedeného feSeni je konstrukéné blizké vybaveni pro

roznéni.

Réam 15 s funkci stojanu je vybaven v loziskach 16 oto¢né uloZenou dutou
h¥ideli 5, na které je upevnéna zakladova deska 7 formy 1. Dutd hiidel 5 je
jednim svym koncem napojena na vstupni ventil 11, ktery je napojen na tlakovy
zdroj 3, naptiklad na vodovodni sit’. Druhy konec duté hfidele 5 je napojen na
vypustni ventil 12. V zakladnové desce 7 formy 1 jsou vytvofeny natrubky 6,
které jsou vyustény do duté h¥idele 5. Forma 1 je ve své vrchni asti opatfena
perforovanou deskou 8, na které jsou smérem dovniti' formy 1 vytvofeny proti
natrubkdm 6 fixa¢ni prvky 9. Soudasti formy 1 je také uzaviraci viko 10, které

se pfipeviiuje nad perforovanou desku 8.

P¥i samotném provadéni zptsobu liti prefabrikati podle uvedeného feSeni
jsou do formy 1 vloZeny pruzné plastické nadoby 2. V daném pfikladé jsou jako
pruzné plastické nadoby 2 pouZity PET lahve. Pfi vyrobé prefabrikatl ze smési,
které potiebuji dodat vodni slozku se tyto PET lahve pfed vloZenim do formy 1
perforuji a nésledné se hrdlem narazi na natrubky 6 v zakladové desce 7. Pomoci
fixaénich prvkd 9 vytvofenych v perforované desce 8 jsou tyto PET lahve pfi
zalévani napfiklad betonovou smési pridrzeny za dnové prohlubn€ ve svislé
poloze. Vodni slozka je do formy 1 vpravovéna z tlakového zdroje pres vstupni
ventil 11 dutou hfideli 5 a natrubky 6. Tuha slozka smési je do formy 1
dopravovana pies perforovanou desku 8 za pribézného skrapéni vodou z pruzné
plastickych nadob 2. Po uzavieni formy 1 uzaviracim vikem 10 napfiklad
pomoci Sroubl se formou 1 ota¢i kolem duté hiidele 5 pii plné otevieném

vstupnim ventilu 11. Formou 1 lze otacet ru¢né nebo pomoci transmise motorem
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4 ptes pievodové soukoli 14. Po napusténi predepsaného objemu vody je tieba
uzaviit vstupni ventil 11 a oteviit vypustni ventil 12 tak, aby se vypustil
piebytedny vodni obsah zpruzn€ plastickych nadob 2. Z divodi momentu
vznikajicich pii otageni plné formy 1 je oto¢n€ uloZena forma 1 vybavena
protizdvazim 13. V ptipadg, Ze se pro vyrobu prefabrikatd pouZije smés, ktera
nepotiebuje dodat vodni slozku, neni nutné pruzné plastické nadoby 2
perforovat. V piipadg, Ze se pro vyrobu prefabrikati pouZije smeés pevnych
slorek betonové smési, vodni sloZka se do formy 1 dodava v priibéhu plhéni
nebo po naplnéni formy 1. Je vyhodné, kdyZ jsou soulasti pevnych slozek
betonové smési tlomky pénového materidlu s otevienou strukturou, jako je
naptiklad drt’ z odpadu vyroby pérobetonu. Utelem natlakovani pfi uvedeném
zpsobu liti je pln& vyplnit prostor formy 1 a Gfelem toCeni formou 1 je.
zabezpetit rovnomérné rozloZeni vzduchovych bublin ve vytvafeném

prefabrikatu.

Primyslova vyuzitelnost

Zplsob liti a piisluiné zafizeni podle uvedeného feSeni jsou zejména
uréeny pro vyrobu prefabrikovanych tvarnic zbetonové smé&si s plnivem
obsahujicim vyznamny podil p&novych granuli napf. tlomkl polystyrénového

odpadu.
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PATENTOVE NAROKY

. Zpusob liti stavebnich prefabrikati do uzaviené formy vyznaéujici se tim, Ze
do vnitfniho prostoru formy (1) se umist{ alespofi jedna pruzné plasticka
nédoba (2), prostor formy (1) se postﬁpné zasypava zalévaci hmotou a
hutnéni a vytlafovéani této zalévaci hmoty do formy (1) se provadi po

uzavieni formy (1) tlakovanim pruzné plastické nadoby (2).

. Zplsob liti podle naroku 1 vyznacujici se tim, Ze jako zalévaci hmota se
pouZije smés pevnych sloZek betonové smési a vodni slozka se do formy (1)

dodéva v priib&hu plnéni formy (1) smési pevnych sloZek.

. Zpusob liti podle naroku 1 vyznadujici se tim, Ze jako zalévaci hmota se
pouzije smés pevnych sloZek betonové smési a vodni slozka se do formy (1)

dcdava po naplnéni formy (1) smési pevnych slozek.

. Zpusob liti podle néroku 2 nebo 3 vyznadujici se tim, Ze soucasti pevnych
slozek betonové smési jsou ulomky pénového materidlu s otevienou

strukturou.

. Zpusob liti podle kteréhokoli z narokt 2 aZ 4 vyznaéujici se tim, Ze zalévané
pruzné plastické nadoby (2) se pted umisténim do formy (1) perforuji a vodni
slozka se do zalévaci betonové smési vpravuje vytlaovanim z t&chto

perforovanych pruzné plastickych nadob (2) do formy (1).

. Zpusob liti podle néroku 5 vyznaujici se tim, Ze smés pevnych sloZek
betonové smési se do formy (1) vpravuje ze strany den pruZné plastickych
nadob (2) pfi soucasném tlakovém skrapéni plnéného prostoru vodou pres

perforované pruzné plastické nadoby (2).

. Zpusob litf podle kteréhokoli z narokl 1 a% 6 vyzna&ujici se tim, Ze forma

(1) se v prib&hu hutnéni a vtlaGovani zalévaci hmoty oté&i kolem osy kolmé




na smeér os pruzné plastickych nadob (2) a sméru plnéni formy (1) betonovou

smési.

. Zpusob liti podle kteréhokoli z narokl 1 aZ 7 vyznacujici se tim, Ze jako

pruzné plastické nadoby (2) se pouziji PET lahve. -

. Zatizeni k provadéni zptisobu liti podle narokti 1 azZ 9 vyznacujici se tim, ze
je tvofeno ramem (15) ve formé stojanu, ktery je opatfen otocné uloZenou
dutou hfideli (5), na které je upevnéna zékladova deska (7) formy (1), ve
které jsou vytvofeny natrubky (6) pro naraZeni hrdel pruzné plastickych
nadob (2) vylsténé do duté hiidele (5), forma (1) je ve své vrchni &asti
opatfena perforovanou deskou (8) s fixacnimi prvky (9) polohy den pruzné
plastickych nadob (2) a uzaviracim vikem (10), pfi¢emz jeden konec duté
htidele (5) je napojen pres vstupni ventil (11) na tlakovy zdroj (3) a druhy
konec duté hiidele (5) je napojen na vypustni ventil (12).

10.Zatizeni podle naroku 10 vyznacujici se tim, Ze forma (1) je opatfena

protizavazim (13).
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