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VYSTRIHOVACI NASTROJ PRO DREZKOvAacE LISY

Vyndlez se tykéd vystrihovaciho néstroje pro dré¥kovact lisy k vystrlho—
véni dré%ek plechi statoru elektrickych strojd todivych a k soudasnému 0dds-
1ovéni pristrihu plechu rotoru, sestédvajiciho ze stri¥niku a strlznlce.

Nové typy rychlobéinych automatlckych dré¥kovacfch 1lis8 na plechy stato-
ru elektrickych strojd todivych umoZiiujf podstatné rozdireni komblnovanych
zplsobd drd¥kovéni, pri nich¥ se soudasné s vystrihovénim drdfek statoru pro-
véd{ oddélovént (tzv. pérénf) vnitrniho pristFihu pro budouci plech rotoru
a vystiihuje se takto na hotovo vnitPnf obvod plechu statoru. Tento techno-
logicky postup mé& velikou prednost v tom, ¥e odpadé operace tzv. pardni, kte-
rd by se jinak musela provadét na dald3fim klikovém lise. Nové typy automatic-
kych drdzkovaiek majl dostateCnou tuhost a jejich kohstrukce zajidtuje, Ze
uvedenymi postupy kombipovaného dréZkovéni lze vyrobit plechy statoru v poZa-
dovanych presnostech. Stévajici provedeni néstrojd na dréfkovéni a soutasné
péréni je prevd¥né takové, fe ve spodni ¥4sti stri’nice, kde se prové&di pars-
ni, jsou poufivény rizné pruiné odtladovaci elementy (pryﬁové, polyuretano~-
vé), jejich¥ ukolem je zamezit vzniku deformac{ plechu ohybem v okoli stri¥né
plochy a tim zaklineni vypéraného vnitPniho pristrihu do plechu statoru.. Ty-
to pruéné prvky byvaai v8ak zdrojem provoznich poruch néstroje a problémy
gint 1 jejich pomérné rychlé opotrebeni ostrymi stri¥nymi hranami plechu.
Problematické Je rovné? zagléteni presnosti vnitrniho obvodu plechu statoru
pPi pérént v okoll posledni vystrihovené dréiky.



199408 - -2 -

Tyto nevyhody jsou odstranény u vystrihovaciho néstroje podle vyndlezu
tim, %e ve stii%nici vedle &4sti pro vystrihovéni dréiek statoru je vytvoTe-
na. odddlovact S&st, kterou tvori osazené vybrdni, prifem? délka osazené od-
d8lovaci &4sti v redi&lnim swéru je o 10 a% 15 % krat3i ne# délka vystfihova-
né dré¥ky statoru a aktivni &4st oddélovacfho no¥e stri¥nfku je tvorena fa-
setkou o Sirce rovné tloudtce vystrihovaného plechu a zbyvajici Cdst Zela od-
délovaciho noZe je zkosena v ostrém thlu viei podélné ose stri¥niku a 3irka
oddélovactho no%e je rovna velikosti dréZkové roztede vystPihovanych dré¥ek
statoru. .

Priklad provedeni. vystrlhovaciho nédstroje podle vynalezu Jje znézornén
na prlpogeném vykrese, na ném% na obr. 1 je znézornéna stri¥nice néstroje
pri pohledu shora: se zakreslenjm strifnikem ve vodorovném rezu, na obr. 2 je
t4% stri¥nice ve svislém rezu podle &&ry A-A na obr. 1, avdak bez strliniku,
na obr. 3 je striznik pri pohledu zespodu a.na obr. 4 je tyZ stFiZnik v boko-
ryse.

Ve stri¥nici 5 vystrihovaciho ndstroje podle vyndlezu je vedle Cdsti
2 pro vvstrlhovéni dré¥ek statoru vytvorena oddelovaci &4st 1, kterou tvo-

-_—

ri osazené vybréni. Délka 1 osazené oddélovaci &dsti ) Jje v radidlnim
sméru o 10 a% 15 % kratsi nez délka vystrlhované dré¥fky statoru. 0ddélovact
st 1 Je opatrena odlehienim na druhé strane vnltrniho obvodu Xk plechu
statoru, usnadiiujicim pérédni plechu statoru a rotoru, a vybéhem § 2z vyrob-
nich ddvodd. Hrana 10 oddélovaci &¥4sti 1 Je dostate¥né dlouhd, tak¥e je
dosa%eno vyhodného odpru¥en? strihaného plechu. Srafovénim na obr. 1 je na-

znadena poloha oddelovacfho no¥e §6 strizniku. 7 vi&i striZnici 3.

Aktivni Z&st oddélovaciho no¥e § stri¥nfku 7 jevtvorena fasetkou 3,
jeji% 3iTka BFf Jje rovna tloudfce vystFihovaného plechu a 3irka 3n " oddélo-
vaciho no%e 6 Je. rovna velikosti drd¥kové roztele vystrihovanych drédiek
statoru. Zbyvajic{ &8st 4 Zela oddélovaciho nofe § Jje zkosena v ostrém
thlu v3&i podélné ose .stri¥nfxu 7. Oddélovécibnﬁi 6 provddl péréni plechd
statoru a rotoru na %4re vnitrniho obvodu X ‘- plechu statoru.

v

Predmet vynédlezu

Vystrlhovaci néstrog pro dréZkovaci lisy k vystrlhovéni dréiek plechl
_statoru elektrickych strojd todivych a k soufasnému. oddelovéni pristrlhu
plechu rotoru, sestdvajici ze strliniku a stri¥nice, vyznaéuJici se tim, Ze
ve striZnici (5) vedle &4sti (2) pro vyst;ihovéni dréZek statoru je vytvore-
‘na oddélovaci ¥ést (1), kterou tvori osazené vybréni, prilem% délka (1) osa-
zené oddelovaci &4sti (1) v radidlnim sméru je o 10 a% 15 % krat31 ne# délka
vystrlhované dré¥ky statoru a aktivni &dst oddelovaciho no¥e (6) stri¥niku (7)
' je tvorena fasetkou (3) o 3irce (é ) rovné tloustce vystrlhovaného plechu
a zbyvajici &4st (4 ) Cela oddelovaciho note (6 ) je zkosena v ostrém udhlu vi-
¢i podélné ose strizniku (7) a $1rka (én) oddelovaciho noZe (6) Je rovna»ve-'
1ikosti drd¥kové roztede vystrihovanych dréZek statoru.
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