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Twoéroa wynalazkus Maoiej Zubr

Uprawniony 2z patentus Instytut Mechaniki Precyzyjnej, Warszawa (Polska)

SPOSOB MOCOWANIA PRZEDMIQOTOW OBRABIANYCH GALWANICZNIE, ZWLASZCZA
PRZEDMIOTOW O KSZTALCIE WYDLUZONYM

Przedmiotem wynalazku Jest sposdéb mocowania przedmioté$w obrablanych galwanicznie, zwia-
szoza przedmiotéHw o ksztalcle wydituzonym., Sposbéb dotyczy zwlaszcza przedmiotéw poddawanych
galwanioznemu powlekaniu w wannach elektrolityoznych, szczegbdlnie galwanicznemu twardemu
ohromowaniu, niklowaniu lub oynkowaniu,' Spoaéb dotyczy moocowania, zwlaszcza watkéw, sworzni
i pretéw, ktérym powleka sile powierzohnie zewnetrzne, i innych przedmiotéw zwlaszcza
o ksztaloie wyd2uzonym. h

Znany sposéb mocowania przedmioté4w powlekanych galwanicznie polega na tym, 26 w zawie=
gzoneJj na szjnie katodowej ramie moouje sig przedmioty przez gawleszenie ich na zaczepach
przymocowanych do ramy. Znany jest réwnlez sposédd polegajacy na tym, %2e powlekane przed-
mioty mocuje sie w ramle pomigdzy statymi zaoiskaml, zwykle dokrecanymi Srubami. Cz¢sto
przedmlioty zwyczajne zawlesza sie ma drucie zaozepionym na szynie katodowej lub na poprze-
ozkach ramy, ktéra jest zawieszona na szynie.

Znane sposoby posiadajq wiele wad, Zawieszanie przedmiotéw na drucie zaczepion:m na
szynie katodowsj, a takie zawieszanie przedmiotéw na zaczepach przymocowanych do ramy Jest
bardzo pracochlonne, a ponadto uniemozliwia pokryole oaiej boozne ] powlerzchnil przedmiotéw.
Mocowanie przedmiotéw miedzy stalymi zaciskami posiada te wade, 2e ograniczone jest zréi-
nioowanie diugosol mocowanych przedmiotéw, zwykle ograniozone diugosScig nagmintowane] cze-
8cl Sruby. Ponadto zakrgocanie zajmuje znaozng ilosé ozasu a czedcl gwintowane bardzo trud-
no jest izolowaé., Dlatego istnieje niebezpieoczehistwo galwanlicznego pokrywania gwintéw co
powoduje zniszczenie zaciskéw i straty surowca. Sposéb mocowania pomigedzy zawartyrmi w ra-
mie stalymi zaozepami posiada te wade, e diugosé ozy wysoko$é mocowanych przedmiotédéw mu-
sl odpowiadaé odlegio$cl pomledzy zaczepami - gérnymi 1 dolnymi, co ogranicza mozliwoéé
obrabiania przedmiotéw o réznych rozmiarach,
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Celem wynalazku jest opraccwanie sposobu mocowanla przedmlotéw obrablanych galwanicz-
nie umozliwiajgcego mocowanié przedmiotéw o znaoznie zréznicowanyoh rozmiarach, to Jest
o rozmiarach ogranioczonych tylko gtebokosolg kqpieli, a praktyocznle wysokoscla ramy zanue-
rzane) w kapieli, a takse nle wymagajgcego stosowania dooiskéw Srubowych, Celem wynalazku
jest takze opracowanie metody mocowania szybkiego dla duzej liczby Jednoczesnle obrabia-:
nych przedmiotéw 1 nie wymagajgcego duzego nakladu czasu oraz prowadzgcego do dokiadnego
pokryocia calej zewnetrzne] powierzchni,

Sposéb mocowania przedmiotéw obrabianych galwanicznie wedlug wynalazku opiera sig na
zaciskaniu obrabianyoch przedmlotéw w ramie prostokatne] zawieszonej na szynie katodowe]
pomiedzy klami zawartymli w teJ ramie prostokqtnej.

Istota sposobu mocowania przedmiotéw obrabianych galwanicznie wediug wynalazku pole-—
ga na tym, %e przedmioty obrabiane umieszcza sle w przestrzeni pomigdzy zaopatrzonymi
w zaczepy poprzeozkami o nastawlalnym i piynnie zmiennym odstepie, a nastepnie przedmio-
ty obrabiane zaolska si¢ pomigdzy stykiem kiowym sztywnym zaczepu Jednej poprzeozki
i stykiem klowym sprezystym zaczepu sasiednie] gérne) poprzeczki, tak ze Jedne czolowe
powierzchnie przedmiotéw obrabianyoh opierajg si¢ o siyk klowy sztywny zaczepu a drugie
czolowe powierzchnie przedmiotéw sg-doolskane stykiem ktowym sprezystym zaczepu, przy
ozym poprzeozkl przemieszozajq si¢ w Jjedne) pzaszczyinie w przybliZeniu pionowe].

Dzieki piynnie przesuwnym poprzeczkom mozna dowolnie zmieniaé odleglos$é pomiedzy
sztywnymi stykaml ktowymi a stykaml kYowymi sprezystymi, a wi¢c moina obrabiaé przedmio-
ty o kazde] dlugodcl w zakresie od dowolnie krétkich az do przedmiotéw o diugosci réwne]
niemal wysokoSci ramy, odliczajgo grubosé dolnego 1 gérnego poziomego ramienia ramy
i dwéch poprzeczek., Na plonowych ramionach ramy mozna zaktadaé duzg ilo$é poprzeczek
2z przymooowanymi zaczepami. Ilosé poprzeczek zakiada sie tym wiekszq, im jest mniejszy
rozmiar podiuzny obrabianych przedmiotéw. Moocujgc przedmioty sposobem wedlug wynalazku
mozna uzywaé poprzeczkl z réing iloscigq zaczepéw - z duzg ilosclg zaozepéw dla przedmio-
téw o matej Srednicy i odpowlednig mniejszg iloéclg zaczepéw dla przedmiotdw o Sredni-
oach odpowiednlo wiekszych, Dzieki sposobowl wedlug wynalazku, cate swiatlo ramy zawie-
szoneJ na szynie katodowe] Jjest optymalnie wykorzystane. Ponadto uzyskujemy duza oszczed-
nosé czasu przy manipulacji mooowania przedmiotéw w ramie, ktéra polega tylko na odgieciu
sprezystego styku zaczepu po uprzednim ustaleniu odlegto$cl pomiedzy poprzeczkami, '

Sposéb wedtug wynalazku daje podwyzezong pewnosé mocowania przedmiotéw obrabianych
galwanioznie, co ma decydujgoy wpiyw na jakosé natozone) powtoki, Sposdéb mocowania jest
przedstawlony ponizeJ w przyktadzie wykonania,

Przykt1ad, Wramie o rozmiarach 500 x 800 mm umleszczono 4 poprzeczkl zsopa- .
trzone w sprezyste zaczepy o ksztaitcie lirowatym, Ustalono odlegtosé 240 mm pomiedzy po-
przeczkamhl 1 zamocowano poprzeczki do ramion bocznych ramy., Na kazdej poprzeczce Jest
5 szt. zaczepé/w w odlegtosci co 90 mm, Odlegto$é pomiedzy poprzeczkaml 240 mm odpowiada
odlegtoscl 200 mm pomligedzy stykiem klowym sztywnym Jednego zacisku, a stykiem kiowym
sprezystym zacisku egsledniego gérnego., Pomiedzy stykami umocowano 15 sztuk waikéw prze-
znaczonych do pochromowania, Watkl o Srednicy 20 mm 1 wysoko$ci 200 mm umocowano pomie-
dzy stykaml, kazdorazowo lekko odginajgqo styk spreszysty. Czas operacji zwligzanych z mo-
oowaniem watkéw sposobem wediug wynalazku wyniést 1,5 minuty. Po operacji chromowania,
wyjmowanle walkéw pochromowanych trwato 0,8 minuty. Nastepnie chromowano watki o diugo-
60l 680 mm. Czas demontazu dwu poprzeczek i1 zmiany odlegtosci pomiedzy dwiema poprzecz-—
kami 1 zamooowania walkéw sposobem wedlug wynalazku wynidés:t 1 minute.

Dla poréwnania czas mocowania watkéw znanym sposobem przez dokrgcanie srubami trwal
5 minut a czas wyJmowania watkéw wynosilt 3 minuty. Nastepnie chromowano watki o diugo--
5cl 680 mm, Czas demontazu dwu poprzeozek 1 zmiany odlegtosci pomigdzy dwiema poprzecz—
kami i zamocowanle walkéw sposobem znanym wynosil 3,5 minuty,
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Przy mooowaniu wieksze) iloscl walkéw, oszozgdnoScl ozasu sg odpowiednio wigksze. Dla
dodatkowego zilustrowania sposobu, Jeden z wariantédw Jego realizacji objasniono z pomocg
rysunku. Przedmiot 1 obrabiany galwanicznie jest weisniety pomiedzy zaozepami sztywnym 5.
1 sprezystym 3. Zaozepy zawarte eg w poprzeczkach 2, pomiedzy ktéryml mozna utrzymywaé
dowolng odleglodé w sposdéb piynny. Poprzeczkl 2 sq mocowane w ramie w miejscach 4, Strzal-
k1 pokazujgq kierunki przemieszczania poprzeczek

Zastrzezenie patentowe

Sposbéb mocowania przedmiotéw obrablanych galwanicznie, zwlaszcza przedmiotédw o ksztal-
cle wydiuzonym, w ramie prostokgtne) zawleszone) na ezynie katodowe), polegajgcy na 2zaci-
skaniu przedmiotéw pomiedzy ktrami zewartymi w ramle, znamienny tym, 2ze
przedmioty obrablane umieszcza sle w przestrzeni pomiedzy zaopatrzonymi w zaczepy po-
przeczkami o nastawialnym i plyhnie zmiennym odstepie, a nastepnie przedmioty obrabiane
zaciska si¢ pomigdzy stykiem ktowym sztywnym zaczepu jJednej poprzeczki i stykiem kilowym
eprezystym zaozepu sgsiedniej gbérne) poprzeozki tak, 2%e jedne ozolowe powlerzchnie przed=-
miotéw obrabianyoh oplerajq si¢ o styk klowy sztywny zaozepu, a drugie ozotowe powierzch-
nle przedmiotéw dociskane sq styklem kiowym spreiystym zaczepu, przy czym poprzeczki prze-
mieszczajg sie¢ w jednej plaszogyinie w przyblizeniu pilonowe].
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