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(54) Bezeichnung : VORRICHTUNG UND VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG EINES GEFORMTEN VERZEHRGUTS

(57) Abstract: The invention relates to a device (1)
for producing shaped consumable items from a fat
mass, in particular a fat mass containing cocoa or a
chocolate-like fat mass, comprising a housing (2)
and at least one stamping plate (10) having at least
one temperature-controllable stamp (13). The
stamping plate (10) can be moved out ot the housing
(2) in order to clean or replace the stamping plate.
The invention further relates to methods for cleaning
and for replacing stamping plates (10) having at least
one temperature-controlled stamp (13).

(57) Zusammenfassung: Die vorliegende Erfindung
bezieht sich auf eine Vorrichtung (1) zum Herstellen
von geformten Verzehrgiitern aus einer Fettmasse,
insbesondere einer kakaohaltigen bzw.
schokoladeartigen Fettmasse umfassend ein Gehduse
(2) und wenigstens eine Stempelplatte (10) mit
mindestens einem temperierbaren Stempel (13). Die
Stempelplatte (10) ist zur Reinigung oder zum
Austausch aus dem Gehiduse (2) bewegbar. Die
vorliegende Erfindung bezieht sich ferner auf
Verfahren zum Reinigen und zum Austauschen von
Stempelplatten  (10) mit mindestens einem
temperierten Stempel (13).
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Vorrichtung und Verfahren zur Herstellung eines geformten Ver-

zehrguts

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung und ein Verfah-
ren zur Herstellung eines geformten Verzehrguts aus einer Fett-
masse, insbesondere einer kakaohaltigen bzw. schokoladeartigen

Fettmasse.

Bei einem derartigen Verfahren werden zundchst eine Vielzahl
Giessformen mit der Fettmasse im fliessfdhigen temperierten Zu-
stand gefillt, woraufhin in die gefiillten Giessformen abgekiithlte
Stempel gefilthrt werden, welche die Fettmasse formen und zumin-
dest teileise erstarren lassen, insbesondere zu einer Hiilse. An-
schliessend werden die Stempel von der Masse weggefithrt, wonach
die geformte und erstarrte Fettmasse ggf. nach weiteren Bearbei-
tungsschritten aus den Giessformen entfernt wird. Diese Schritte

kébnnen an den entleerten Giessformen erneut durchgefithrt werden.

Die hierflir verwendeten Kaltstempelanlagen umfassen eine Viel-
zahl von kiihlbaren Stempeln, wie sie etwa aus EP0981280 bekannt
sind. Die Stempel sind bevorzugt aus warmeleitfdhigem Material
hergestellt und der Taupunkt der das Verzehrgut umgebenden Atmo-
sphidre wird unter der Temperatur der Stempel gehalten, damit
sich an den Stempeln kein Kondensat bildet. Dies wird in der Re-
gel dadurch erreicht, dass der Umgebung trockene Luft, auch ge-

trocknete Luft oder Trockenluft genannt, zugefihrt wird.

In der Regel verbleibt die erstarrte Fettmasse vollstdndig und
damit zufriedenstellend in den Formen, doch kann es mitunter
vorkommen, dass Reste der erstarrten Fettmasse an den Stempeln
zurlckbleiben. Diese 1ldsen sich zumeist in einem folgenden Form-
prozess wieder. Geschieht dies nicht, so kann es zu einer Beein-

trachtigung der Formbildung beim erneuten Formen der Fettmasse
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kommen. Um das zu verhindern, werden die Stempel einer derarti-
gen Anlage einer Reinigung unterzogen, sobald festgestellt wird,

dass die erstarrte Fettmasse nicht die gewlinschte Form hat.

Die an den Stempeln verbliebenen Reste werden mit einem Werkzeug
z.B. Spachtel entfernt. Damit der reibungslose Ablauf gewahrt
bleibt, erfolgt das Reinigen in der Regel wahrend des Betriebes

und muss sehr schnell gehen.

Der Bediener Offnet dazu in der Regel das Gehduse der Kaltstem-
pelanlage, wobei feuchte Luft in die Stempelumgebung gelangt und

es zu einer unerwiunschten Kondensation kommen kann.

Sofern die GroRe der Anlage es erlaubt, kann sich der Bediener
in das Gehduse begeben und das Gehaduse wieder hinter sich
schliessen. Dazu muss allerdings den notwendigen sicherheits-
technischen und hygienischen Anforderungen genligt werden, was in

vielen Fallen schwierig bis unmdéglich ist.

Bei kleineren Anlagen ist es ohnehin unméglich, diese zu betre-

ten.

Die DE 102005 009 410 offenbart eine Kaltstempelanlage, wobei
die Stempel innerhalb einer Stempelkammer mit einem Trockner fir
ein gasfdrmiges Medium angeordnet sind. Wenn die Tir der Stem-
pelkammer zu Inspektions- oder Wartungszwecken gedffnet wird, so
stromt eine erhdhte Menge getrockneter Luft aus, sodass der

Druck auch bei gedffneter Tir erhalten bleibt.

Die Anlage bendtigt eine Regelungseinrichtung zum Feststellen
des Trockenluftbedarfs und eine grosse Menge Trockenluft, wenn
die Tir langer gedffnet bleibt. Die Anlage ist somit kompliziert

und energieaufwendig.
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Um eine Kondensatbildung zu verhindern sowie um Kondensat abzu-
16sen, konnen die Stempel mit einem Alkohol eingespritht werden.
Dieser bildet allerdings selbst eine unerwiinschte Zwischen-

schicht zwischen Stempel und Fettmasse.

Die gleiche Problematik besteht auch beim Austausch der Stempel.
Wird eine neue Stempelplatte montiert, so wird dazu in der Regel
das Gehause gedffnet. Dabei wird die Stempelumgebung mit Raum-
luft durchsetzt, wodurch es an den gekiihlten Stempel leicht zu

einer Kondensatbildung kommen kann.

Die EP 1 555 886 beschreibt eine Vorrichtung, bei der ganzlich
auf ein Gehaduse verzichtet wird. Um die Bildung von Kondenswas-
ser an den Stempeln zu verhindern, werden die Stempel mit ge-
trockneter Luft angeblasen, sobald die Stempel von den Formen
geldst vorliegen. Da bei dieser Vorrichtung die Produktion ohne
Schutz vor der Umgebungsluft stattfindet, bestehen Risiken in
Bezug auf die Hygiene. Ausserdem wird auch beim Betrieb dieser
Einrichtung sehr viel Trockenluft bendtigt, was sehr viel Ener-

gie verbraucht und daher ungliinstig ist.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Nachteile des Be-
kannten zu vermeiden und bei der eingangs beschriebenen Vorrich-
tung den Aufwand zur Reinigung sowie zum Auswechseln von Stem-

pelplatten zu reduzieren und die Bedienung komfortabler zu ges-

talten.

Die erfindungsgemasse Vorrichtung zum Herstellen von geformten
Verzehrgiitern aus einer Fettmasse, insbesondere einer kakaohal-
tigen bzw. schokoladeartigen Fettmasse umfasst ein Gehaduse und
wenigstens eine Stempelplatte. Die Stempelplatte verfligt Uber

mindestens einen temperierbaren Stempel.



WO 2012/152904 PCT/EP2012/058720

Die Stempelplatte ist erfindungsgemédss aus einer Arbeitspositi-
on, in welcher der mindestens eine temperierbare Stempel in we-
nigstens eine Giessform eingefithrt werden kann, bewegbar, insbe-
sondere schiebbar, wobei die Stempelplatte bevorzugt aus dem Ge-

hduse hinaus bewegbar, insbesondere verschiebbar ist.

Durch das Herausbewegen der wenigstens einen Stempelplatte lasst
sich der mindestens eine Stempel reinigen, ohne dass eine Person
in das Gehduse eintreten oder hineingreifen muss. Dies verrin-
gert den Arbeitsaufwand flir die Reinigung und erhoht die Hygie-
ne. Zudem wird auch der Arbeitsaufwand zum Auswechseln der we-

nigstens einen Stempelplatte erheblich reduziert.

Da die Stempelplatte schnell aus dem Gehause herausgefihrt und
in das Gehduse hereingefiihrt werden kann, ist zudem der Verlust
an Trockenluft wahrend des Reinigens bez. des Auswechselns nur

sehr gering.

Das Gehause umschliesst die Stempelplatte bevorzugt vollstandig.
Dies erlaubt den Betrieb der Stempelplatte in einer kontrollier-
ten Atmosphédre. Insbesondere kénnen die Temperatur sowie der
Feuchtigkeitsgehalt der Luft innerhalb des Gehauses innerhalb
bestimmter und definierter Werte gehalten werden. Ausserdem kann
die Luft zur Einhaltung von Hygienevorschriften vor dem Einlei-

ten in das Gehduse gefiltert und/oder entkeimt werden.

Die Vorrichtung umfasst bevorzugterweise weitere Komponenten in-
nerhalb des Gehduses, insbesondere mindestens eine Giessform, in
welche eine Fett- oder Schokolademasse giessbar ist und der min-
destens eine Stempel eingefithrt werden kann, um die Fett- oder

Schokoladenmasse zu einer Hulse zu formen.
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Besonders bevorzugt weist die Vorrichtung eine Fdrdervorrichtung
auf, insbesondere ein Forderband, ein Roll- und/oder ein Ketten-
forderer. Durch die Férdervorrichtung lassen sich kontinuierlich
Giessformen an der Stempelplatte vorbeifiihren, was die Produkti-
onseffizienz der Vorrichtung steigert. Alternativ ist die Vor-
richtung so ausgefihrt, dass sich eine Fdrdervorrichtung ankop-

peln lasst.

Das Gehduse weist vorzugsweise mindestens einen Durchlass auf,
durch welchen sich die mindestens eine Giessform, insbesondere
durch die Fordervorrichtung in das Gehduse einbringen ldsst. Be-
sonders bevorzugt ist dieser mindestens eine Durchlass derart
ausgestaltet, dass ein Austausch der Luft innerhalb des Geh&auses
mit der Umgebungsluft ausserhalb des Gehaduses mdéglichst vermie-
den wird. Dies kann beispielsweise durch einen mdglichst kleinen
Durchlass oder durch eine sich nur zum Einbringen einer Giess-
form o6ffnenden Klappe erreicht werden. Alternativ kann auch ein
Streifenvorhang oder ein Bandtor verwendet werden oder im Innern
des Gehiduses ein Uberdruck erzeugt werden. Durch das Vermeiden
des Luftaustauschs geht nur ein sehr kleiner Teil der Trocken-
luft verloren, was einen energetisch glinstigen Betrieb der Vor-

richtung erméglicht.

Besonders bevorzugt weist die Vorrichtung ein Férdermittel auf,
welches Giessformen kontinuierlich durch einen ersten Durchlass
in das Gehduse einfiihrt, an der Stempelplatte vorbeifiihrt und
anschliessend durch einen zweiten Durchlass wieder aus dem Ge-
hduse hinausfiihrt. Dadurch lédsst sich die erfindungsgemdsse Vor-

richtung in eine Produktionsstrasse flir Verzehrgiter einbauen.

Die Vorrichtung verfligt bevorzugt {iber eine Stempelplatte. Al-
ternativ kann die Vorrichtung auch mehr als eine Stempelplatte

umfassen. Dadurch kann die Produktionsgeschwindigkeit erhoht
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werden. Die Stempelplatten kénnen dabei sowohl in Serie hinter-

einander wie auch parallel nebeneinander angeordnet sein.

Der mindestens eine Stempel ist temperierbar. Bevorzugt wird da-
bei eine Kihlflissigkeit durch einen Kanal im mindestens einen
Stempel geleitet. Durch die Kithlflissigkeit lédsst sich der min-
destens eine Stempel auf eine bestimmte Temperatur oder einen
Temperaturbereich kithlen. Alternativ kann der mindestens eine
Stempel auch elektrisch gekiihlt werden, z.B. durch ein Pelle-
tier-Element. Dies fihrt in bekannter Weise zum schnelleren Er-
starren der Fett- oder Schokoladenmasse in der Giessform. Beson-
ders bevorzugt weist die wenigstens eine Stempelplatte An-
schlussmdglichkeiten auf, um diese an einen Kihlfllissigkeits-
kreislauf anzuschliessen. Der Kihlfliissigkeitskreislauf ist be-

vorzugt Bestandteil der Vorrichtung.

Die Vorrichtung verfiigt bevorzugt iUber Mittel, um die Stempel-

platte aus einer Arbeitsposition, in welcher der mindestens eine
Stempel in wenigstens eine Giessform eingefiihrt werden kann, zu
bewegen, insbesondere zu verschieben. Bevorzugt wird die wenigs-
tens eine Stempelplatte dabei aus dem Gehduse hinaus bewegt, wie
z.B. gehoben oder geschoben. Diese Mittel sind beispielsweise

Schienen, Gleitlager oder dergleichen. Alternativ kann die Stem-
pelplatte auch durch eine Schwenkvorrichtung aus dem Gehause ge-

schwenkt werden.

Um eine moglichst unterbruchsfreie Kihlung der temperierten
Stempel zu gewadhrleisten, bleibt die Stempelplatte bevorzugter-
weise auch im herausbewegten Zustand am Kihlflissigkeitskreis-
lauf angeschlossen. Dies kann durch eine geniigend lange und fle-
xible Anbindung an den Kihlkreislauf erfolgen, z.B. mittels ei-
nes Schlauchs oder dergleichen. Alternativ kann das Gehduse auf

der Aussenseite Uber entsprechende Anschlussméglichkeiten verfi-
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gen, die es ermdglichen, die Stempelplatte im herausbewegten Zu-
stand am Kihlfliissigkeitskreislauf anzuschliessen. Dabei miisste
die Stempelplatte lediglich wahrend des Herausbewegens kurzzei-

tig vom Kihlfliissigkeitskreislauf getrennt werden.

Bevorzugt wird der mindestens eine Stempel der wenigstens einen
Stempelplatte in der herausbewegten Position lber mindestens ei-
ne Zuleitung mit getrockneter Luft angeblasen. Dadurch wird ver-
hindert, dass sich am mindestens einen temperierten Stempel Kon-
denswasser bildet. Besonders bevorzugt ist die Zuleitung derart
konfiguriert, dass sich an der wenigstens einen Stempelplatte

ein Vorhang aus Trockenluft bildet. Dies kann beispielsweise

durch das Anordnen mehrerer Luftdiisen an zwei sich gegeniiberlie-

genden Seiten der Stempelplatte erreicht werden.

Zusatzlich oder alternativ kann ausserhalb des Gehauses ein Raum
vorgesehen sein, in welchen die wenigstens einen Stempelplatte
herausbewegbar ist und der mit getrockneter Luft beaufschlagbar
ist. Die Trockenluft kann iiber Diisen direkt an die Stempelplatte
herangefihrt werden oder der Raum weist mindestens eine Zufuhr-
6ffnung auf, iUber welche eine Trockenliftung ermdglicht wird,

z.B. in Form eines Liftungsgitters.

Der Raum ist insbesondere zumindest teilweise schliessbar. Das
heisst, der Raum wird bevorzugt durch Wande begrenzt, die einen
Austausch der Trockenluft mit der Raumluft verhindern und zumin-
dest gering halten. Bevorzugt wird eine Wand des Raumes durch

eine Gehauseaussenwand gebildet.

Der Raum wird bevorzugt durch mindestens eine Wand begrenzt, in
welcher insbesondere mindestens ein Luftungsgitter zum Einleiten

von Trockenluft vorgesehen ist.
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Der Raum kann von allen Seiten mit Wanden begrenzt werden, wobei
mindestens eine Wand durchsichtig ist oder ein Fenster aufweist,

so dass die Stempelplatte optisch kontrolliert werden kann.

Der Raum hat bevorzugt eine offene Seite oder eine Wand, die ge-
6ffnet werden kann, um den Zugriff auf die Stempelplatte zu er-

moéglichen.

Der Raum kann als separate Schleuse vorgesehen sein, die unab-
hangig von dem Gehduse ausgebildet ist und an das Gehdause heran-
gebracht wird, wenn die Stempelplatte aus dem Gehduse gefiihrt

werden soll.

Wande des Raumes koénnen klappbar und/oder schiebbar an dem Ge-
hause befestigt sein, z. B. in Form von Tirelementen, die gedff-
net und ausgerichtet werden, bevor die Stempelplatte aus dem Ge-

hause geschoben wird.

Insbesondere kodnnen eine oder mehrere mit Luftungsgittern zur
Beaufschlagung mit getrockneter Luft derart in oder an dem Ge-
hause angeordnet sein, dass der Raum Zur Beaufschlagung mit Tro-
ckenluft vor oder mit dem Herausziehen der Stempelplatte aus dem

Gehduse gebildet wird.

Beispielsweise kdénnen Wande mit Zufihrmitteln fiir Trockenluft,
insbesondere Liftungsschlitzen, zusammen mit der Stempelplatte

aus dem Gehduse herausziehbar sein.

Dieselben Zufihrmitteln fiir Trockenluft, insbesondere Liftungs-
schlitze, konnen auch wahrend des Stempelbetriebs innerhalb des
Gehduses flir die Beaufschlagung der Stempelplatte mit Trocken-

luft sorgen.
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Bevorzugt ist die Stempelplatte an Teleskopschienen angebracht.
Dies ermdglicht ein einfaches Herausziehen der Stempelplatte. Da
sich die Schienen nach dem Hineinschieben vollstadndig im Geh&ause
befinden, lasst sich die Vorrichtung Platz sparend gestalten.
Ferner ist die Stempelplatte besonders bevorzugt mit Exzenter-
bolzen an den Teleskopschienen befestigt. Dadurch lasst sich die
Stempelplatte besonders schnell und einfach 1lodsen, was ein effi-

zientes Auswechseln der Stempelplatte ermdglicht.

Das Gehiduse weist bevorzugt eine verschliessbare Offnung auf,
wobei die Stempelplatte derart ausgebildet und aus der Offnung
herausbewegbar ist, dass die herausbewegte Stempelplatte die
Offnung schliesst. Dadurch kann auch bei herausbewegter Platte
der Austausch von Luft aus dem Innenraum des Gehduses mit der
Umgebungsluft ausserhalb des Gehauses effizient verhindert wer-
den. Die Offnung ist dabei besonders bevorzugt derart ausgestal-
tet, dass eine Seite der herausgeschobenen Stempelplatte die
Offnung biindig verschliesst. Alternativ kann ein Verschlussele-
ment z.B. an den Teleskopschienen angebracht sein, welches sich
beim Herausziehen der Stempelplatte mitbewegt, um die Offnung zu

verschliessen.

Bevorzugt ist die Stempelplatte in der herausbewegten Position
zusatzlich um eine Achse quer zur Richtung des Herausbewegens
drehbar. Dies ermdglicht z.B. das Aufrichten oder das Senkrecht-
stellen der Stempelplatte, was deren Reinigung erheblich er-

leichtert.

Wichtig ist dabei, dass die vorhandenen Zufihrmittel fir Tro-
ckenluft mit der Stempelplatte mitdrehen, so dass der mindestens
eine Stempel auch in einer gedrehten Lage mit Trockenluft ange-

blasen werden kann.
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Alternativ weisen die Stempel der Stempelplatte nach dem Drehen,

in einen Raum, der mit Trockenluft beaufschlagbar ist.

Die Vorrichtung weist bevorzugt eine Wartungsvorrichtung auf,
die sich ausserhalb des Gehduses befindet und bevorzugt dem Ge-
hause angegliedert ist. In der Wartungsvorrichtung sind eine
Aufnahme fir die Stempelplatte sowie die Zuleitung flur die Tro-

ckenluft angeordnet.

Die Trockenluft kann Uber in der Wartungsvorrichtung angeordnete
Diisen direkt an die Stempelplatte gefithrt werden oder die War-
tungsvorrichtung umfasst einen Raum, der, z.B. Uber Liftungsgit-

ter, mit Trockenluft beaufschlagbar ist.

Die Wartungsvorrichtung kann z.B. als Nische in einer der Gehau-
sewandungen ausgestaltet sein. Ferner kann die Wartungsvorrich-
tung auch Uber weitere Vorrichtungen verfiigen, z.B. Halterungen
flir Putz- und Wartungswerkzeuge oder dergleichen. Die Aufnahme
flir die Stempelpatte kann beispielsweise als Fixationselement
flir Teleskopschienen oder andere Mittel zum Bewegen der Stempel-

patte ausgestaltet sein.

Die Wartungsvorrichtung wird durch mindestens eine Wand teilwei-
se oder ganz geschlossen, sodass kein oder nur ein geringer
Luftaustausch mit der Umgebungsluft ausserhalb der Wartungsvor-
richtung stattfindet. Dies erhéht die Effizienz der Trockenluft-
zufihrung und hilft, die Bildung von Kondenswasser bzw. Eis zu
verhindern. Zudem wird der Kontakt der Stempelplatten mit unge-
filterter und/oder nicht entkeimter Luft reduziert, was die Hy-

giene zusatzlich erhoht.

Bevorzugt umfasst die Vorrichtung eine Trockenluftanlage, welche

das Gehauseinnere und die Trockenluftzuleitung der Wartungsvor-
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richtung mit Trockenluft versorgt. Die Trockenluftanlage kann
dabei noch zusatzliche Filter- und/oder Entkeimungselemente so-
wie wahlweise Kihler oder Erhitzer zur Vorkihlung oder Vorwar-

mung der Trockenluft aufweisen.

Insbesondere kann Trockenluft, die unterhalb einer Stemplelatte
in einen mit Trockenluft beaufschlagten Raum geleitet wird, ge-
genliber der Luft, welche die Stempel umgibt, erwdrmt sei, damit

die Trockenluft zu der Stempelplatte hochsteigt.

Alternativ kann die Trockenluft gekithlt sein, um gezielt zur
Fortsetzung der Kihlung der Stempel wahrend der Reinigungs- oder

Wartungsphase beizutragen.

Ein weiterer Aspekt der vorliegenden Erfindung bezieht sich auf
eine Wartungsvorrichtung, welche an einer Vorrichtung zum Her-
stellen von geformten Verzehrglitern aus einer Fettmasse ange-

bracht oder an diese heranfihrbar sein kann.

Die erfindungsgemdsse Wartungsvorrichtung weist eine Zuleitung

flir Trockenluft sowie eine Aufnahme fiir eine Stempelplatte auf.

Die Trockenluft kann Uber in der Wartungsvorrichtung angeordnete
Diisen direkt an die Stempelplatte gefithrt werden oder die War-
tungsvorrichtung umfasst einen Raum, der, z.B. Uber Liftungsgit-

ter, mit Trockenluft beaufschlagbar ist.

Der Wartungseinrichtung kann eine eigene Trockenluftanlage auf-
weisen oder von der Trockenluftanlage versorgt werden, die auch

das Innere des Gehauses mit Trockenluft versorgt.
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Die Wartungsvorrichtung ist derart positionierbar, dass sich ei-
ne in der Aufnahme befindliche Stempelplatte nicht liber einer

Giessform oder einer Fdrdervorrichtung befindet.

Die Stempelplatte ist bevorzugt aus einer Vorrichtung zum Her-
stellen von geformten Verzehrglitern aus einer Fettmasse beweg-
bar, insbesondere schiebbar. Alternativ ist die Stempelplatte

auch aus der Vorrichtung entfernbar.

Eine Stempelplatte, welche zur Reinigungszwecken, zu Wartungs-
zwecken oder zum Transport an einen anderen Ort in die Wartungs-
vorrichtung bewegt wird, kann durch Beaufschlagung mit Trocken-
luft in der Wartungsvorrichtung vor der Bildung von Kondenswas-

ser geschiitzt werden.

Die Wartungsvorrichtung wird bevorzugterweise durch mindestens

eine Wand teilweise oder ganz geschlossen, sodass kein oder nur
ein geringer Luftaustausch mit der Umgebungsluft ausserhalb der
Wartungsvorrichtung stattfindet. Dies erhdht die Effizienz der

Trockenluftzufithrung und hilft die Bildung von Kondenswasser zu
verhindern. Zudem wird der Kontakt der Stempelplatten mit unge-
filterter und/oder nicht entkeimter Luft reduziert, was die Hy-
giene zusatzlich erhdéht. Zudem wird die Menge der bendtigten

Trockenluft auf ein Minimum reduziert.

Die Wartungsvorrichtung weist bevorzugt zusatzlich einen An-
schluss flir ein Kihlmittel auf, der an eine Stempelplatte ankop-
pelbar ist. Dadurch lasst sich eine unterbruchsfreie Kihlung des
mindestens einen Stempels auch im herausbewegten Zustand der

Stempelplatte erreichen.

Bevorzugt weist die Wartungsvorrichtung zusdtzlich einen Rollwa-

gen, insbesondere einen Hubwagen, zur Aufnahme einer Stempel-



WO 2012/152904 PCT/EP2012/058720
13

platte auf. Der Rollwagen verfliigt bevorzugt {iber einen Schutz-
kasten zum Schutz der Stempel vor Beschadigungen. Durch den

Rollwagen lédsst sich die verwendete Stempelplatte relativ ein-
fach und effizient auswechseln. Alternativ kdnnen zum Auswech-
seln der Stempelplatte auch andere gangige Flurforderfahrzeuge

verwendet werden, wie beispielsweise Gabelstapler.

Eine weitere Aufgabe der vorliegenden Erfindung liegt darin, ein
Verfahren bereit zu stellen, bei dem eine Stempelplatte mit min-
destens einem temperierten Stempel einfach und effizient gerei-
nigt werde kann und welche die Nachteile der bekannten Reini-

gungsverfahren umgeht.

In einem ersten Schritt des erfindungsgemassen Verfahrens zum
Reinigen mindestens eines temperierten Stempels, der sich auf
einer Stempelplatte befindet, in einer Vorrichtung zum Herstel-
len von geformten Verzehrglitern aus einer Fettmasse, insbesonde-
re einer kakaohaltigen und/oder schokoladeartigen Fettmasse,
wird die Stempelplatte aus dem Gehduse herausbewegt, insbesonde-
re herausgeschoben. Dies kann beispielsweise iiber dazu geeignete
Mittel, wie Schienen oder Gleitlager, welche in der Vorrichtung

angebracht sind, erfolgen.

Nach dem Herausbewegen wird der mindestens eine Stempel gerei-
nigt. Dies kann auf konventionelle Weise durch Abschaben von
Fett- oder Schokolademassereste vom mindestens einen Stempel er-
folgen. Alternativ kdonnte die Reinigung auch auf andere Weise

erfolgen, z.B. durch Aufsprithen einer Reinigungsfliissigkeit.

Nach dem Reinigen wird die Stempelplatte wieder in das Gehause

hineinbewegt.
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Bevorzugt wird die Stempelplatte vor dem Herausbewegen zunachst
von Kihlmitteversorgungsleitungen abgekoppelt. Nach dem Herein-
bewegen wird die Stempelplatte entsprechend wieder an die Kiuhl-

mitteversorgungsleitungen ankoppelt.

Bevorzugt findet die Reinigung unter Beaufschlagung der Stempel-

platte mit Trockenluft statt.

In einem weiteren erfindungsgemdssen Verfahren zum Reinigen ei-
nes Stempels, der sich auf einer Stempelplatte befindet, in ei-
ner Vorrichtung zum Herstellen von geformten Verzehrgiitern aus
einer Fettmasse, insbesondere einer kakaohaltigen bzw. schokola-
deartigen Fettmasse, wird die Stempelplatte zum Reinigen in ei-
ner Wartungsvorrichtung, insbesondere gemdss der vorliegenden
Erfindung, gebracht. In dieser Wartungsvorrichtung wird die
Stempelplatte mit Trockenluft beaufschlagt, insbesondere ange-
blasen. Dadurch wird die Bildung von Kondenswasser an der Stem-

pelplatte verhindert.

Zur Bereitstellung der Trockenluft in der Wartungsvorrichtung
wird bevorzugt Trockenluft aus dem Gehaduse der Vorrichtung abge-
zwelgt oder aus einer Trockenluftzufihrung oder -rickfihrung ei-

nes Trockenluftkreislaufs des Gehduses entnommen.

Eine weitere Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es ein Ver-
fahren zum Austauschen einer Stempelplatte mit mindestens einem
temperierbaren Stempel, in einer Vorrichtung, insbesondere ge-
mass der vorliegenden Erfindung, zum Herstellen von geformten
Verzehrgiitern aus einer Fettmasse, insbesondere einer kakaohal-
tigen und/oder schokoladeartigen Fettmasse, mit einem Gehduse

bereit zu stellen.
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In einem ersten Schritt des erfindungsgemdssen Verfahrens wird
eine Austauschstempelplatte in einer Wartungsvorrichtung, insbe-
sondere gemass der vorliegenden Erfindung, zur Verfiigung ge-
stellt. Danach wird eine benutzte Stempelplatte aus dem Geh&duse
der Vorrichtung in die Wartungsvorrichtung herausgeschoben. In
der Wartungsvorrichtung wird die Austauschstempelplatte mit Tro-
ckenluft angeblasen und/oder iber Kihlleitungen gekthlt. Im let-
zen Schritt des Verfahrens wird die Austauschstempelplatte in

das Gehause geschoben.

Eine oder mehrere Austauschstempelplatten kdnnen auch innerhalb
des Gehauses einer Vorrichtung wie oben beschrieben gelagert
werden. Zur Inbetriebnahmen muss die Austauschstempelplatte in
die Arbeitsposition gebracht werden. Hierzu kann die Vorrichtung
iber Mittel verfligen, welche ein einfaches Austauschen der Stem-
pelplatten ermdglichen, wie beispielsweise Schienen oder der-

gleichen.

Innerhalb des Gehduses erfahrt die Austauschstempelplatte Bedin-

gungen, die Beschlagen mit Kondenswasser verhindern.

Die Austauschstempelplatte kann ebenfalls zum Bereitmachen aus
dem Gehduse herausgeschoben werden, wobei diese bevorzugt in der
herausgeschobenen Position mit Trockenluft angeblasen wird, ins-
besondere in einer Wartungsvorrichtung gemdss der vorliegenden

Erfindung.

Weitere Details und Ausfihrungsformen der vorliegenden Erfindung
lassen sich aus den folgenden Beispielen und Figuren entnehmen.

Es zeigen:

Fig. 1: Eine perspektivische Ansicht einer Ausfihrungsform ei-

ner erfindungsgemassen Vorrichtung;
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Fig. 2: eine perspektivische Ansicht der Vorrichtung aus der

Figur 1 mit herausgezogener Stempelplatte; und

Fig. 3: eine Ansicht der Stempelplatte im herausgezogenen Zu-

stand von unten.

Die Figur 1 stellt eine perspektivische Ansicht einer erfin-
dungsgemassen Vorrichtung 1 dar. Die Vorrichtung 1 umfasst ein
Gehduse 2 mit einer Offnung 3 sowie einem Durchlass 6. Der
Durchlass 6 ist derart konfiguriert, dass Giessformen in das In-
nere des Gehduses 2 gelangen kodnnen, ohne dass ein wesentlicher
Austausch von Luft aus dem Inneren des Gehduses 2 mit der Umge-
bungsluft ausserhalb des Gehduses 2 stattfindet. Beispielsweise
kann der Durchlass 6 einen Streifenvorhang oder ein Bandtor auf-
weisen. Ferner ist unter der Offnung 3 eine Wartungsvorrichtung

4 angeordnet, welcher durch Wande 5 teilweise verschlossen ist.

Auf der Figur 2 ist eine perspektivische Darstellung des Bei-
spiels fir eine Vorrichtung aus der Figur 1 mit herausgezogener
Stempelplatte 10 gezeigt. Bei der gezeigten Ausfiithrungsform der
Vorrichtung 1 wird die Stempelplatte 10 mithilfe von Teleskop-
schienen 7 aus dem Gehduse 2 bewegt. Dazu wird zundchst die Off-
nung 3 gedffnet, d.h. bei der gezeigten Ausfihrungsform wird ei-
ne Klappe 14 aufgeklappt. Zum Schutz der Stempelplatte 10 wird
bei diesem Beispiel zusatzlich ein Schutzaufbau 8 aus dem Gehau-
se 2 mit der Stempelplatte 10 zusammen herausbewegt. Um die Off-
nung 3 wieder zu verschliessen wird ein Verschlusselement 9

gleichzeitig mit dem Schutzaufbau 8 verschoben.

Die Wande 5 begrenzen einen Raum 14, der mit Trockenluft
beaufschlagbar ist, wenn die Stempelplatte 10 aus dem Gehéduse 2

heraus geschoben ist. Es konnen weitere, in der Zeichnung nicht
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explizit dargestellte Wande vorgesehen sein, die einen Luftaus-

tausch mit dem umgebenden Raum verhindern.

In einer Seitenwand 5 ist ein Liftungsgitter 15 angeordnet, lber
welches der Raum 14 mit Trockenluft versorgt wird.
In der gegeniiberliegenden Seitenwand kann ein nicht explizit

dargestelltes weiteres Liftungsgitter angebracht sein.

Alternativ und/oder zusatzlich koénnen Luftungsgitter oder ande-
re, wie zum Beispiel in Figur 3 gezeigte, Zufithrmittel 11 an die
Stempelplatte gekoppelt sein und mit dieser herausgezogen wer-

den.

Die herausgezogene Stempelplatte 10 und die Wande 5 definieren
einen mit Trockenluft beaufschlagbaren Raum 14, der mit der

Stempelplatte 10 aus dem Gehduse heraus fihrbar ist.

Die Wande kénnen wie im gezeigten Beispiel fest stehen, oder a-
ber zum Beispiel tlirartig klappbar, einhangbar oder aus dem Ge-

hduse herausziehbar sein.

Uber die Liiftungsgitter wird ein Trockenluftpolster an den Stem-
peln der herausgezogenen Stempelplatte 10 erzeugt, das die Bil-

dung von Kondenswasser verhindert.

Die Figur 3 zeigt eine perspektivische Ansicht einer Stempel-
platte 10 im herausbewegten Zustand. In dem gezeigten Beispiel
sind in der Wartungsvorrichtung 4 Zufihrmittel 11 angeordnet,
welche iiber Disen 12 die Stempel 13 der Stempelplatte 10 mit
Trockenluft anblasen. Die Diisen 12 sind dabei derart angeordnet,
dass die eingeblasene Trockenluft (durch die Pfeile symboli-

siert) einen Vorhang an Trockenluft entlang einer Seite der
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Stempelplatte 10 bildet. Dadurch wird die Bildung von Kondens-

wasser an den Stempeln 13 verhindert.



WO 2012/152904 PCT/EP2012/058720
19

Anspriiche

1. Vorrichtung (1) zum Herstellen von geformten Verzehrglitern
aus einer Fettmasse, insbesondere einer kakaohaltigen und/oder
schokoladeartigen Fettmasse, umfassend ein Gehduse (2) und we-
nigstens eine Stempelplatte (10) mit mindestens einem temperier-
baren Stempel (13), dadurch gekennzeichnet, dass die Stempel-
platte (10) aus einer Arbeitsposition, in welcher der mindestens
eine temperierbare Stempel (13) in wenigstens eine Giessform
eingefihrt werden kann, bewegbar, insbesondere schiebbar ist,
wobei die Stempelplatte bevorzugt aus dem Gehdause (2) hinaus be-

wegbar, insbesondere schiebbar ist.

2. Vorrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
in der herausbewegten Position der wenigstens einen Stempelplat-
te (10) der mindestens eine Stempel (13) liber mindestens eine

Zuleitung (11) mit getrockneter Luft angeblasen wird.

3. Vorrichtung (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, dass ausserhalb des Gehduses ein, insbesondere zumindest
teilweise schliessbarer Raum (14) vorgesehen ist, in welchen die
wenigstens einen Stempelplatte (10) herausbewegbar ist und der
mit getrockneter Luft beaufschlagbar ist, wobei der Raum durch
mindestens eine Wand begrenzt wird, in welcher insbesondere min-
destens ein Liiftungsgitter (15) zum Einleiten von Trockenluft

vorgesehen ist.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Stempelplatte (10) an Teleskopschienen (7)
angebracht ist, insbesondere mit Exzenterbolzen daran befestigt

ist.
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5. Vorrichtung (1) nach Anspruch 1 bis 4, dadurch gekennzeich-

net, dass das Gehduse (2) eine verschliessbare Offnung (3) auf-
weist und die Stempelplatte (10) derart ausgebildet und aus der
Offnung (3) herausbewegbar ist, dass die herausbewegte Stempel-

platte (10) die Offnung (3) verschliesst.

6. Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Stempelplatte (10) in herausbewegter Po-
sition um eine Achse quer zur Richtung des Herausbewegens dreh-

bar ist.

7. Vorrichtung (1) nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Vorrichtung (1) eine Wartungsvorrichtung
(4) aufweist, der sich ausserhalb des Gehiduses (2) befindet und
bevorzugt dem Gehause (2) angegliedert ist, wobei in dieser War-
tungsvorrichtung (4) eine Aufnahme flir die Stempelplatte (10)

und eine Zuleitung (11) fir Trockenluft angeordnet sind.

8. Vorrichtung (1) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass
die Wartungsvorrichtung (4) durch mindestens eine Wand (5) teil-
weise oder ganz geschlossen ist, sodass kein oder nur ein gerin-
ger Luftaustausch mit der Umgebungsluft ausserhalb der Wartungs-

vorrichtung (4) stattfindet.

9. Vorrichtung (1) nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeich-
net, dass die Vorrichtung (1) eine Trockenluftanlage umfasst,
welche das Gehduseinnere und die Trockenluftzuleitung (11) der

Wartungsvorrichtung (4) mit Trockenluft versorgt.

10. Wartungsvorrichtung (4) fir eine Vorrichtung (1) zum Her-
stellen von geformten Verzehrglitern aus einer Fettmasse, insbe-
sondere einer kakaohaltigen und/oder schokoladeartigen Fettmas-

se, insbesondere gemdss einem der Anspriche 1 bis 9, dadurch ge-
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kennzeichnet, dass die Wartungsvorrichtung (4) eine Zuleitung
(11) fir Trockenluft sowie eine Aufnahme fiir eine Stempelplatte
(10) aufweist und derart positionierbar ist, dass sich eine in
der Aufnahme befindliche Stempelplatte (10) nicht iber einer

Giessform oder einer Fdrdervorrichtung befindet.

11. Wartungsvorrichtung gemass Anspruch 10, dadurch gekennzeich-
net, dass die Wartungsvorrichtung (4) durch mindestens eine Wand
(5) teilweise oder ganz geschlossen ist, sodass kein oder nur
ein geringer Luftaustausch mit der Umgebungsluft ausserhalb der

Wartungsvorrichtung (4) stattfindet.

12. Wartungsvorrichtung gemass Anspruch 8 oder 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Wartungsvorrichtung (4) einen Anschluss
flir ein Kihlmittel aufweist, der an eine Stempelplatte (10) an-

koppelbar ist.

13. Wartungsvorrichtung gemdss einem der Anspriche 8 bis 12, da-
durch gekennzeichnet, dass die Wartungsvorrichtung (4) zusatz-
lich einen Rollwagen, insbesondere einen Hubwagen, zur Aufnahme
einer Stempelplatte (10) aufweist, bevorzugt mit einem Schutz-

kasten zum Schutz der Stempel (13) vor Beschadigungen.

14. Verfahren zum Reinigen mindestens eines temperierten Stem-
pels (13), der sich auf einer Stempelplatte (10) befindet, in
einer Vorrichtung (1) zum Herstellen von geformten Verzehrgiitern
aus einer Fettmasse, insbesondere einer kakaohaltigen und/oder
schokoladeartigen Fettmasse, bevorzugt gemdss einem der Ansprii-
che 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass

- die Stempelplatte (10) aus dem Gehause (2) herausbewegt,

insbesondere herausgeschoben wird;

- der mindestens eine Stempel (13) gereinigt wird; und
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- die Stempelplatte (10) in das Gehduse (2) hereinbewegt

wird.

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass das
Reinigen unter Beaufschlagung der Stempelplatte (10) mit Tro-
ckenluft und/oder in einem mit Trockenluft beaufschlagten Raum

(14) stattfindet.

16. Verfahren nach Anspruch 14 oder 15, dadurch gekennzeichnet,
dass vor dem Herausbewegen der Stempelplatte (10) aus dem Gehau-
se (2) die Stempelplatte (10) von Kihlmitteversorgungsleitungen
abgekoppelt wird und nach dem Hereinbewegen der Stempelplatte
(10) in das Gehause (2) die Stempelplatte wieder an die Kihlmit-

telversorgungsleitungen angekoppelt wird.

17. Verfahren zum Reinigen eines Stempels (13), der sich auf ei-
ner Stempelplatte (10) befindet, in einer Vorrichtung (1), ins-
besondere gemédss einem der Anspriiche 1 bis 8, zum Herstellen von
geformten Verzehrgiitern aus einer Fettmasse, insbesondere einer
kakaohaltigen und/oder schokoladeartigen Fettmasse, insbesondere
nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass
- eine Stempelplatte (10) zum Reinigen in eine Wartungsvor-
richtung (4), insbesondere gemdss Anspruch 10-12, gebracht
wird; und

- mit Trockenluft angeblasen wird.

18. Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass zur
Bereitstellung der Trockenluft in der Wartungsvorrichtung Tro-

ckenluft aus dem Gehause (2) der Vorrichtung (1) abgezweigt wird
oder einer Trockenluftzufihrung oder -riickfihrung eines Trocken-

luftkreislauf des Gehduses (2) entnommen wird.
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19. Verfahren zum Austauschen einer Stempelplatte (10) mit min-
destens einem temperierbaren Stempel (13), in einer Vorrichtung,
insbesondere gemédss einem der Anspriiche 1 bis 9, zum Herstellen
von geformten Verzehrgiitern aus einer Fettmasse, insbesondere
einer kakaohaltigen und/oder schokoladeartigen Fettmasse, mit
einem Gehduse (2), dadurch gekennzeichnet, dass in einer War-
tungsvorrichtung (4), insbesondere gemdss den Anspriichen 10-12,
eine Austauschstempelplatte zur Verfiigung gestellt wird,

- eine benutzte Stempelplatte aus dem Gehduse (2) in einer War-
tungsvorrichtung, insbesondere gemdss Anspruch 10-12, herausbe-
wegt, insbesondere herausgeschoben wird,

- die Austauschstempelplatte in das Gehduse (2) geschoben wird,
wobei die Austauschplatte in der Wartungsvorrichtung (4) mit
Trockenluft angeblasen wird und/oder Uber Kihlleitungen gekihlt
wird, bevor sie in das Gehause (2) bewegt, insbesondere gescho-

ben wird.
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A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDE!

S
INV. A23G1/00 A23G1/21 A23G1/28 A23G3/00 A23G3/02
ADD.

Nach der Internationalen Patentklassifikation (IPC) oder nach der nationalen Klassifikation und der IPC

B. RECHERCHIERTE GEBIETE

Recherchierter Mindestprufstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole )

A23G

Recherchierte, aber nicht zum Mindestprifstoff gehérende Veréffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen

Waéhrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe)

EPO-Internal, WPI Data, FSTA

C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie* | Bezeichnung der Veréffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile Betr. Anspruch Nr.

X WO 98/52425 Al (KMB PRODUKTIONS AG [CH]; 1
KNOBEL JOSEF [CH])

26. November 1998 (1998-11-26)
das ganze Dokument

X DE 10 2005 009410 Al (WINKLER UND 1,2
DUENNEBIER SUESWAR [DE])

14. September 2006 (2006-09-14)
in der Anmeldung erwdhnt

das ganze Dokument

A DE 10 2005 018417 Al (WINKLER UND 1-19
DUENNEBIER SUESWAR [DE])

2. November 2006 (2006-11-02)
Anspriiche 1-15; Abbildungen 1-6

_/__

Weitere Verdffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu entnehmen Siehe Anhang Patentfamilie

* Besondere Kategorien von angegebenen Veréffentlichungen "T" Spétere Veréffept__lichung, die r_1_ach dem internationalen Anmeldedatum
"A" Verdffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert, oder dem Prioritatsdatum verdffentlicht worden ist und mit der
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstéandnis des der
v e . . Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden
E" frihere Anmeldung oder Patent, die bzw. das jedoch erst am oder nach Theorie angegeben ist

dem internationalen Anmeldedatum versffentlicht worden ist "X" Veréffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung

"L" Veréffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er- kann allein aufgrund dieser Veroéffentlichung nicht als neu oder auf
scheinen zu lassen, oder durch die das Veréffentlichungsdatum einer erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden

anderen im Recherchenbericht genannten Versffentlichung belegt werden myu Versffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
soll oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet

.., ausgefuhr) o R werden, wenn die Versffentlichung mit einer oder mehreren
O" Verbffentlichung, die sich auf eine mindliche Offenbarung, ) Versffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht diese Verbindung fiir einen Fachmann naheliegend ist

"P" Veréffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach

dem beanspruchten Prioritatsdatum versffentlicht worden ist "&" Versffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist

Datum des Abschlusses der internationalen Recherche Absendedatum des internationalen Recherchenberichts
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C. (Fortsetzung) ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

[CH]; KNOBEL JOSEF [CH])
19. Juli 2007 (2007-07-19)
das ganze Dokument

Kategorie* | Bezeichnung der Veréffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile Betr. Anspruch Nr.
A DE 10 2005 015052 Al (BUEHLER AG [CH]) 1-19
5. Oktober 2006 (2006-10-05)
Anspriiche 1-11; Abbildungen 1,2A,2B,3A,3B
A DE 10 2006 060961 Al (CME ENGINEERING GMBH 1-19
[CH]) 5. Juli 2007 (2007-07-05)
Anspriiche 1-16; Abbildung 1
A WO 2007/079599 Al (CME ENGINEERING GMBH 1-19
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Angaben zu Veroffentlichungen, die zur selben Patentfamilie gehéren

Internationales Aktenzeichen

PCT/EP2012/058720
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefihrtes Patentdokument Veroffentlichung Patentfamilie Veroffentlichung

WO 9852425 Al 26-11-1998 AU 7215898 A 11-12-1998
CA 2289922 Al 26-11-1998
DK 0981280 T3 15-01-2007
EP 0981280 Al 01-03-2000
EP 1300086 Al 09-04-2003
EP 1300087 Al 09-04-2003
ES 2263726 T3 16-12-2006
ES 2263757 T3 16-12-2006
ES 2267185 T3 01-03-2007
Us 6268006 Bl 31-07-2001
WO 0852425 Al 26-11-1998

DE 102005009410 Al 14-09-2006  KEINE

DE 102005018417 Al 02-11-2006  KEINE

DE 102005015052 Al 05-10-2006 AT 458408 T 15-03-2010
DE 102005015052 Al 05-10-2006
DK 1863355 T3 07-06-2010
EP 1863355 Al 12-12-2007
US 2009017150 Al 15-01-2009
WO 2006102773 Al 05-10-2006

DE 102006060961 Al 05-07-2007  KEINE

WO 2007079599 Al 19-07-2007  EP 1971214 Al 24-09-2008
WO 2007079599 Al 19-07-2007
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