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Zariadenie na automatizovani vjrobu
zverkov, plochdl-rirka~plochdd.

Zeriadenie podfla vyndlezu sa skladd zo
.zloZenej frémy, ktord obsahuje pisovy zd -
sobnik rirok, nevazujici na retfazovy dop -
ravnik so spidovou Sasfou,delej obsahuje
poddvaecie ramend pre odbor rirok a ich
ukladanie do technologickej osi. Na Iavej
strene zloZenej frémy je. vrétenik s Tevim
. operaénym manipuldtorom plochddov a tech-
nologickou peletou plochddov. Na pravej
strane zloZenej frémy je konik so skiSob-
‘nym valcom & pravym manipuldtorom plochd -
gov, 8 technologickou ‘paletou plochéddov.
Belej obsahuje prendSacie ramend pre odber

polozvarkov a ich spufifanie do kotyftkového

dopravnika, kde sa nachddza palec, upevne~
n¥ na pohyblivej refazi, sltfiaci pre ho -
rizontdlny striedavy posuv polozvarkov,
Vyndlez savyuZije napriklad ne vyrobu
takzvaného stlpa stavbdrskeho legenia HAKT,
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Vyndlez riedi zariadenie na au’ natizovand vyrobu zvarkov, plochéd, nepriklad na virobu
tekzvaného st{pa stavbdrskeho leSenia. '

Vyroba polozvarku-stipa, dielca stavebnice ptavbdrskeho leSenia éa doteraz robi na zvé-
racom zariaden{ s ruSnou operadnou a me¢ loperadnou manipuldciou s pglbzvérkom. To znamend,
fe do pripravku v technologickej osi se vasti zvarku, %o jest rirke a plochdle, vklddaji
ruSne & po zvareni sa rudne vyberaju e dopravujﬁ'na'&aléie pracovisko vozikom. Nevyhodou
“tejto vyroby je znadnd fyzickd ndmaha obsluhy, ktord si vyZaduje dvoch precovaikov. Nie sd
tu vytvorené ‘podmienky pre mechanizdciu operalnej a medzioperadnej manipuldecie. Kontrola
¥kvality zvdrscieho spoja sa vykondve Btatisticky na zvl4&tnom pracovidku. Produktfvita vy -
roby je nizka, &o md vplyv na hospodérnosf vyroby. . ' . :

: e, :

Uvedend nedostatky se vyndlezom do znadnej miery odstrédnia. ?odstata_zariadenia na auto-
matizoveni virobu zvarkov, plochd8-rirka-plochid, podia vyndlezu spodiva v tom, Ze sa gkladd
zo zloZenej frémy, ktord obsahuje pésovy zésobnik rﬁrok,'navazujﬁéi na refazovy dopravanik so
spddovou dasfou. Palej obsahuje poddvacie ramend pre odber mirck a ich-ukladanie do techno =
logickej osi. Na lave} strane zlo¥enej frémy je vretenik a favim operadnym menipuldtorom plo-
chd8ov a technologickou paletou plochddov. Ne prave] strane zloZenej frémy je konik so ski -
Sobnym valcom & pravym manipuldtorom plochdSov, g technologickou paletou polochddov.Dale]
obsahuje prendSacie rameng pre odber polozvarkov a ich spusfanie do koritkového.dopravnika,
kde sa nechidza palec, upevneny ne pohyblive] refazi, slifiaci pre horizontdlny striedavy:
posuv polozvarkove ‘ :

Vyndlezom sa dosiahnu viaceré vyhody. Umo¥nuje automatizovat vyrobu zvarkov plochdd-
rirka-plochdd tplnou mechanizdeiou operalnej a medzioperadnej menipuldeie, odstranuie namé-
havii fyzickd prdeu obsluhy, ktorej tlohou je len dozor nad ginnosfou zariadenia, &im sa zvy-
Sije kadencia vyroby dielcov gtavbdrskeho leSeniae.

" Prikled zhotovenia vyndlezu je zndgorneny na pripojenych vykresoch, kde obr.l pradstavu~
Jje nérysny pohfad na zariadenie podfe vyndlezu, obr.2 predstavuje ﬁgdorys tohoto zariadenia
8 obr.3 je priedny rez tymto zariadenim. '

Zariadenie na automatizovami vjrobu'zvarkov plochd&-rirka-plochdd podfa vynélezu gsa sklé-
d4 zo zloZeneje frémy l, ktord obsshuje pasovy zdsobnik 2 rirok, navazujlicl na tefazovy dop-
ravnik 3 so spddovou 6asfouh§. Balej obsahuje poddvecie ramend 5 pre odber mirok & ich ukla=
danie do technologicke] osil.Ne favej strane zloZenej frémy 1 je vretenik 6 s {avim operadnym
manipuldtorom 7 plochdlov a technologickou paletou 8 plochdSov. Na pravej strane zloZ¥enej fré-
my 1 je konik 9 so skiSobnym valcom 10 & pravym menipuldtorom 1l plochddov, s technologickou
. paletou 8 plochddov. Balej obsahujé prendSacie remend 12 pre odber polozvarkov l§ a ich spusd-
fenie do korytkového dopravnike 13, kde sa nachddze palec 14, upevneny na pohyblivej refazi
15, sliZiaci pre horizontdlny striedavy bosuv polozvarkov.l6.

Zvazek rirok sa Zeriavom poloZi do pésového zésobnika 2. Hladina rirok je v zdsobniku
tak vysoko, Ze sa rirky mdZu gravitane zopypaf na refazovy dopravnik 3, ktorého zuby xvrky
zjednocujd, zrovndvaji a dopravujd na spddovii asf 4 . Spodnd rirka ne gpddovej dasti 4 Je
do technologickej osi jednotlivo odoberand podédvacimi remensmi 5 o Stbe#né, operainé menipu--
"l4tory 7-a 1l nakladajd sutomaticky plochd8e do hlév vretenika 6 a konike 9. Po upnut{ pneu-
matickym valcom 10 sa dvoml hordkmi vykonajui kitové zvarové spoje na koncoch riry s plochdd-
mi, Po zvareni pneumaticky velec 10 vykond Yahovi skidku zvarovjch spojov. Po zisteni dobré-
ho spoja, nastane uvolnenie polozvarku 16 a podédvacle ramend 3 vytladia polozvarok 16 na pre-
ndSacie ramend 12, ktoré polozvarok 16 spustia do kxorjtkového dopravnika 13. Palce 14 upevne-
né na pohyblivej refazi 15 podfe programu moZu presunif polozvarok 16 ne Iavi alebo pravi
gtranu stroja ne daldie spracovanie. - .
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Zariadenie na automatizovani vjirobu zvarkov plochi§-rirke-plochds, vyznadujice sa tym,
%e sa skladd zo zlofenej frémy / 1 / s ktord obsahuje pdsovy zdsobnik / 2 / rirok, nava -
zujtoi ne refazovy dopravnfk / 3 / so spddovou dasfou / 4 / , dalej obsahuje poddvacie
.ramend /.5 / pre odber rirok & ich ukladanie do technologickej osi, na favej strane zloZe-
nej frémy /1 / je vretenik / 6 / s favym operadnym menipuldtorom / 7 / plochddov & tech-
nologickou paletou / 8 / plochddov, na pravej strane zloZenej frémy / 1 / je konik / 9 /
so ‘skifobnym velcom / 10 / a pravym manipuldtorom / 11 / plochdov, s t .chnologickou pa -
letou / 8 / plochddov, dalej obsahuje prendSacie ramend / 12 / pre odber polozvarkov /16 /
& 1ch spi¥fanie do korytkového dopravnika / 13 / , kde sa nachidza pelec / 14 / , upevne-
ny na pohyblivej refazi / 15 / , sléfiaci pre horizontdlny striedavy posuv polozvarkov

2 vykresy
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Obr. 2
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