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Seal werkwijze.

De uitvinding heeft betrekking op een werkwijze voor het aanbrengen van een seal op de rand van een
opening, welke werkwijze de stappen omvat:

- het in hoofdzaak loodrecht op de rand van de opening aanbrengen van een kunststof flens;

- het op de flens plaatsen van een de opening afdekkende seal; en

- het verwarmen en aandrukken van de seal, zodanig dat de kunststof flens verweekt en versmelt met de
seal.

Tevens heeft de uitvinding betrekking op een houder omvattende ten minste &€én opening met een
openingsrand, welke rand een opstaande flens omvat.

Verder heeft de uitvinding betrekking op een combinatie van een houder volgens de uitvinding en een
seal, waarbij de seal is aangebracht op de openingsrand, waarbij de flens althans gedeeltelijk versmolten
is met de seal.

®®

De inhoud van dit octrooi komt overeen met de oorspronkelijk ingediende beschrijving met conclusie(s) en
eventuele tekening(en).

Octrooicentrum Nederland is het Bureau voor de Industriéle Eigendom, een agentschap van het ministerie van
Economische Zaken
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SEAL WERKWIJZE

De uitvinding betreft een werkwijze voor het
aanbrengen van een seal op de rand van een opening.

Voor verschillende verpakkingen in bijvoorbeeld de
voedingsindustrie is het gebruikelijk om op de opening van de
verpakking een sealfolie éan te brengen, waardoor de inhoud
luchtdicht afgesloten is. In het bijzonder bij vloeistoffen,
zoals bijvoorbeeld melkdranken in een kunststof houder is het
gebruikelijk om de houder af te sluiten door middel van een
afsluitfolie. Verder is er nog een dop aangebracht, om de
houder na verwijdering van de folie opnieuw te kunnen
sluiten.

Het aanbrengen van de afsluitfolie of seal vindt
plaats door het op de rand van de opening leggen van de folie
en het vervolgens verhitten van de folie, zodanig dat een
smeltlaag op de folie samen met een deel van de openingsrand
versmelt. De kwaliteit van de verbinding tussen de houder en
de seal is afhankelijk van de toegevoerde warmte en de
gebruikte druk om de seal tegen de rand van de opening aan te
drukken.

De heden ten dage gebruikte sealmachines hebben een
tolerantie van ongeveer een halve millimeter. Het gevolg
hiervan is dat het aandrukken van de sealfolie tegen de rand
van de opening onnauwkeurig is en met een niet-gedefinieerde
druk plaatsvindt. Het gevolg hiervan is dat een aantal
sealverbindingen niet goed uitgevoerd wordt en de houder dien
ten gevolge niet luchtdicht is afgesloten. Door het verlengen

van de aandruktijd kunnen deze problemen verminderd worden,
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echter dit heeft een grote invloed op het aantal producten,
dat per tijdseenheid vervaardigd kan worden.
Het is dan ook een doel van de uitvinding de
bovengenoemde nadelen te verminderen of zelfs te voorkomen.
5 Hiertoe verschaft de uitvinding een werkwijze, welke
de stappen omvat:
- het in hoofdzaak loodrecht op de rand van de
opening aanbrengen van een kunststof flens;
‘ - het op de flens plaatsen van een de opening
10 afdekkende seal; en
- het verwarmen en aandrukken van de seal, zodanig
dat de kunststof flens verweekt en versmelt met de seal.
Door het gebruik van een flens op de openingsrand
wordt de toegevoerde warmte geconcentreerd in deze flens,

15 welke per definitie een kleinere dikte heeft dan de
openingsrand zelf. Doordat de warmte geconcentreerd
toegevoerd wordt in deze flens zal deze eenvoudig verweken en
versmelten met de folie. De hoogte van de flens kan de
aanwezige tolerantie in de sealmachines opheffen, doordat

20 deze flens gedeeltelijk of zelfs geheel versmolten kan
worden. Zo is het mogelijk om de variatie in positioneer
nauwkeurigheid op te vangen.

De uitvinding omvat verder een houder omvattende ten
minste een opening met een openingsrand, welke rand een

25 opstaande flens omvat. Bij voorkeur strekt de flens zich uit
langs de volle omtrek van de opening. Het is echter denkbaar
dat de flens bijvoorbeeld is uitgevoerd als een soort
kantelen, die na versmelting een volledige afsluiting van de
sealfolie op de openingsrand bewerkstelligen.

30 In een andere voorkeursuitvoeringsvorm is de flens
centraal op de openingsrand aangebracht. Wanneer deze flens

verweekt, kan de flens naar beide zijden uitzakken, zonder
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dat er een ongewenste overhangende smeltrand gecreéerd wordt
op de openingsrand.

In nog een andere uitvoeringsvorm van de houder
volgens de uitvinding neemt de dikte van de flens naar het
vrije eind toe af. Hierdoor wordt ervoor gezorgd dat bij een
zeer korte verwarmingstijd van de flens reeds een deel van de
flens verweekt kan zijn waardoor een luchtdichte afsluiting
gecreéerd wordt. Het kan eventueel noodzakelijk zijn om de
verwarmingstijd langer te kiezen, dan strikt noodzakelijk is
om een luchtdichte afsluiting te krijgen, om een voldoende
stevige verbinding tussen de openingsrand en de afsluitfolie
te creéren.

De uitvinding omvat verder een combinatie van een
houder volgens de uitvinding en een seal, waarbij de seal is
aangebracht op de openingsrand, waarbij de flens althans
gedeeltelijk versmolten is met de seal. In een
voorkeursuitvoeringsvorm van deze combinatie is de seal een
folie.

Deze en andere kenmerken van de uitvinding worden
nader toegelicht aan de hand van de bijgaande tekeningen.

Figuren 1A en 1B tonen twee stappen van een
uitvoeringsvorm van de werkwijze volgens de uitvinding.

Figuren 2A, 2B, 2C en 2D tonen vier verschillende
uitvoeringsvormen van de opstaande flens op de openingsrand.

Figuur 1A toont in dwarsdoorsnede een houder 1 met
een hals 2, die een opening 3 definieert. De hals 2 is van
een schroefdraad 4 voorzien, zodat de opening 3 door een
schroefdop afgesloten kan worden. Op de openingsrand 5 is een
opstaande flens 6 aangebracht. Op de opening 3 wordt nu een
afsluitfolie 7 geplaatst. Deze afsluitfolie 7 wordt
aangedrukt op de flens 6 en tevens verwarmd, zodat de flens 6

verweekt.
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Zoals in figuur 1B te zien is de flens 6 vervormd,
zodat deze met de folie 7 versmelt en waardoor een
luchtdichte afsluiting van de opening 3 verkregen wordt.

In figuur 2A is de uitvoering van de openingsrand 5
in detail getoond. Op deze openingsrand 5 is een flens 6 met
een rechthoekige dwarsdoorsnede aangebracht.

In figuur 2B is op de openingsrand 5 van de hals 2
een flens 8 aangebracht, die naar het vrije toe in dikte
afneemt. Wanneer deze flens 8 versmelt kan een mondrand 5
verkregen worden, die een in hoofdzaak symmetrische
dwarsdoorsnede heeft.

In figuur 2C is een dwarsdoorsnede van een hals 2 met
een openingsrand 5 getoond, waarop een relatief dunne flens 9
is aangebracht. Wanneer de afsluitfolie 7 op een dergelijke
flens aangedrukt wordt en verhit, dan kan met een minimale
hoeveelheid warmte reeds een verweking van de flens
bewerkstelligd worden. Hierdoor is het mogelijk om zeer snel
de folie op de openingsrand 5 aan te brengen.

Figuur 2D toont een dwarsdoorsnede van een hals 2 met
op de openingsrand een flens 10, die een driehoekige
dwarsdoorsnede heeft. Door deze driehoekige dwarsdoorsnede
ontstaat na versmelting met de seal een mondrand met weinig

tot geen hinderlijke uitsteeksels.
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CONCLUSIES

1. Werkwijze voor het aanbrengen van een seal op de
rand van een opening, welke werkwijze de stappen omvat:

- het in hoofdzaak loodrecht op de rand van de
opening aanbrengen van een kunststof flens;

- het op de flens plaatsen van een de opening
afdekkende seal; en

- het verwarmen en aandrukken van de seal, zodanig
dat de kunststof flens verweekt en versmelt met de seal.

2. Houder omvattende ten minste één opening met een
openingsrand, welke rand een opstaande flens omvat.

3. Houder volgens conclusie 2, waarbij de flens zich
uitstrekt langs de volle omtrek van de opening.

4. Houder volgens conclusie 2 of 3, waarbij de flens
centraal op de openingsrand is aangebracht.

5. Houder volgens één van de conclusies 2-4, waarbij
de dikte van de flens naar het vrije eind toe afneemt.

6. Combinatie van een houder volgens é&én van de
conclusies 2 -5 en een seal, waarbij de seal is aangebracht
op de openingsrand, waarbij de flens althans gedeeltelijk
versmolten is met de seal.

7. Combinatie volgens conclusie 6, waarbij de seal

een folie is.
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