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Przedmiotem wynalazku jest piec elektrodowy
do topienia szkla, zwlaszcza szkla maconego zwigz-
kami fluoru.

Piece elektrodowe do topienia szkla ogrzewane
sa energig elektryczng doprowadzong do topionej
masy szklanej za pomocg elektrod, najczeSciej mo-
libdenowych. Zamiana energii elektrycznej na ener-
gie cieplna nastepuje bezpo§rednio w masie szkla-
nej.

W znanych piecach elektrodowych lustro szkia
w cze$ci topliwnej pieca przykryte jest zasypanym
zestawem, ktory tworzy dobra izolacje cieplng
pieca, ograniczajac znacznie straty cieplne, co bez-
posrednio wplywa na poprawe sprawno$ci energe-
tycznej pieca.

Przy topieniu jednak niektérych szkiel, a szcze-
gbélnie szkiel maconych zwigzkami fluoru w pie-
cach dotychczasowej konstrukeji wykorzystanie
wyzej opisanych warunkéw sprzyjajacych jest
utrudnione powstawaniem gali w czasie procesu
topienia pomiedzy lustrem szkla a niestopionym
zestawem. Gala zawiera duze iloSci fluoru i sody.
Jest cieczg o niskiej temperaturze krzepniecia i po-
siada znacznie lepszg od szkla przewodno$§é elek-
tryczng. Z chwilg gzetkniecia si¢ zasypanego ze-
stawu z gala nastepuje gwaltowna reakcja. W wy-
niku tej reakcji powstaje piana, ktérg wyplywa na
powierzchnie zestawu 1 po zastygnieciu tworzy
twardg skorupe. W czasie reakcji wiele skladni-
kéw zestawu ulatnia sie powodujac szkodliwe dla
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zdrowia zapylenie miejsca pracy i duze straty su-
rowcow. Gala wystepuje w zakresie temperatur
niemieszalno$ci obydwu cieczy tj. szkla i gali.

Juz niewielkie ilo§ci tworzacej sie¢ pod zestawem
gali, bedagcej powodem spiekania sie zestawu, po-
garszajg znacznie warunki topienia. Twarda sko-
rupa na powierzchni w cze$ci topliwej pieca unie-
mozliwia normalne ogrzewanie zestawu oraz jest
powodem dalszego dodatkowego wzrostu iloSci
gali.

W wyniku tych zjawisk powstaja powazne trud-
no$ci w odpowiednim nagrzaniu pieca, prowadzgce
w rezultacie do konieczno$ci catkowitego prze-
rwania procesu topienia szkla.

Powyisze wady i niedogodno$ci zostaly usunie-
te zgodnie z wynalazkiem przez podzielenie czesci
topliwnej pieca na dwie strefy, pierwszg o niskiej
temperaturze i druga o temperaturze wyzszej.
W pierwszej strefie lustro szkla zasypane jest ze-
stawem, a powierzchnia drugiej strefy posiada
temperature lezaca powyzej temperatury niemie-
szalnoSci obydwu cieczy. Przy stworzeniu takich
warunkoéw topienia nie stwierdza sie powstawania
gali.

Druga strefe czeSci topliwnej pieca uzyskuje siz
wedlug wynalazku za pos$rednictwem jednego lub
dwu nizej opisanych rozwigzan. Pierwsze z nich
polega na tym, ze przykrycie drugiej strefy cze$ci
topliwnej ksztaltkami ogniotrwalymi znajduje sie
nie wyzej niz 20 cm nad lustrem szkla. Ksztaltki
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od gory powinny byé dobrze izolowane. T3 droga
zmniejszone zostaja straty ciepta w tej strefie
i dzieki temu powierzchnia masy szklanej w tej
strefie posiada znacznie wyzsza temperature niz
w strefie pierwszej.

Drugie rozwigzanie polega na tym, Ze elektroda
strefy o wyzszej temperaturze znajduje sie w od-
legloSci do 30 cm pod lustrem szkla i jest zasilana
pradem o natezeniu przynajmniej 2 razy wiek-
szym od natezenia pradu elektrycznego doplywa-
jacego do elektrod pozostalych. Dzieki temu uzy-
skuje sie¢ wysokg temperature na powierzchni dru-
giej strefy.

To ostatnie rozwigzanie ma jeszcze te wyzszo§é
nad pierwszym, Ze poza utworzeniem bariery ter-
micznej nie dopuszcza w tg strefe niestopionego
zestawu. Najlepsze wyniki uzyskuje sie przez wpro-
wadzenie obydwu opisanych rozwigzan.

Rozwigzanie wedlug wynalazku zostaje blizej
wyja$nione na przykladzie jego wykonania poka-
zanym na zalgczonym rysunku, ktéry przedstawia
przekroj czesci topliwnej pieca wraz z zamontowa-
nymi elektrodami i transformatorami zasilajgcymi.

W basenie pieca 1 znajduje sie stopiona masa 2
szklana. U géry basen przykryty jest wysoka nad-
budowa 3 i niska nadbudowg 4. W nadbudowie
wysokiej znajduje sie zasypowy otwor 5, a niska
nadbudowa 4 znajduje sie nie wyzej niz 20 cm
nad lustrem szkla. W ten sposob czes§é topliwna
podzielona zostala na dwie strefy — strefe 6 o nis-
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kiej temperaturze, w ktoérej powierzchnia szkla
zasypana jest zestawem 7 i strefe 8 o tempera-
turze powierzchni szkla lezgcej powyzej tempera-
tury niemieszalno$ci szkla i gali.

W szklanej masie 2 zanurzone sg elektrody 9,
10 i 11. Elektroda 11 znajduje sie¢ w odlegloSci
okolo, 30 cm ponizej lustra szkla i blizej tylnej
§ciany cze$ci topliwnej pieca, a elektrody 9 i 10
znajdujg sie blizej otworu zasypowego. Elektrody
9, 10 i 11 podigczone sg do transformatoréw 12
o tych samych fazach. W ten spos6b przez elek-
trode 11 plynie prad elektryczny o natezeniu réw-
nym sumie natezen pradéw doplywajacych do
elektrod 9 i 10.

Zastrzezenie patentowe

Piec elektrodowy do topienia szkla, zwlaszcza
szkla maconego zwigzkami fluoru, znamienny tym,
ze posiada cze§é topliwng podzielong na dwie stre-
fy, o niskiej temperaturze pierwszag strefe (6) oraz
o wyzszej temperaturze drugg strefe (8), w ktérej
przykrycie znajduje sie nie wyzej niz 20 cm nad
lustrem szkla albo/oraz elektroda (11) znajduje
sie w odlegloSci do 30 cm ponizej lustra szkla
zasilana prgdem o natezeniu przynajmniej 2 razy
wiekszym od natezenia pradu elektrycznego do-

. plywajacego do elektrod pozostatych.
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