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A taldlminy tdrgya javitott eljdrds timfold elGalli-
tdsdra aluminiumoxid-trihidratbol.

A 10-80% a-Al,0; tartalmu timfold Al,O; -
- 3H, O 4ltaldnos képletd, nedves aluminiumoxid-tri-
hidratbél torténd eldallitisa — melynek sordn a por
alakd anyag mind endoterm (szdritds és kalcindlds),
mind exoterm (a-Al, O;-képz3dés) viselkedést mutat
a feldolgozds sordn — j6l ismeretes.

Az a-moédosulatd timfold elSéllitdsa sordn hirom,
egymastol elkiilonithetd folyamat megy végbe:

1. A nedves aluminiumoxid-trihidrit szabad viz-
tartalmdnak elpdrolgdsa koriilbelil 100—110 °C-on,

2. akristdlyviz tulnyomé részének eltdvolitdsa kal-
cindldssal koriilbeliil 250—1000 °C-on és kilonbozd,
kozbensd-termék  aluminiumhidroxid vegyiiletekké
torténd szimultdn dtkristdlyosodds,

3. az a-Al;0; exoterm képzddése, amely kb.
1000 °C hémérsékleten igen lassan indul meg.

Mig az 1. és 2. alatti folyamatok lejitszéd4sdhoz
h8kozlésre van sziikség, a harmadik folyamatndl erre
— a kiilsé hgveszteség p6tldsdn tilmenSen — nincs
szilkség, abban az esetben, ha az inicidlds kb.
1000 °C-on torténik. Az a-Al, 05 -képzidés sebessége
azonban erdteliesen nd novekvd hémérséklettel,
kovetkezésképpen a kivint o-Al, O -tartalom eléré-
séhez sziikséges id6 csokken, ha a hémérsékletet
1000 °C folé noveljiik.
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Ismeretesek olyan mddszerek, amelyeknél az anya-
got killéndllé berendezésekben vetik ald hdkeze-
lésnek.

Igy "az 1184744 szdmd Német Szovetségi
Koztérsasig-beli nyilvinossdgra hozatali irat az alu-
miniumhidroxid kalcindldsdt és az a-Al, O3 képzését
két, kiloénb6z8 hdéfokon iizemelS berendezésben
hajtja végre.

A kalcindldst itt egy konvenciondlis cikion elShe-
vit8 negyedik ciklonjdba vezet§ dtcmels csévében, az
emel8cs§ aljdban elhelyezett égoben kozvetlenil el-
égetett tiizelGanyaggal végzik.

Az «-Al,03; képzést egy stacioner, adiabatikus
reaktorban — melyben az anyag graviticiésan dram-
lik — vagy pedig egy égdvel felszerelt forgékemen-
cében hajtjdk végre, mely utébbiban az égé forrd
fiistgdzai a kemencébe irit§ ciklon-elGhevitébdl jovo
anyaggal elleniramban haladnak.

Az 1207 361 szdmi Német Szovetségi Koztdrsa-
sdg-beli nyilvinossdgra hozatali irat olyan eljdrdst ir le,
amely &rvényagyat haszndl a ciklon elShevitGbél
térténé betdpldlds utdn az a-Al, O3 képzésére. A cik-
lon el8hevitébGl jovs anyagot egy az Orvénydgyas
reaktor tetejére épitett, tangencidlisan elhelyezett ég6
ldngjn keresztiil injektdljdk az orvénydgyba. Ezzel a
hoékezelési eljdrdssal az anyag hdfoka olyan értéket ér
2l, hogy az a-Al, O3 -képzddés megindul.

Az 1540679 szimi francia szabadalmi leirds
olyan médszert ismertet, amely a konvenciondlis cik-
lon el8hevitét egy oOrvénykamrdval kombindlja az
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a-Al, O;-képzés inicidldsa céljabol, miel6tt az
1200-1400 °C  hdmérsékletli anyagot forgéke-
mencébe vagy Orvénydgyba iiritené.

Az orvénykamrat az jellemzi, hogy az égé és az
anyag betdpldldsdra szolgdlé csGvezeték a kamra tete-
jén, flggdlegesen van elhelyezve, mig a szekunder le-
vegGt a kénikus rész aljan, tangencidlisan vezetik be,
és ez indukdlja az 6rvénylést.

Egy az 1092889 és 1146041 szdmi Német
Szovetségi Koztdrsasdg-beli szabadalmi leirdsokban is-
mertetett eljdrds a gyors orvényagy vagy ,.expandélt”
orvénydgy elvét alkalmazza.

Ennél az eljdrdsndl a szdraz és elgkalcindlt timfol-
det olyan Orvényigyas kemencébe tdplaljdk, amely-
ben a szilard anyag nagy része egy kiils6, szabdlyozott
recirkuldcios rendszeren keresztill cirkuldl.

A legidGsebb, timfold gydrtdsra szolgdlé ipari, sta-
cioner eljdrds, amely forgékemencét nem alkalmaz, a
,»fluid-flash™ kalcindlé eljdras, amelyet az Engineering
and Mining Journal 1974 dprilisi szimdnak 23. olda-
ldn irtak le.

Ennél az eljdrdsndl az a-Al, O; képzést egy égetd
reaktorban inicidljgk. A tiizelanyagot és levegSt a
kemence aljdn égetik el, ahol az égbk az égetSkamra
kiilsé kerilletén vannak felszerelve. Az el6kalcindlt
timfoldet az égetSkamra felett tdpldljdk be, és azt a
forré fistgdzok a kemence tetején 4t hordjdk ki. A
forré anyagot a fiistgdzoktél a ciklon-szepardtorként
mikods drvénydgyas edény tetején vélasztidk el, és
ennek az edénynek az aljdra iritik, ahol az
drvénydgyat létesitik.

Valamennyi fent emlitett szabadalmi és ipari elj4-
rds azon alapszik, hogy a szdritdsi és elkalcindldsi
miiveletet kilonféle kiviteld ciklon elShevitében
hajtja végre, és az a-Al, O3 -képzését vagy Orvénydgyas
vagy forgékemencés, vagy adiabatikus edényben
végzik. Ezeknek a berendezési egységeknek az a kozos
vonasa, hogy az anyag tartézkodiasi idejét néhdny
percnyi iddtartamrd] tobb mint 2 érdra véltoztatjdk
1100 és 1200°C kozotti hémérsékleten.

A stacioner iizemekhez viszonyitva a forgéke-
mencét alkalmazé ipari eljdrdsoknak az a komoly
hdtrdnya, hogy lényegesen nagyobb a fajlagos héfo-
gyasztasuk.

Az orvénydgy-elvet alkalmazj stacioner iizemek
— beleértve az expanddlt tipusi izemeket — iizeme-
lése bonyolult, és karbantartdsi koltséglik ardnylag
magas.

Az drvényagyat alkalmazé iizemek Gizemelése azért
bonyolult, mert a tiizelGanyag elégetéséhez sziikséges
levegd-mennyiségnél kisebb levegd-mennyiségre van
szilkség az anyag fluidizdldséhoz, amihez gondosan
szabalyozott, bonyolult légiramokra van sziikség.

Ezen tilmenden az orvénydgyas mivelet egy
kényes gizeloszté berendezést igényel a megfeleld
fluidizdlds biztositdsdhoz, amely viszont kiilonleges
eldvigydzatot igényel a zavartalan lizemeléshez.

A 12 1198/75 szdmi japdn szabadalmi leirds
olyan, homokszeri aluminiumhidroxid-kalcindldsi
médszert ismertet, melynél az aluminiumhidroxidot
egy ciklon elGhevitGben alakitjdk vizmentes tim-
folddé, majd ezutdn az elSkalcindlt timfoldet gaz-
dgrami Kalcindléberendezésben vetik ald a-konver-
ziénak 1150—1450 °C-on. A japin szabadalmi koz-
lemény azonban hangsilyozza, hogy az elShevités
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600—1100 °C-ra kell melegitse az anyagot, és ennek
30 percen beliil kell megtérténnie ahhoz, hogy meg-
felel a-konverziét érjenek el, valamint azt, hogy az
anyag dramldsi sebességét 12 m/mdsodperc alatt kell
tartani ahhoz, hogy a részecske-letordelést (szemcse-
méret-csokkenést) elkeruljék.

Ez utébbi eljardsnak szamos hitrdnya van:

A végs6 hokezelésre kerlil6 anyag magas héfok-
-igénye a ciklon elShevitét elhagyé gdzok héfokat oly
magasra emeli, hogy a hégazdilkodids meglehetGsen
rossz. Ezen tulmenden a kis részecske-sebesség ariny-
lag nagy méret(i csGvezetéket igényel az elékalcindld
z6éndban, és emiatt ardnylag nagy beruhdzdsi
koltséggel és rossz hGgazddlkoddssal jar.

A jelen taldlmdny targya javitott eljirds finom-
eloszldsi, timfold eldllitdsira kiilondsen alkalmas fi-
nomeloszlsi anyag hékezelésére, valamint az eljrds
kivitelezésére alkalmas, egyszerisitett berendezés.

A taldlmdny szerinti eljirds és berendezés kikii-
szoboli az emlitett hdtrdnyokat, mert segitségével egy
reaktorkamra égésterében igen magas hémérsékletek
hozhatdk létre, ami az dtkristdlyosoddsi id6 néhany
percrdl néhdny mdsodpercre torténd csokkentését
teszi lehetdvé, anélkiil, hogy a részecskék sebességét a
fent emlitett médon gazdasdgtalanul befolydsolnd, és
anélkiil, hogy az elgkalcindlt anyagot magas héfo-
kiinak tételezné fel.

A taldlmény eljdrdst szolgdltat timfoldnek alumi-
niumoxid-trihidritbél torténd el§dllitasira, melynek
sordn a trihidrdt szabad és kémiailag kotott viztar-
talmdt legaldbbis részben egy eldkalcindlé zéndban
tdvolitjuk el oly médon, hogy az aluminiumoxid-tri-
hidritot forré gdzdramban szuszpenddljuk, azzal he-
vitjik, és abbdl vdlasztjuk le, ezutdn az eldkalcindlt,
dehidratalt aluminiumoxid legaldbb egy részét a-alu-
minjiumoxiddd kristalyositjuk it egy tiizelGanyag, va-
lamint oxigéntartalmi gdz bevezetésére alkalmas be-
rendezéssel elldtott reaktor-kamra égetd zondjdban,
melyben az exoterm &tkristdlyosoddsi folyamatot az
elokalcindlt aluminiumoxid tovabbi, forrd fiistgdzok-
ban torténd szuszpenddlds dtjdn végzett hevitésével
inicidljuk, ezutdn a legaldbb részben dtkristdlyositott
timfoldet a fustgizdramban szuszpendalt alakban a
reaktorkamrdbdl eltdvolitjuk, a gdzdramtdl elvi-
lasztjuk, és gyors hiitésnek vetjik ald egy hiit6zé-
ndban, amely abban dll, hogy az 4tkristdlyosoddsi
reakcié erGteljes inicidldsdt oly médon végezziik,
hogy az el6kalcindlt aluminiumoxidot és tiizeld-
anyagot alaposan Osszekeverjiik, és ezt a keveréket az
éget6 zondba tdpldlt, oxigéntartalmi gdzban szusz-
penddljuk.

Hy médon az a-Al, 05 por alaki, szdraz és eldkal-
cindlt timfoldbél torténd eldéllitdsa a termék kivint
o-Al, O;-tartalmétdl fiiggden, 13001600 °C kozotti
hémérsékleten, 0,5 és 5 mdsodperc kozotti id6tartam
alatt elvégezhets.

A taldlmdny szerinti eljdrds egy elényos foganato-
sitdsi modjdndl gy jdrunk el, hogy az oxigéntartalmu
gdzt a reaktorkamra aljdnak kozepén keresztiil felfelé
vezetjiik, az elGkalcindlt timfold és a tizelGanyag
alapos Osszekeverését oly mdédon végezzilk, hogy az
eldkalcindlt timfoldet és a tiizelGanyagot a reaktor-
kamra aljaba egymadst keresztez6 irdnyokbdl vezetjitk
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be, és a legalibb részben dtkristalyosodott timfoldet,
valamint a véggdzokat a reaktorkamra tetejérsl egy
gdzdrammal hordatjuk ki.

Az cl6kalcindlt timféld a reaktorkamra le- és be-
felé szlikiilé kipos fenékfalin 4t vezethet§ be. A
tiizelGanyagot eldnyosen a reaktorkamra egy mélyebt
pontjan vezetjiik be, mint az elkalcindlt anyagot,
példaul a fenékfalon dt fiiggslegesen.

A reaktorkamrdbél tdvozd, szuszpenddlt tim-
foldtdl elvdlasztott gdzdram az elékalcindld zondban
az anyag szdritdsira és elGkalcindldsdra haszndlhato
fel.

A héenergia-gazdilkod4s javithat, ha az elSkal-
cindlé zéna véggdzabdl levdlasztjuk a finom eloszlasi
port, €s azt a reaktorkamra véggizdnak anyag-szusz-
penziéjdba vezetjik be, miutin a szuszpenzié el-
hagyta a reaktorkamrit.

Az elBkalcindldst elénydsen egy tobbfokozati cik-
lon-el6hevitGben hajtjuk végre.

A reaktorkamrdbdl jovS gdzdrambél levilasztott
anyag hitdlevegében torténé szuszpendildssal hiit-
het§ le, vilaszthat6 el ettsl a levegstdl, és a hasz-
nalt hiitSlevegs a reaktorkamrdba vezethetd be oxi-
géntartalmi gdzként.

Abban az esetben, ha az elSkalcindldst tobbfo-
kozati ciklon-elhevitGben hajtjuk végre, akkor a leg-
felsé ciklonbdl tavozé anyag két anyagiramra oszt-
haté, melyek koziil az els§ a feliilrsl szdmitott méso-
dik ciklon tépldlo-vezetékébe vezethets, a mdsodik
anyagdramot és a reaktorkamrdbél jovo gdzrambdl
levilasztott anyagot pedig hiitSlevegSben szuszpen-
ddljuk, és a levegSt, mint oxigéntartalmii g4zt a reak-
torkamrdba vezetjiik. A mdsodik anyagdram és a reak-
torkamrdbdl jové gizdrambél levilasztott anyag az-
utdn egy keverSkamriba vezethetd, és 6sszekeverhetd
a hiitGlevegGbe torténd szuszpendalds elstt.

A taldlmdny tovibbi tirgya berendezés a talal-
mdny szerinti eljdrdssal torténS vizmentes timfold
gydrtdsdra, amely egy csé alakd, a fenéken tengely-
irinyban kozpontosan elhelyezett gizbevezetdvel és
a tetdén kiézpontosan elhelyezett egy részecskefgdz
elvdlasztohoz vezet§ gdz-kivezetSvel elldtott, tobb-
lépesGs  ciklon-elSkalcindléval elldtott csé  alaki
reaktorkamrdbdl, az elSkalcindlébdl betdpldlt tim-
foldnek és a tiizeléanyagnak a kamrdba torténd be-
tdpldldsdra szolgdl6 vezetékbdl, a részecske/gdz szepa-
ritorban elvalasztott timfold hitésére szolgdlé
hiitgbél dll, melyre jellemz6, hogy a reaktorkamrarak
le- és befelé sziikiils kipos fenékfala van, és az elkal-
cindlt timfold, valamint a tiizelanyag bevezetésére
szolgdlé vezetékek a kamra aljan oly médon vannak
elhelyezve, hogy az elSkalcindlt timfold és a tiizels-
anyag egymadst keresztez§ irinyban lépnek a kamrdba.

A tizelGanyag vezetéket elonyosen az elékalcindlt
anyag betdpldldsdra szolgdlé vezeték alatt, kiiléndsen
a fenékfalban helyezziik el.

A berendezés tartalmazhat egy, az elékalcindlébél
kiléps, elektrosztatikas szlirSberendezéssel elldtott
vezetéket, valamint a szlir§ édltal kiszlirt pornak a
reaktorkamrdba vezetésére szolgdl6 szerelvényt.

A legfelss ciklonbdl kiléps anyagdramot megfelels
berendezéssel két anyagdramra oszthatjuk, melyek
koziil az elsSt egy vezetéken 4t a fentrdl szimitott
mésodik ciklon emeld vezetékébe, a misodikat, vala-
mint a részecske/gdz szepardtorban elvdlasztott anya-
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got vezetékeken it egy olyan léghiitéses csévezetékbe
irdnyithatjuk, melyben az anyagot szuszpendaljuk,
mimellett a légszuszpenddls vezeték kiléps-végét egy
olyan szeparatorral kétjiik 6ssze, mely egy az elvdlasz-
tott anyag tritésére szolgdlé vezetékkel és egy, a reak-
torkamra aljgban elhelyezett, kézponti gizbeveze-
tével van elldtva. .

A kever6kamra azutdn a mdsodik anyagiram veze-
tékeihez és a reaktorkamribdl j6v6 gdzdrambdl elvé-
lasztott anyaghoz csatlakoztathaté, mimellett a keve-
rékamra egy, a hiit6levegdesSbe csatlakozé tritéve-
zetékkel van elldtva.

Azt taldltuk, hogy az égetSzéna nagy termikus ha-
tdsfoka — amely az exoterm folyamat oly élénk ini-
cidldsdt teszi lehetdvé, hogy az anyag végss a-konver-
zi6jdhoz a kordbbi gyakorlat szerinti, legalibb 30 per-
ces magas héfoku kezelés magas héfokra torténg els-
hevités nélkil masodpercek alatt elvégezhets —, an-
nak tudhatd be, hogy a taldlmény szerinti eljarasnal és
berendezésben bensdséges az érintkezés a tiizels-
anyag, az elShevitett anyag és az oxigéntartalmu giz
kozott. Ezt az elvet az 1 428 680 és 1 463 124 szamii
brit szabadalmi leirdsok is leirjék, de csak olyan en-
doterm folyamatokkal kapcsolatosan, amelyek gya-
korlatilag izoterm kérilmények kozott hajthaték
végre. Az elv exoterm folyamatok fiitésére val6 alkal-
mazdsa Uj, és az erSs inicidléhatds megleps, kiils-
ndsen, ha figyelembe vessziik, hogy a reaktorkamraba
bevezetett, elSkalcindlt anyag héfoka tébb mint
100 °C-al alacsonyabb, mint az ismert eljdrasoknal.

Forgékemencét alkalmazé eljdrdsokhoz képest a
javasolt stacioner rendszernek az az elénye, hogy sok-
kal kisebb a fajlagos héfogyasztdsa. Timfold kalcing-
ldsa esetén ez 750—800 kcalkg a forgékemencés el-
jards 1000-1100 kcal/kg fajlagos hdfogyasztisival
szemben.

Az ismert, vagy konvenciondlis, vagy expandalt
orvénydgy-technikdt alkalmazé stacioner rendszerek-
hez képest a taldlmdny szerinti megolddsnak az az
elénye, hogy nincs sziikség a gdz/levegé-dram ttjiba
elhelyezett gdzelosztékra, valamint a gdz/levegl-dra-
rmoknak a megosztisira az égetés és a fluidizalds
céljdra.

Nincs szikség gdzeloszté berendezésekre ahhoz,
hogy biztositsuk a por alaki anyag megfelels
pneumatikus szillitdsat a magas héfoki reaktorkam-
rin 4t, és az égetéshez szilkséges gdz vagy elShevitett
levegS teljes mennyisége dtdramlik a reaktorkamrin
anélkiil, hogy a gazdramokban veszteség Iépne fel.

Egyéb rendszerekkel Osszehasonlitva, a tiizels-
anyagnak igen forré elGhevitett levegdvel torténg el-
égetésével igen magas hémérsékletek érhetdk el, a ta-
lilmdny szerinti eljirdsndl nincs sziikség nagy hs-
mennyiség utdnpétlisit igényl§ anyagdramokra a
kivant reakci6h8mérséklet eléréséhez. A kivant ké-
miai dtalakuldshoz sziikséges anyag-tartézkoddsi idé
az elért magas hémérséklet kovetkeztében lényegesen
csokken.

A fent emlitett japdn szabadalmi leirdsban ismer-

60 tetett eljdrdshoz képest a taldlmdny szerinti eljdrds ki-

kiszoboli azt a hdtranyt, hogy a 12 m/mdsodperc
alatti részecske sebesség biztositdsshoz nagy atmérgji
csovekre legyen sziikség, és az a-konverzids zéndba
beléps anyag mir korilbeliil 200 °C hémérsékleten

65 legyen (mint ezt a japan szabadalmi leirds 1. kiviteli
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példja leirja). Ennek ellenére eljardsunkkal igen gyors
a-konverzié és jelentéktelen anyagveszteség bizto-
sithaté.

A hégazddlkoddst tovdbb javitja a fentiekben leirt
por-cirkuldltatds ésfvagy a legfelss ciklonbdl jové szi-
lard anyag-elosztds.

A por-ciklussal, vagyis azzal, hogy a legfelsé cik-
lont elhagyé gdzbol a port elektrosztatikus porle-
vélasztéval kicsapjuk, majd azt a reaktorkamra emeld-
vezetékébe tdpldljuk vissza, a hideg port a reaktor-
kamribél tdvozé anyaggal hGitadds utjan felmele-
gitjiik, és a 3 szdm ciklonban elvdlasztjuk a f6 anyag-
aramtdl, ezdltal a 3 sz. ciklon hiterhelése csokken, és
az elektrosztatikus levdlaszté berendezésbdl a finom
por dltal felvett hét a ciklon elShevitShoz vezetjik
vissza, azzal a h6mennyiséggel egyiitt, amely a hiitébe
uritett f& anyagdrammal tdvozik. Ez az elrendezés
azzal a hatdssal jir, hogy a hiit6 h&terhelése csokken,
mikdzben ugyanakkor tobb hét vezetiink vissza a cik-
lon el8hevitGbe, ahol az aluminiumoxid-trihidrdt eld-
kalcindldsdhoz arra sziikség van.

A legfelsé ciklonbél jovs, ardnylag hideg anyag
megosztdsa és ezen anyag egy részének a reaktorkam-
1dbél tdvozé gdzdrambdl elvdlasztott igen forré anyag-
gal torténd keverése tovibbi javuldst jelent a hégaz-
dédlkoddsban, mert itt kozvetlen a hdcsere a hideg és
meleg anyag kozott, szemben a gz alaki kozeggel
valé kozvetett hicserével.

A taldlminy szerinti eljdrdst és berendezést az
aldbbi rajzok és kiviteli példdk szemléltetik.

Az 1. dbra a taldlmany szerinti eljdrds kivite-
lezésére alkalmas egyik berendezés rajza. A 2. dbra
egy, az eljards kivitelezésére alkalmas mdsik beren-
dezés rajza, mig a 3. dbra az eljdrds foganatositdsira
alkalmas berendezés példaképpeni reaktorkamrdjdnak
metszeti vazlata.

Az 1. dbra szerinti berendezés 3. dbrdn metszeti
vizlatban bemutatott 3 reaktorkamrdja az dtkristd-
lyositdsra szolgdlé reakciézéna. Az 1 és 2 ciklonok
alkotjdk az eldkalcindl6 zonat, a 3 ciklon a terméknek
a reaktorkamrdbol tavozé forré gdzoktdl torténd el-
véalasztésdt célozza, az S5 hiit§ egy hiit6zéna. Az alu-
miniumoxid-trihidritot 6 betdpldlényildson 4t tdp-
ldljuk be a fentrdl szimitott mdsodik ciklon szells-
z6csdvébe. Az elektrosztatikus  szirGbsl (nincs
dbrdzolva) letiritett por a 9 betdpldlényildson 4t a 4
reaktorkamra 13 emeldvezetékébe juttathats. A 3
ciklonban a forré gdzoktdl elvdlasztott terméket az 5
hitSben hiitjik le, és a 11 kilépényildson iritjik. A 4
reaktorkamrit a 7 vezetéken 4t tdpldljuk flitGanyaggal
és a 8 betdpldlonyildson 4t oxigéntartalmu levegdvel.
A gézok a 10 vezetéken it hagyjdk el az elShevits
z6ndt, és tovdbbi portalanitisuk egy (fel nem tiinte-
tett) elektrosztatikus szfirGberendezésben torténik.

A nedves aluminiumoxid-trihidratot a 6 betdpldlé-
nyildson 4t szdrazon és el8kalcindt alakban vezetjiik
be a fentrdl szdmitott mdsodik ciklon szellgzSve-
zetékében 1évd forrd gdzdramba, e gizoktdl az 1 cik-
lonban elvdlasztjuk, a 3 ciklon szellgzdvezetékébe jut-
tatjuk, ahol azt a 3 ciklonbdl jov6 gdzokban eldkal-
dndljuk, majd azoktdl a 2 ciklonban elvidlasztjuk. Ez-
alatt a kezelés alatt az anyag szabad- és kristdlyvizét
eltdvolitjuk. Ezutdn az eldkalcindlt anyagot a 4 reak-
torkamrdba tépldljuk, és a 7, 19 vezetékek kereszt-
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irdnyi elrendezés folytdn bensGségesen érintkeztetjik
a flitGanyaggal és az oxigéntartalmi gizzal. Gyors
égés kovetkezik be az alul ill. felil befelé sziikuld
kdpos 16 fenékfalban ill. 17. tetdfalban folytat6dé
hengeres paldsti 4 reaktorkamra égetSzéndjdban,
amely az aluminiumoxid-részecskék héfokdt igen
gyorsan megemeli, és rovid id6 alatt inicidlja az exo-
term 4tkristdlyosodasi folyamatot. Az exoterm reak-
ci6 kovetkeztében a részecskék tovibb heviilnek, és
ez gyors atkristdlyosoddshoz vezet. Ezalatt a folyamat
alatt az aluminiumoxid-részecskék szuszpenddlva van-
nak az oxigéntartalmi gizelegyben és égéstermé-
kekben, és a reaktorkamrdbél ez a gizelegy kihordja
&ket, majd a gdzelegybdl a 3 ciklonban elvilasz-
tédnak. A kivint mennyiségi a-aluminiumoxidot tar-
talmazé dtkristilyosodott termék az S5 hitsben
hil le.

A 2. ibra a taldlmdny szerinti eljdrds kivitelezésére
alkalmas berendezés egy elényos kiviteli alakjdt
dbrazolja. Ezen az dbrdn az 1-19 szdmokkal jelzett
alkatrészek az 1. dbra azonos médon jelzett alkatré-
szeivel egyeznek meg. A 2. dbra a 14 elektrosztatikus
sziir6berendezést is feltiinteti. Ezen kiviil az utolsé
ciklon iiritévezetéke 15 és 15’ szelepekkel elltott 13
és 13’ két vezetékdgra van osztva. Az els§ ciklonbdl
jovs eldhevitett anyag ily médon két anyagiramra
oszthat6, melyek kozil az elsG a 13 csGvezetéken és
15 szelepen dt a 3 ciklon szellGz&vezetékébe csatla-
kozik. A miésodik anyagdramot az 5’ hiit6kamrdba
vezetjilk be, amelyben azt a 4 reaktorkamrit elhagyd,
forr6 gazbol levdlasztott forré termékkel keverjiik
ossze. Keverés és az 5’ kamrdban tortént lehiités utdn
a keveréket a 12 hiitGlevegs-vezetékbe tdpldljuk, a
hiit6levegdben szuszpendiljuk, és az S5 ciklonban
— amely egy tobb fokozatii ciklonhiité legfelss foko-
zata lehet — vilasztjuk le. A berendezés 4 reaktor-
kamrdja az elGz6ekben ismertetett kiviteli alakéval
azonos, példdul a 3. dbra szerinti kiképzési lehet.

A taldlmdny szerinti eljdrdst az aldbbi kiviteli
példdk szemléltetik:

Egy 600 mm belsd 4tmérgjii, 3800 mm magas hen-
geres reaktorkamrdt magaban foglalé kalcindl6 beren-
dezést kénnyt flitGolajjal (nettd kaldriaérték: 10 150
kcalkg) flitink, és a reaktorkamrdba kb. 3,8 m/md-
sodperc sebességgel levegGt vezetiink be.

Kb. 12% szabad nedvességtartalmi nedves Al, O3 —
—3H, O-t (szlir6pogicsa) egy az 1. dbrdn jelzett elGhe-
vitében a reaktorkamra fiistgdzaival hevitiink el8. Az
elShevités alatt az anyag szabad viztartalma elpérolog,
kb. 34,9%-os izzitdsi veszteséggel szdraz Al,O;°
* 3H, 0 képzddik, amelyet az elShevitGben tovibb
hevitiink. Ezutdn a lényegében Al; 05 -bél 4116, 3—6%
izzitdsi veszteségii anyag 400—450 °C hdmérsékletii.

Ezt az eldkalcindlt timf6ldbél dll6 anyagot a reak-
torkamra aljdra vezetjiik be, és az ezalatt betaplalt fii-
tSolajjal bensdségesen érintkeztetjilk. A timfold-fiits-
olaj elegyet az égéshez betdpldlt levegben szuszpen-
ddljuk, melyet a reaktorkamra aljdnak kozepén ve-

. zetiink be, midltal a reaktor aljdban hozzuk létre az

65

inicidlé zéndt. A reaktorkamra héfokdt annak hdrom
pontjdra mérjiik, az igy kapott atlagérték tekinthets a
reaktor dtlag hdfokdnak.

4.
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A fiitGanyag és a levegd betaplaldsi sebességének
véltoztatdsival a reaktorkamra itlaghGfoka a timféld
tobbé vagy kevésbé erds égésének, vagyis nagyobb
vagy kisebb a-aluminiumoxid mennyiségnek megfe-
leléen véltoztathats.

Az égetett timfoldet szuszpenzié alakban hordat-
juk ki, a forr6 gdzoktdl elvilasztjuk, és hitjiik.

A lehiités utdn az a-timfold tartalmat és az izzitdsi
veszteséget megmérjiik. Az 1. tdbldzat a fenti médon
elddllitott termékek tipikus jellemzdit tiinteti fel.

10

Valamennyi termék 0,1 & 0,5% kézétti izzitdsi
veszteséget mutat, és koriilbeli] 200 kg/6ra mennyi-
ségben képzddik.

A 2. és 3. tdbldzat tovibbi, a fent leirt médon
216dllitott termékek tipikus jellemzGit tiinteti fel.

A timfold-mintdk Rontgen-diffraktogramjai a 3.
tabldzatban felsorolt mintdkban a kévetkezs dsvdny-
-eloszldst mutattak:

1. téblizat
Példa Atlagos reaktor- a-Al, 0, A timfold Gdzretencios
sorszdma -héfok (°C) tartalom tipusa id6 (mp)
(%)
1. 1500 75 liszt-szerd 0.89
2. 1420 56 liszt-szerti 0,88
3. 1400 39 dtmeneti jellegli 0,80
4, 1335 17 homokszerii 1,02
S. 1260 9 homokszerd 0,96
2. tdblazat ‘
Példa Atlagos reaktor- Izzitdsi BET fajlagos
sorszdma héfok (°C) veszteség felillet (m? Jg)
(%)
6. 1510 0,53 15,5
7. 1435 0,61 314
8. 1290 . - 48,1
Példa : Killonboz8 frakcidk a-timfold tartalma (%)
sorszdma
>74u 63—-74 u 44-63 u <44u Osszes
6. 75,2 75,7 76,2 79,0 77,6
7. 40,5 43,7 45,6 50,5 474
8. 16,7 14,5 14,5 13,6 14,5

5.



180947

11

3. tabldzat

Kvalita-

tivtar- Tilnyomé  Nagy meny- Kis meny-

talom rész nyiségben  nyiségben

Példa
sorszdma

6. Q-Al; 03 - Y-. 5-.

0-A1,0;
7. a‘Alz 0, Y- 5-, —
6-Al,0;
8. Y-. 5- G-A1203 —
0-AL, 0,

Mint emlitettiik, a taldlmdny szerinti eljdrds és be-
rendezés tdg hatdrokon beliil vdltoztathaté tipusa
timfoldek gydrtdsat teszi lehetdvé, igy mint homok-
-jellegli, kozbenss tipusd és liszt-jellegii timfold eld-
dllitdsat.

A taldlmdny szerinti eljdrdssal elgdllitott timfold
igen alkalmas alapanyag aluminium elektrolitikus
gyértdsira.

A timfold mindségi kovetelmények gyartdl fiig-
gben vdltozhatnak, de 10-20% a-Al, O;-tartalmdg,
40-60 m?/g BET fajlagos felileti és < 1% izzitasi
veszteségl timfold-min8ség a tipikus.

Szabadalmi igénypontok:

1. Eljdrds vizmentes aluminiumoxid elddllitdsdra
aluminiumoxid-trihidratbél, amelynek sordn a szabad
és kémiailag kotott vizet legalabb részben eltdvolitjuk
egy eldkalcindlé zéndban, amelyben az aluminium-
oxid-trihidrdtot forré gdzdramban szuszpenddljuk, he-
vitjiik, a gdzdramtdl elvilasztjuk; az eldkalcinilt de-
hidratilt aluminiumoxidot egy tiizeléanyag, valamint
oxigéntartalmi gadz bevezetésére alkalmas beren-
dezéssel ellitott reaktorkamra égetézondjdban leg-
aldbb részben a-aluminiumoxiddad kristdlyositjuk at: a
kamrdban az exoterm dtkristdlyositast az el6kalcindlt
aluminiumoxid forré fustgizokban végzett szuszpen-
daldsdval és hevitésével inicidljuk; majd a legaldbb
részben dtkristdlyositott aluminiumoxidot a fiist-
gdz-diramban szuszpenddlt alakban a reaktorkam-
rabol eltavolitjuk és egy hiité6zéniban gyorsan le-
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hiitjikk. azzal jellemezve. hogy az &tkristdlyosodasi
reakcié erételjes inicidlisit oly modon végezziik.
hogy az eldkalcindlt aluminjumoxidot és a tiizeld-
anyagot bensdségesen Osszekeverjik, és ezt a keve-
réket az égetGzondba tdpldlt oxigéntartalmi gdzban
elszuszpendaljuk.

2. Az 1. igénypont szerinti eljdrds foganatositasi
mddja, azzal jellemezve, hogy az oxigéntartalmi gdzt
a reaktorkamra aljanak kozepén keresztiil felfelé ve-
zetjik, az elGkalcirdlt aluminiumoxid és a tiizeld-
anyag bensGséges Osszekeverését pedig oly médon
végezzik, hogy az eldkalcindlt aluminiumoxidot és a
tizeldanyagot a reaktorkamra aljdba, egymdst
kolcsonosen keresztezd irdnyban vezetjik be. és a leg-
aldbb részben atkristdly-=iiott aluminiumoxidot és az
égetdzondbal Kilépd ga- -rat a reaktorkamra tetején
at a gdzdrammal Gritjuk ki.

3. A 2. igénypont szerinti eljdrds foganatositasi
modja, azzal jellemezve, hogy az elGkalcindlt alumi-
niumoxidot a reaktorkamzdnak le- és befelé sziikiils
kudpos faldn keresztil tapldljuk be.

4. A 2. vagy 3. igénypont szerinti eljdrds fogana-
tositdsi médja, azzal jellemezve, hogy a tiizelGanyagot
a reaktorkamra egy mélyebb pontjin vezetjiik be,
mint az elékalcindlt anyagot.

5. A 4. igénypont szerinti eljirds foganatositdsi
maodja, azzal jellemezve, hogy a tlizeldanyagot a reak-
torkamra fenékfaldn keresztil felfelé vezetjiik be.

6. Az 1-5. igénypontok barmelyike szerinti eljards
kivitelezésére alkalmas berendezés, amely egy csé
alaki — a kamra aljdban centrdlisan elrendezett
gdzbevezetdvel és a kamra tetején centrdlisan elren-
dezett (gazkivezetovel elldtott), egy részecske/gdz sze-
pardtorhoz vezetd gdzkivezetSvel, az aluminium-
oxidnak és a tlizel6anyagnak a kamrdba torténd be-
tdpldlasira szolgilo vezetékekkel és a részecske/giz
szepardtorban elvdlasztott aluminiumoxid hitésére
szolgilé hiitove! elldtott — reaktorkamrdboél, ahhoz
csatlakoztatott, tobbfokozati ciklon el8kalcindlébél
ill, azzal jellemezve, hogy a reaktorkamrinak (4) egy
le- és befelé szlikilé kupos fenékfala (16) van, és az
el6kalcindlt aluminiumoxid, valamint a tizelGanyag
betdplaldsira szolgdl6é vezeték (19, 7) a kamra (4) fe-
nekén oly médon van elrendezve, hogy az el6kalcinalt
aluminiumoxid és a tiizelGanyag egymadst keresztezd
irdnyban 1ép a kamrdba (4).

7. A 6. igénypont szerinti berendezés kiviteli
alakja, azzal jellemezve, hogy a tiizelGanyag-vezeték
(7) az eldkalcindlt anyag-vezeték (19) alatt van el-
rendezve,

8. A 6. igénypont szerinti berendezés Kkiviteli
alakja, azzal jellemezve, hogy a tiizelGanyag-vezeték
(7) a fenékfalban (16) van elrendezve.

3 rajz, 3 dbra

—————— e

A kiadasért felel: a Kozgazdasdgi és Jogi Konyvkiado igazgatéja

84.4259 — Zrinyi Nyomda, Budapest
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