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Przedmiotem wynalazku jest glowica elektro-
magnetyczna do wibrostykowego napawania przed-
miotéw metalowych o dowolnych ksztaltach po-
wierzchni.

Znana jest glowica elektromagnetyczna do wi-
brostykowego napawania metali z osadzong w niej
obrotowo diwignig dwuramienng z wykonanym
wzdluz swojej osi otworem, ktérej jeden koniec
stanowi zwore, a drugi prowadnice drutu spawal-
niczego, bedacego jednoczes$nie elektrodg w proce-
sie spawania elektrycznego.

Wadg tej glowicy jest to, ze swobodny koniec
prowadnicy wraz z przesuwajgcg sie w niej elek-
trodg wykonuje ruch drgajacy po linii lukowej,
stycznej do napawywanej powierzchni. Powoduje
to duze rozpryski napawywanego metalu i niesta-
bilno$§é procesu napawania, charakteryzujgca sie
duzymi wahaniami nateienia' pradu spawania, co
znacznie obniza jako$¢ napawanej warstwy, gdyz
jest ona w tym wypadku chropowata i o niejed-
nakowej strukturze.

Celem wynalazku jest opracowanie glowicy do
wibrostykowego napawania metali o takim uktla-

dzie posuwu i prowadzenia elektrody, ze elektroda’

ta bedzie wykonywala ruch drgajgcy posuwisto-
-zwrotny w kierunku prostopadiym do napawanej
powierzchni, co zapewni otrzymanie w miare gtad-
kiej powierzchni napawanej warstwy metalu i jej
réwnomierng strukture oraz stabilny proces napa-
wania.
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Zamierzony cel osiggniety zostat przez przytwier-
dzenie do ramienia wychylnego ruchomej prowad-
nicy drutu spawalniczego w ten sposéb, ze rucho-
ma prowadnica tworzy z ramieniem wychylnym,
w miejscu polgczenia kat prosty oraz wyposazenie
ruchomej prowadnicy w wymienng koncowke i
przez umieszczenie koncowki spawalniczej z ko-
morg gazowg miedzy prowadnicg ruchomg a na-
pawanym przedmiotem.

Przytwierdzenie ruchomej prowadnicy do ramie-
nia wychylnego w ten sposéb, ze elementy te w
miejscu polaczenia, tworzg ze sobg kgt prosty i
przez umieszczenie koncowki spawalniczej miedzy
ruchomg prowadnicg a napawanym przedmiotem,
przez ktéra przechodzi drut spawalniczy, zapew-
nia, ze drut spawalniczy bedzie wprawiany w ruch
drgajacy posuwisto-zwrotny w kierunku prosto-
padlym do napawanej powierzchni, w wyniku cze-
go otrzyma sie gladka powierzchnie napawanej
warstwy metalu, struktura tej warstwy bedzie
jednorodna, a proces napawania bedzie stabilny.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia glowice w czeSciowym przekroju
wzdluz osi prowadnic, a fig. 2 — glowice w wido-
ku z przodu. .

Korpus glowicy polgczony jest przegubem 20 z
teleskopowo-obrotowa kolumng 21. W korpusie 1
umieszczone jest w znany sposéb wychylne ra-
mie 2, do konca ktérego przytwierdzone jest pod
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katem prostym w sposéb trwaty ruchoma prowad-
nica 3, nad ktérg znajduje sie stala prowadnica 8
przytwierdzona do korpusu 1, a ponizej prowadni-
cy 3 znajduje sie koncéwka spawalnicza 5 z ko-
mora gazowa 6, przytwierdzong do plyty 7. Nad
stala prowadnicg 8 umieszczony jest mechanizm ¢
posuwu elektrody z dzwignig regulacyjng 10 i $ru-
ba wustalajaca 11, otrzymujacy naped od silnika
elektrycznego 24 z regulowana bezstopniowo pred-
koécig obrotowa. Do plyty 7 przytwierdzony jest
rozdzielacz tréjdrogowy 16 z zaworami 17 i prze-
wodami cieczowymi 18. Do korpusu 1, od strony
obstugujgcego, przymocowana jest za poSrednict-
wem teleskopowo-przegubowego 1gcznika 14 ze
§rubg ustalajgcg 15, ostona 13, dzieki czemu mozna
ja ustawia¢é w najbardziej dogodnym dla obstugu-
jgcego potozeniu. Dzieki zastosowaniu teleskopowo-
-obrotowej kolumny regulacyjnej 21,- za poSred-
nictwem ktorej glowica umocowana jest do su-
portu obrabiarki, mozna glowice ustala¢é w naj-
bardziej dogodnym pod wzgledem technologicznym
polozeniu.

Po wilgczeniu prgdu diwignia 2 wprawiona zo-
staje w ruch drgajgcy i jednocze$nie wilgczony
zostaje silnik elektryczny 24, napedzajacy mecha-
nizm posuwu 9 i doprowadzony zostaje prad do
koncowki spawalniczej - 5. Drgajgca wahadlowo
dzwignia 2 wprawia w taki sam ruch ruchomag
prowadnice 3. Drut spawalniczy 22, bedgcy w tym

przypadku elektroda, podawany przez mechanizm -

posuwu 9 przechodzi przez prowadnice stalg 8,
przez prowadnice ruchoma 3 z wymienng w zalez-
nos$ci od $rednicy drutu koncowksg 4 i przez kon-
cowke spawalniczg 5, w ktérej jego ruch drgajacy
zamieniany jest na ruch posuwisto-zwrotny o kie-
runku prostopadiym do napawywanej powierzchni.

Wielko§é amplitudy drgan dzwigni 2 jest w pew-
nym zakresie regulowana. Przewodem 19 dopro-
wadzony jest do komory gazowej 6 dwutlenek
wegla, ktory wydostajgc sie z tej komory wytwa-
rza ostone ochronng wokét napawywanego miejsca,
uniemozliwiajgc przedostawanie sie tlenu z po-
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wietrza do tworzacej sie warstwy metalu. Do roz-
dzielacza tréjdrogowego 16 doprowadzana jest wo-
da, ktéora po odpowiednim ustawieniu zaworéw 17
splywa przewodami 18 na koncéwke spawalniczg 5
i na napawywany detal 23 i chlodzi te przedmio-
ty. Dla niektorych gatunkow drutu spawalniczego
nie jest potrzebne doprowadzanie dwutlenku weg-
la do komory gazowej 6, gdyz powstajagca na
chlodzonych  przedmiotach para wodna tworzy
ostone ochronng, zabezpieczajagcg w wystarczajgcy
spos6b przed przedostawaniem sie tlenu z powiet-
rza do tworzacej sie warstwy metalu.

Kierunek przeplywu dwutlenku wegla i wody
wskazujg strzatki na fig. 1. Szybko$§¢é posuwu dru-
tu spawalniczego 22 regulowana jest obrotami sil-
nika elektrycznego 24, napedzajgcego mechanizm
posuwu 9. Dla réoznych $rednic drutu spawalnicze-
go 22 regulowany jest odstep miedzy kétkami me-
chanizmu posuwu 9. Docisk koétek napedowych do
drutu spawalniczego 22 regulowany jest dociskiem
sprezyny do dzwigni 10. Wielko$¢ docisku sprezy-
ny regulowana jest nakretkg 11.

Zastrzezenia patentowe

1. Glowica elektromagnetyczna do wibrostyko-
wego napawania metali z wychylnym ramieniem,
ktérego jeden koniec z materialu magnetycznego
miekkiego jest wprawiony w drgania na drodze
elektromagnetycznej, a na drugim koncu zamoco-
wana jest ruchoma prowadnica drutu spawalnicze-
go, znamienna tym,, Ze ruchoma prowadnica (3)
drutu spawalniczego (22) zamocowana jest do dru-
giego konca ramienia (2) najkorzystniej pod katem
prostym, przy czym miedzy napawanym przedmio-
tem (23) a ruchomg prowadnica (3) jest zamoco-
wana koncéwka spawalnicza (5). .

2. Glowica elektromagnetyczna wedlug zastrz. 1,
znamienna tym, ze ruchoma prowadnica (3) posia-
da wymienng koncéwke (4), a koncowka spawalni-
cza (5) posiada komore gazowg (6).
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