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(54) Zariadenie na presiivanie tyéového materidlu a jeho orientovanie pre daliie
spracovanie

Vynidlez sa tyka zariadenia, ktoré umozZiiuje
prestivanie trubiek alebo ty¢ového materialu, kto-
ry prichddza na zariadenie v troch priidoch a od-
chiddza na dal§ie spracovanie v jednom pride.
Podstata zariadenia spociva v tom, Ze materidl
v krajnych pridoch je nadvihovany pomocou
tvarovych klapiek a postupne presiivany pomocou
sikmych klapiek do stredného pridu, pri¢om ovla-
danie tvarovych a Sikmych klapiek ako aj ich.
" vracanie do zdkladnej polohy sa prevddza pomo-
cou ovlidacich valcov. : '

218646



Vynilez sa tyka zariadenia, ktoré umoZiuje
presivanie rirok alebo ty¢ového materidlu, ktory
prichddza na zariadenie v troch pridoch a odcha-
dza na dalsie spracovanie v jednom prade.

Doposial zndme zariadenia pomocou ktorych je
. zabezpefovand podobna funkcia pracujd na princi-
pe prestivania materidlu z troch priiddov do jedného
- priidu tym spdsobom, Ze strednd ty€ prechadza cez
~ dopravnik priamo a obe krajné tyle sa zastavia na
' naraZke azostant leZat na pohybujicich sadoprav-

nych valéekoch. Po prejdeni strednej tye sa do
, étredného pridu presunie pomocou pik ovlada-
* nych ovladacim valcom najprv jedna a potom aj
druhd krajné ty¢. Za prestivacim dopravnikom je

umiestnené natilacie zariadenie potrebné na pri-

' padné orientovanie profilového materidlu pre jeho
daldie spracovanie. Znime je tieZ zariadenie,
v ktorom sa prichddzajici materidl v krajnych

pridoch nadvihne pomocou slimdkov cez siistavu -

ozubenych kolies a segmentov pomocou ovldda-
cich valcov, pricom presunutie krajnych tyc¢i sa
prevadza tieZ cez suistavu ozubenych kolies a seg-
mentov pomocou dalsich ovladacich valcov. Nevy-
hodou v prvom pripade je to, Ze materidl nachadza-
juci sa v krajnych pridoch lezi na pohybujucich sa
dopravnych valéekoch, ¢im dochddza k poskode-
niu kalibrovaného materiilu, ako aj k predcasné-
mu opotrebeniu strojného zariadenia. V druhom
pripade nevyhoda spodiva v komplikovanosti a vo
velkej hmotnosti zariadenia, ako aj v tom, Ze
vplyvom velkych zotrvaénych hmoét sa zariadenie
vracia do zdkladnej polohy trhavym spdsobom, o
ma za nasledok vyrazné zniZenie zivotnosti ovlada-
cich pak a valcov. Spolo¢nou nevyhodou uvede-
nych zariadent je to, Ze je nutné za nimi umiestnit
natadacie zariadenie sliZiace pre orientovanie pro-
filového materidlu pre dal§ie spracovanie.
Uvedené nevyhody odstrafiuje zariadenie na
presiivanie ty¢ového materidlu a jeho orientovanie
pre dalSie spracovanie pozostavajice z rdmu,
v ktorom si v troch pridoch otocne uloZené
dopravné valéeky podfa vynilezu, ktorého podsta-
ta spociva v tom, Ze sihlasne s pozdiZznou rovinou
dopravnych valéekov tvoriacich prvy krajny priid
je v rame kyvne uloZend prvd skupina tvarovych
klapiek, saéastou ktorych je prva skupina Sikmych

klapiek, ktoré si zviazané s piestnicou prvého

ovladacieho valca napojeného v sérii na piestnicu

druhého oviddacieho valca upevneného na jednom :

konci ramu, ako aj s piestnicou tretieho ovlddacie-
ho valca upevneného na druhom konci rdmu,

pricom obdobne . je v druhom krajnom priide

uloZend druhd skupina tvarovych klapiek a druha
skupina Sikmych klapiek, ktoré si zviazané s piest-
nicou §tvrtého ovladacieho valca napojeného v sé-
rii na piestnicu piateho ovladacieho valca upevne-
ného na jednom konci rdamu ako aj s piestnicou
Siesteho ovladacieho valca upevneného na druhom

konci rdmu. Povrch dopravnych valekov tvoria- -

cich stredny priid je tvarovany podla tv ..cu povrchu
spracovdvaného profilového materialu.
Vyhodou zariadenia podfla vynilezu je, Ze umoz-
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fiuje nadvihnif materidl privddzany v oboch kraj-
nych pridoch tak, aby sa nedotykal dopravnych
valéekov, ¢im sa vyluduje moZnost poSkodenia
kalibrovaného materidlu o dopravné valéeky. Na-

‘viac pri spracovdvani profilového materidlu sa

tento- pomocou tvarovych dopravnych valéekov
v strednom priade zorientuje do poZadovanej
polohy tak, Ze nie je nutné jeho dodatolné
natdanie pomocou dalSieho pridavného zaria-
denia. .

Na pripojenom vykrese je zndzorneny priklad
prevedenia zariadenia na prestivanie tyCového

" materialu a jeho orientovanie pre dalSie spracova-

nie podfa vyndlezu, kde na obr. 1 je pohlad na
zariadenie z boku na obr. 2 pohlad na zariadenie
zhora. ' ‘

Zariadenie na presiivanie ty¢ového materidlu
a jeho orientovanie pre dalSie spracovavanie pozo-
stdva z ramu 1, v ktorom si v troch priidoch otofne
uloZené dopravné valCeky 2, pricom dopravné
valéeky 2 v strednom prade sii tvarované tak, aby
umoziiovali ortenticiu profilového materidlu pre -
daliie spracovanie. Sthlasne s pozdiZznou rovinou
dopravnych val&ekov 2 tvoriacich prvy krajny prad
je v rame 1 kyvne uloZend prva skupina tvarovych
klapiek 3, sicastou ktorych je prvad skupina ik~
mych klapiek 5, ktoré sii zviazané s piestnicou
prvého ovlddacieho valca 7 napojeného v sérii na
piestnicu druhého ovladacieho valca 8 upevneného
na jednom konci ramu 1 ako aj s piestnicou
tretiecho ovlddacieho valca 9 upevneného na dru-
hom konci rdmu 1. Obdobnym spbésobom je-
v druhom krajnom pride uloZend druha skupina
tvarovych klapiek 4 a druhd skupina Sikmych
klapiek 6, ktoré st zviazané s piestnicou $tvrtého
ovladacieho valca 10 napojeného v sérii na piestni-
cu piateho ovlddacieho valca 11 upevneného na
jednom konci rdmu 1 ako aj s piestnicou Siesteho
ovlddacieho valca 12 upevneného na druhom konci
ramu 1. Vo vystupovej &asti je stihlasne s pozdiz-
nou rovinou dopravnych valéekov 2 tvoriacich
stredny prad upevnend podavacia kladka 13 ovla-
dan4 siedmym ovlddacim valcom 14. '

Ty&ovy material, ktory prichddza do zariadenia
v troch pridoch je v oboch krajnych prudoch
pomocou prvého a §tvrtého ovladacieho valca 7,10
nadvihnuty prvou a druhou skupinou tvarovych
klapiek 3, 4 tak, aby sa nedotykal dopravnych
vdléekov 2. Materidl v strednom pride prechddza
cez zariadenie priamo a v pripade, 7e sa jednd
o profilovy materidl zorientuje sa na dopravnych
valéekoch 2, ktoré su tvarované, do poZadovanej
polohy. Po spracovani materialu v strednom pride
sa z Tavého krajného pridu pomocou druhého
ovlddacieho valca 8 prvou skupinou Sikmych kla-
piek 5 presunie materidl do stredného prudu.
Vriétenie prvej skupiny tvarovych klapiek 3 a prvej
skupiny Sikmych klapiek 5 do zdkladnej polohy sa
prevedie pomocou tretieho ovlddacieho valca 9. Po
spracovani presunutého materidlu sa do stredného
prudu presunie pomocou piateho ovladacieho val-
ca 11 druhou skupinou Sikmych klapiek 6 tieZ



materidl, z pravého krajného priidu, pri¢om vrate-
nie druhej skupiny tvarovych klapiek 4 a druhej
skupiny Sikmych klapiek 6 sa prevedie pomocou
Siesteho ovlddacieho valca 12 ¢im je zariadenie
pripravené pre dalsi pracovny cyklus.

Zariadenie na presiivanie tyéového materidlu
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a jeho orientovanie pre dalSie ‘spracovanie sa |

s vyhodou méZe vyuZit v tyovych kalibrovacich
linkdch, v ktorych sa kalibrovanie prevddza v troch
pridoch a je poZiadavka, aby kalibrovany material
odchddzal na strihanie a dalfie spracovanie v jed-
nom pride.

PREDMET VYNALEZU

1. Zariadenie na presivanie tyéového materidlu
a jeho orientovanie pre dalsie spracovanie pozo-
stdvajice z rdmu, v ktorom si v troch pridoch
otoéne uloZené dopravné valéeky vyznafujice sa
tym, Ze sthlasne s pozdiZnou rovinou dopravnych
val¢ekov (2) tvoriacich prvy krajny prid je v rdme
(1) kyvne uloZend prvé skupina tvarovych klapiek

(3), stlastou ktorych je prvd skupina Sikmych

klapiek (5), ktoré si zviazané s piestnicou prvého
ovlddacieho valca (7) napojeného v sérii na piestni-

cu druhého ovlddacieho valca (8) upevneného na

jednom konci rdmu (1) ako aj s piestnicou treticho
ovlddacieho valca (9) upevneného na druhom

konci rdmu (1), pri‘om obdobne je v druhom
krajnom priide uloZend druhd skupina tvarovych
klapiek (4) a druhd skupina $ikmych klapiek (6),
ktoré sii zviazané s piestnicou §tvrtého ovlddacieho
valca (10) napojeného v sérii na piestnicu piateho
ovlddacicho valca (11) upevneného na jednom
konci ramu (1), ako aj s piestnicou Siesteho
ovlddacieho valca (12) upevneného na druhom
konci ramu (1). : ‘

2. Zariadenie podfa bodu 1 vyznadujiice satym,

%e povrch dopravnych valéekov (2) tvoriacich

stredny prad je tvarovany podla tvaru povrchu |

spracovdvaného profilového materiélu.

1 vykres
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