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Urzadzenie do wytwarzania spiral walcowych osprzetu oplotowego
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wytwarza-
nia spiral walcowych osprz¢tu oplotowego, stosowanego
w energetycznych sieciach mapowietrznych do laczenia
przewodow.

Spirale walcowe osprzetu ioplotowego sa wytwarzane
wedlug znanych rozwigzafn pojedyfczo ma obrabiarkach
lub za pomoca urzadzenia do przepychania drutu przez
odpowiednio uksztattowana forme¢. Spirala wychodzaca
z tych urzadzen jest cigta na odcinki. Koncowki odcin-
kéw sa zaokraglane na szlifierkach.

Niedogodno$ciami urzadzen dotychczasowych jest
pojedyicze wytwarzanie spiral wchodzacych w jeden
komplet. Indywidualne ucinanie kazdej spirali powodu-

je, ze spirale wchodzace w jeden komplet nie sa dokiad-

nie réwne, co rzutuje na wyglad wyrobu. Spirale nie sa
poza tym zaokraglone centrycznie do osi walca. Wyko-
nanie w réwnych odstegpach mnacig¢ od strony wew-
netrznej spirali w miejscu przylegania do walca jest
bardzo pracochtonne i wymaga specjalnych narzedzi.

Celem wynalazku jest usunigcie tych niedogodnosci.

Zadaniem wedlug wynalazku jest opracowanie ' urza-
dzenia do wytwarzania spiral walcowych w sposob ciag-
ly w ilosci stanowiacej jeden komplet réwnoczeénie, z
tym ze komplet sklada si¢ z dwoch potéwek tatwych do
montazu. )

Zadanie to zostalo rozwigzane przez oOpracowanie
urzadzenia skladajacego si¢ z dwoch zestawdw, zestawu
pierwszego do jednoczesnego nakladania spiral walco-
wych wchodzacych w jeden komplet osprzetu na ling
nosng przy réwnoczesnym nakladaniu lepiszcza i maci-
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2
naniu drutéw po stronie wewne¢trznej i z zestawu dru-
giego do cigcia natozonego oplotu na odcinki, zaokrag-
lania koficowek i do zdejmowania z liny moénej w for-
mie dwoch poléwek.

Przedmiot wynalazku uwidoczniono w przykladowym
wykonaniu schematycznie na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia zestaw naklad urzadzenia do wytwarzania
spiral walcowych w spos6b ciagly, fig. 2 ling noéng z
naniesionymi spiralami walcowymi w przekroju, fig. 3
zestaw tnacy urzadzenia do cigcia spiral walcowych ma
odcinki i do zdejmowania ich z liny noénej, a fig. 4
suport wahadlowy z szlifierkami do dzielenia spiral wal-
cowych osprzetu oplotowego na odcinki.

Zestaw nakladajacy urzadzenia do wytwarzania spiral
walcowych osprzetu oplotowego sklada si¢ z oplatarki
jednowarstwowej typu kablowego wyposazonej dodat- .
kowo w zespot 3 do nakladania lepiszcza szybkoschna-
cego na ling no$na 2 zabudowany migdzy kozlem na-
dajacym 4 i tarcza talerzowa 5 oraz w szlifierki 7 roz-
mieszczone roéwnomiernie wewnatrz tworzacej stozka
drutowego na uchwycie tokarskim 19 do nacinania row-
kéw na drutach 1 w miejscu przylegania do liny no$-
nej 2.

Zestaw tnacy urzadzenia stuzacy do zdejmowania spi-
ral walcowych zawiera ling mo$na 2, koziot nadajacy
9 i odbierajacy 10, suport wahadtowy 11 z szlifierkami

13, tuleje chroniaca 16 i bgben odchylajacy 12 z tarcza

odchylajaca 17. ~
Zestaw nakladajacy do wytwarzania spiral walcowych
pracuje w sposéb mastepujacy: Lina moéna 2 na wejsciu
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do oplatarki jest nawilzana lepiszczem szybkoschnacym.
Rownolegle do tej czynnoéci szlifierki 7 osadzone na
uchwycie tokarskim 19 macinaja rowki na przesuwaja-
cych si¢ drutach 1 w miejscu przylegania do liny no$
. nej 2. Szeroko$¢ odstgpéw miedzy rowkami moina re-
gulowaé skokowe przez zmiang ilodci szlifierek, a w
spos6b ciagly przez zmiang ibosci obrotéw tarczy tale-
tzowej i predkoéci przesuwu liny noénej. Naciag drutéw
powoduje elastyczne odksztalcenie plaszeza liny mosnej
i gromadzenie si¢ lepiszcza migdzy drutami spiral. Po
natozeniu spiral walcowych lina noéna jest poddawana

procesowi suszenia. :
Na zestawie tnacym szlifierki 13 poruszajace si¢ wa-
" hadlowo-obrotowo za pomoca mechanizmu 14 i 15 dzie-
13 spirale walcowe na linie noénej na odcinki i zaokrag-
laja koficowki centrycznie do osi liny mo$nej. Tuleja 16
chroni tarcze szlifierskie przed przypadkowym uderze-
niem przez zdejmowany oplot. Przesuwajace si¢ z lina
noéna spirale walcowe dochodza do bebna odchylajace-
go 12 obracajacego si¢ swobodnie wok6t swej osi. Wne-
trze bebna jest podzielone na dwie czesci z wydzielo-
nym przepustem na ling noéna. Od czota bgbna 12 znaj-
duje si¢ tarcza odchylajaca 17, ktérej ostrze powoduje
rozdzielenie kompletu zlepionych spiral walcowych na
potéwki i skierowanie ich do komér odbierajacych we-
wnatrz bgbna 12. Przesuwajgca si¢ lina nosna nasuwa
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 spirale na ostrza tarczy eddziclajacej 17 i powoduje

uniesienie spiral. Gotowy komplet spiral walcowych gia-
2ony z potéwek jest odbierany za begbnem odchylaja-
cym 12. Lina nosna 2 po zdjeciu spiral waleowych po-
wraca na oplatarke pierwszego zestawu, gdzie rozpo-
czyna si¢ nowy cykl produkcyjny.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wytwarzania spiral walcowych
osprzetu oplotowego skladajace si¢ z zestawow naklada-
jacego i tnacego, znamienne tym, 2e zestaw nakladajacy
zawiera ling no$na {(2) i oplatark¢ jednowarstwowa z
kozlem podajacym (4) i odbierajacym (8) wyposazona
dodatkowo w zesp6t (3) do nakladania lepiszcza ma ling
no$na (2), a zestaw tnacy koziot podajacy (9) i odbiera-
jacy (10), line noéna (2), szlifierki (13) do dzielenia spi-
ral na odcinki i do zaokraglania koficowek oraz begben
odchylajacy (12) do zdejmowania spiral walcowych
uksztaltowanych w potéwki (18) z liny nosnej (2).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, Zze
oplatarka jednowarstwowa zawiera szlifierki (7) roz-
mieszczone wewnatrz stozka utworzonego przez druty
(1) do nacinania towk6éw na drutach (1) spiral waloco-
wych.
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