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(54) Zpiisob vyroby skiini pro elektrotechnické iiéely a za¥izeni k jeho provadéni
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Vynélez se tyka zplsobu vyroby sk¥ini pro
elektrotechnické tiéely a zafizeni k prova-
déni zpiisobu.

SkFiné pro elektrotechnické tdely jsou
tenkosténné krabicové konstrukce vyrab&né
z cemento-piskové malty vyztuZené ocelovou
armaturou.

Armatura skfini sestdvd obvykle z prutd
z betonéarské oceli priiméru 6 a 3 mm a z ra-
bicova pletiva. Dily armatury se spojuji s ple-
tivem na jednottelovém zaiizeni do prede-
psaného tvaru ,ko3iku“. Poté se armatura
vkladéd do smontované formy natfené sepa-
ratorem. U skiini men$ich rozmé&ri se for-
ma postavi na vibraéni stdil, naplni maltou a
zvibruje. U skFini zv143t¥ sloZitych tvart se
,, K081k “ ruéné omita.

Nevyhodou tohoto postupu je velka prac-
nost vyroby armatury, kterd se vzhledem
ke sloZitosti tvard a k rfiznorodosti sorti-
mentu vyrobkd vyrdbi rudng pro kaZdou
skFill zvlas§t. Také ruéni omitani kodik& ma
za nésledek nizkou produktivitu celého vy-
robniho procesu.

Uvedené nedostatky odstrafiuje podle vy-
nalezu zpiisob vyroby sk¥ini pro elektrotech-
nické ucely. Jeho podstata spotivd v tom,
Ze se sekand nekovovi vldkna, napriklad
Cedifovd, polypropylenovd nebo sklendna
v objemovém podilu od 2 do 6 % smichaji
$ cementopiskovou maltou s vodnim soudi-
nitelem od 0,4 do 1,4, ktery se potom sniZi
odstfedénim na hodnotu 0,35 aZ 0,5, nadeZ
se vzniklym polotovarem, tvorenym pasovou
vrstvou malty a vldken v rovinném uspoia-
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déni, naplni forma sk¥in&, kterd se podrobi
vibraci.

Podstata zafizeni k provadéni zptisobu,
opatfeného sitovym koSem a hnacim dstro-
jim, spo€ivad v tom, Ze sitovy kos, opatfeny
snimatelnym t&snicim plastém a snimatel-
nym vikem, je pFipevnén na otddivou desku
hnaciho dstroji, sklopnou pro polohu mi-
chéani k zdsobniku s hubici a p¥i poloze od-
stfedovani vodorovnou, pfiemZ sitovy ko
je pfi sejmutém t&snicim plasti uloZen ve
vE&t8i nadobs. :

Zptsob podle vyndlezu umoZiiuje vyrobu
skiini, tedy prostorovych dilcti, pom&rng slo-
Zitych tvar@i; umoZiiuje také pronikavé ZVy-
8it produktivitu vyroby odstransnim ruko-
délné vyroby armatury, pFipadn& vyuZit se-
kanych vlaken jako odpadu z inych prii-
myslovych odvétvi.

Zplisob a zaFizeni podle vynélezu jsou
déle bliZe popsdny na piikladu provedeni.

Priklad

Pro vyrobu sk¥ini pro elektrotechnické
ucely byla pouZita polypropylenovd vlakna
@ 80 u o délce 2 aZ 9 cm pii 3 % vyztuZen,
kterd byla smichédna s cementopiskovou mal-
tou pfi poméru cement:pisku = 1:2 a pii
vy38im vodnim soudiniteli. Touto smési byla
naplnéna kovovd forma o rozméru 400X
X600X 235 mm a celek byl podroben vibraci
na vibracnim stole. Sk¥iii byla odformovéna
po 24 hodindch. Vyrobek byl bez trhlin a
s kladnym vysledkem odzkou$en.
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Zatizeni k nahrazeni vyztuZe u sk¥ini pro
elektrotechnické tdely je zndzornéno na
pfipojeném vykrese, kde je schematicky vy-
obrazena linka na vyrobu sk¥ini.

Obr. 1 zna® schematicky nédrys sitového
ko¥e pii pinéni a ve funkci michacky,

Obr. 2 znaé&f nérys sitového koSe ve funkci
odstiedivky,

Obr. 3 pflidorys koSe podle obr. 2,

Obr. 4 zna&i schematicky formu pfi plnéni
a vibraci.

Z&sobnik 1 s davkovanym obsahem vla-
ken je opatfen tryskou 2 s regulovatelnym
tlakem vzduchu, m¥iZi 3 a hubici 4 ustici do
ot&fivého sitového ko¥e 5. Sitovy kos 5§ se-
stdvd ze dna 6, tvoFfeného mé&lkym neperfo-
rovanym plechovym talifem, z obvodoveé per-
forované stdny 7, ztuZené prepaZkami 8 se
zaoblenou hranou. Perforovand sténa 7 miiZe
byt potaZena uvniti filtraénim materidlem 9,
se zevnd snimatelnym t¥snicim plastém 10.
Sitovy ko¥ 5 je zakryt snimatelnym vikem 11
ve tvaru neperforovaného mezikruzi a je
pfipevn&n na otafivou desku 12 hnactho
tstroji 14, kterd je umist&na ve v&t3i nado-
b& 13 pro sbirdni pfebytetného cementové-
ho mléka, vytékajictho otvorem 15. Osa si-
tového ko%e 5 miZe zaujmout dvé polohy, a
to polohu naklon&nou pro plnéni a michéni
nebo svislou polohu pro odstfedovéani. Hnaci
dstroji 14 se sitovym koSem 5 je vybaveno
dvojim rozsahem otdfek, pomalym pro mi-
chani a rychlym pro odstfedovéni, déle pak
regulatorem oté&ek, otdCkomérem, spinafem
a Kontrolnfm fstrojim. Forma skFiné 16 je
umisténa na vibradnim stole 17; u skfini
y&tsich rozméri je moZno pouiZit priloZeny
vibrétor 18.

Postup préce na zafizeni je néasledujici:

Sitovy kod 3 v naklon&né poloze a opatie-
ny snimatelnym vikem 11, filtradnim mate-
ridlem 9 a tdsnicim plast&m 10 nahrazuje be-
tonéFskou michadku. Po spustdni pomalych
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otddek se sitovy ko3 5 naplni smési pisku
a cementu za pfiddvani vody, pfibliZné do
dvojndsobného mnoZstvi oproti poZadované-
mu vodnimu soufiniteli. Poté co se vytvori
homogenni kaSe se zatnou hubici 4 priva-
dé&t proudem vzduchu vldkna rozfoukana
pFes mfiZ 3, aby se zadrZely choméle. Po
skondeni této operace se zastavi pomalé
otadeni sitového ko3e 8, ten se uvede do po-
lohy pro odstfedovani a pripevai se na des-
ku 12 odstfedivky, sejme se t&snici plast 10
a spusti se rychly rozsah otd€ek. Viivem od-
stiedovdni se pres filtraéni materidl 9 a
perforovanou stdnu 7 sitového kose 5 vy-
tlad! prebytetné cementové mléko a vystiika
na stény v&t§i nddoby 13 pro sbér cemen-
tového mléka; prebytetné cementové miéko
vytete otvorem 15 a lze jej op8t pouZit ve
vyrobnim procesu. Po sniZeni vodniho sou-
ginitele na predepsanou hranici zlstane me-
zi prepdZkami 8 na perforované sténé 7 si-
tového koSe 3 polotovarovy pds, tvofeny
vrstvou malty, vyztuZené vldkny v rovinném
uspoFadéni, kterym se po zastaveni operace
odstfed&ni naplni vyrobni forma, uloZené na
vibraénim stole. Napln&na forma se zvibru-
je, tim se stmeli jednotlivé ,,polotovarové
pésy v jeden vyrobek. Odformovany vyrobek
se pak nechd vytvrdnout potifebnou dobu
pfed expedici. Touto technologit odpadé ma-
nipulace prelévani s kaSovitou smési malty
a vldken, p¥i niZ by mohlo dojit k neZédou-
c¢imu shlukovéani viaken.

Popsané zafizeni neni jedinym moZnym
piikladem zplsobu nahrazovéni stdvajici
vyztuZe u skiinf pro elektrotechnické ulely
podle vynélezu. Hnaci tstroji 14 1ze rozdélit
na dva samostatné stroje michatku a od-
stredivku s vymé&nitelnym sitovym koSem 5,
ktery lze prendSet a piipevnit na kaZzdém
stroji zvlast. Kromé& sk¥ini pro elektrotech-
nické udely, lze timto zplsobem vyztuZit
i jiné tenkost&nné cementé¥ske vyrobky."

PREDMET VYNALEZU

1. Zptsob vyroby skiini pro elektrotech-
nické udely vyznadujici se tim, Ze se sekand
nekovovd vldkna napfiklad Cedi€ovd, poly-
propylenové nebo sklen&nd v objemovém po-
dilu od 2 do 6 % smichaji s cementopisko-
vou maltou s vodnim soudinitelem od 0,4 do
1,4, ktery se potom sniZi odstFedénim na
hodnotu 0,35 aZ 0,5, naeZ se vzniklym po-
lotovarem, tvoFenym pasovou vrstvou malty
a vldken v rovinném uspoiddéni, naplni for-
ma sk#in&, kterd se podrobi vibraci.

2. Zarizeni k provadsni zplisobu podle
bodu 1 opatiené sitovym koSem a hnacim
Gstrojim, vyznatné tim, Ze sitovy ko§ (5],
opatieny snimatelnym tésnicim plast&m (10)
a snimatelnym vikem (11) je pfipevnén na
otadivou desku (12) hnaciho ustroji, sklop-
nou pro polohu michéni k zdsobniku (1)
s hubici (4) a pri poloze odstfedovaci vo-
dorovnou, pritemZ sitovy ko (5) je pIi
sepnutém t&snicim plasti (10) uloZen ve
véts§i nadobg (13).

4 vykresy
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