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Sposéb zwigkszenia rozpoznawalnos$ci wad powierzchniowych
w wyrobach walcowanych
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b zwieksze-
nia rozpoznawalnoéci wad powierzchniowych wy-
rob6w walcowanych, w szczeg6lnoSci poétfabryka-
to6w i drutu.

Rozpoznawanie wad powierzchniowych w odnie-
sieniu do wyrobéw walcowanych ma duze zna-
czenie dla przeciwdzialania dalszej obrobce pélwy-
robéw walcowanych z wadami powierzchniowymi
na cze§ciowo lub catkowicie wybrakowane wyroby
lub zastosowania wyrobéw walcowanych z wada-
mi powierzchniowymi, a jest czesto zaniedbywane
ze wzgledu na istniejgce warstwy zgorzeliny.

Znane jest stosowanie specjalnych zabiegow
przygotowawczych i pomiarowych na przyklad tra-
wienia lub piaskowania w celu rozpoznania wad
powierzchniowych w wyrobach walcowanych. Te
zabiegi przygotowawcze .i pomiarowe mogg byé
bez trudno$ci przeprowadzone w normalhym pro-
cesie walcowania w toku wykonywanych przy tym
zwyktych czynnosci.

Znany jest spos6b polegajacy ma tym, ze na wy-
r6b walcowany mozliwie bezpo$rednio za wyste-
pujacym mechanicznym lamaczem zgorzeliny w
jednej z klatek walcowniczych, najkorzystniej w
ostatniej, naklada sie zapobiegajgca dalszemu two-
rzeniu sie zgorzeliny warstwe powloki, podobnej

do emalii taka, Ze peka ona w okolicy wad po-

wierzchniowych. Jako warstwe powloki emaliopo-
dobnej stosuje sie warstwe o konsystencji podob-
nej do szkia lub zuzla. W tym znanym sposobie
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wykorzystuje sie fakt, ze w walcowni w kazdej
klatce walcowniczej nastepuje kazdorazowo usu-
wanie zgorzeliny i w pewnym sensie konserwo-
wanie osiggnietego stanu wyrobu walcowanego
przez warstwe powloki emaliopodobnej, jaka za-
pobiega tworzeniu sie ponownej lub dalszej war-
stwy zgorzeliny i sama sie wilasciwie sprawdza.

Zadaniem wynalazku jest udoskonalenie tego
sposobu.

Zadanie to wedlug wynalazku zostalo rozwigza-
ne dzieki temu, Ze wyréb walcowany przed na-
tozeniem warstwy powloki emaliopodobnej pod-
daje sie dziataniu strumienia wody pod duzym
ciénieniem. Zwykle stosuje sie strumien wody pod
ci$nieniem ponad 100 atn., a najkorzystniej pod
ci§nieniem okolo 200 atn. Celowe jest, gdy ilo§é
doprowadzanej wody pod ci$nieniem wynosi ponad
200 Vmin, a najkorzystniej okolo 400 l/min. Szcze-
gblnie dobre wyniki uzyskuje sie¢ ponadto, jeSli
skierowany na obrabiany wyréb walcowniczy stru-
mien wody pod ciSnieniem ma érednice 0,2—3 mm,
najkorzystniej okoto 2,1 mm, lub tez predkos§é
15—100 m/s, najkorzystniej 80 m/s.

Rozpoznawalno§é wad powierzchniowych wediug
wynalazku mozna jeszcze zwiekszyé jeSli usunie
sie warstwe zgorzeliny, pozostala na wyrobie poza
klatkg walcowniczg, lub powstala na nowo, przed
naniesieniem warstwy powloki emaliopodobnej,
tak, ze mozliwe jest ciggle nie miszczace badanie
materialu, co pozwala na samoczynne wyorywa-
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nie wad. W wynalazku wykorzystano fakt, ze stru-
miefi wody pod ciSnieniem przekraczajagcym okre-
§long warto§é krytyczna wywiera dziatanie erozyj-
ne, powodujace zdejmowanie pozostalej, albo no-
wopowstalej warstwy zgorzeliny lub tez resztek
zgorzeliny. Dzieki temu wyr6b walcowany przed
natozeniem warstwy powloki emaliopodobnej jest
catkowicie oczyszczony od zgorzeliny, co stanowi
zalete sposobu wedlug wynalazku, w stosunku do
sposobu znanego. Okazalo sie, Ze obr6bka wyrobu
walcowanego strumieniem wody pod ci§nieniem
nie powoduje oslabienia lub mnaruszenia mnaltozonej
§ci§le przylegajacej warstwy powloki emaliopodob-
nej, ktéra praylega. nadal wystarczajgco mocno.
Bezpoérednio b0w1em po obrébce strumieniem wo-
dy pod ci$nieniem p0w1eu'zchma wyrobu walcowa-
nego z Je§neJ strony staje sie¢ praktycznie natych-
miast znéw sucha, a’z drugiej strony jest ona tyl-
ko nieznacznie schiadzana tak, Ze moze byé z po-
wodzeniem utworzona z odpowiednich materiatéw
wyjSciowych warstwa powloki emaliopodobnej na
tym wyrobie walcowanym.

Przedmiot wynalazku jest objasniony na pod-
stawie przykltadu z wykonania urzgdzenia do sto-
sowania sposobu wediug wynalazku przedstawio-
nego na rysunku, ma ktérym fig. 1 — przedstawia
widok perspektywiczny urzadzenia do stosowania
sposobu wedlug wynalazku, fig. 2 — schematycz-
nie wzajemmne usytuowanie poszczegbélnych elemen-
té6w urzadzenia z fig. 1.

‘W zespole walcowniczym (fig. 1) za ostatnig
klatkag 1 walcownicza znajduje sie przeno$nik 2
do walcowanego wyrobu 3 oraz otaczajgca w
ksztalcie tunelu znajdujacy sie¢ na przeno§niku
walcowany wyr6b 3 obr6ébcza komora 4 z odpo-
wiednimi urzgdzeniami do nakladania warstwy po-
wioki emaliopodobnej. Komora 4 ma postaé wy-
diuzonej skrzyni, gdyz walcowany wyréb 3 w tym
przypadku ma ksztalt blachy, pokrytej warstwa
powloki emaliopodobnej. Urzadzenie do naklada-
nia tej warstwy powloki emaliopodobnej sklada sie
ze skierowanych na wyr6éb 3 walcowany dysz 5
doprowadzajgcych materialy wyjSciowe powloki,
ktére znajdujg sie w stanie plynnym, rozpylone
w aerozolu i z przylaczonych do tych dysz dmu-
chaw 6 i 7, przy czym w tym przykladzie urza-
dzenia powietrze wykorzystuje sie jako propelentu.
Dla materialéw wyjSciowych powloki stosuje sie
zasobnik 8, ktéry poprzez przewdd 9 spustowy
przylaczony jest do pierwszej dmuchawy 6. Dmu-
chawa 6 stuzy do rozluZnienia materiatéw wyjscio-
wych, za§ druga dmuchawa 7 ma za zadanie do-
starczenie tych materiatow w stanie dokladnego
rozpylenia. W obrebie komory 4, w przewodzie 10
doprowadzajgcym zamontowana jest zwezka 11
Venturiego z doprowadzeniem 12 powietrza, ktéra
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4
nadaje strumieniowi material¢w wyjsciowych. ni§-
Zbedng do tworzenia warstwy emaliopodobnej po-
wioki predko§é wylotowq tak, ze obrabiany wyréb

- 8 walcowany ze wszystkich stron jest pokrywany

tak, ze na calej powierzchni wyrobu 3 tworzy sig
warstwa powloki emaliopodobnej. Walcowany wy-
réb 3 wedlug wynalazku przed naloZzeniem war-
stwy powloki emaliopodobnej jest obrabiany stru-
mieniem wody o wysokim ci§nieniu, ze pomoca
hydraulicznego urzadzenia 13 usytuowanego mie-
dzy klatkag 1 walcownicza a obrébezg komorg 4.
Hydrauliczne urzadzenie 13 skierowuje strumien
wody pod ciSnieniem ponad 100 atn, najkorzyst-
niej oklo 200 atn, o natezeniu ponad 200 1/min,
najkorzystniej okoto 400 I/'min na obrabiany walcow-
niczy wyréb 3. Strumien 14 wody ma przy tym
§rednice od 0,2—3 mm, najkorzystniej okolo 2,1
mm. Strumien 14 wody pod ci$nieniem trafia na
obrabiany wyréb 3 walcowniczy z predkoscig 15—
100 m/s, najkorzystniej z predko$cig okolo 80 m/s.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb zwiekszenia rozpoznawalnoSci wad po-
wierzchniowych wyrobéw walcowanych, w szcze-
gélnosci poHabrykatéw i drutu, w ktérym na wy-
r6b walcowany mozliwie bezposSrednio za mecha-
nicznym %amaczem zgorzeliny w jednej 'z klatek
walcowniczych, najkorzystniej w ostatniej, nakla-
da sie zapobiegajacg tworzeniu sie nowej zgorze-
liny warstwe powloki emaliopodobnej, jaka peka
w okolicy wad powierzchniowych, znamienny tym,
ze wyr6b walcowany przed naltozeniem wymienio-
nej warstwy powloki emaliopodobnej poddaje sie
dziataniu strumienia wody pod duzym ci$nieniem.

2. Spos6b wediug zastrz. 1, znamienny t{ym, Ze
stosuje sie strumiefn wody pod ciSnieniem ponad
100 atn.

3. Spos6b wedlug zastrz. 2 znamienny tym, Ze
strumiefi wody ma ci§nienie okolo 200 atn.

4. Spos6b wedlug zastrz. 1—3 znamienny tym,
ze stosuje sie do obrébki strumienn wody o nate-
Zzeniu ponad 200 Lmin. .

5. Spos6b wedlug zastrz. 4 znamienny tym, Ze
strumiefi wody ma natezenie okolo 400 l/min.

6. Spos6b wedlug zastrz. 1—5 znamienny tym,
ze stosuje sie strumiern wody o §rednicy 0,2—3 mm.

7. Spos6b wedlug zastrz. 6 znamienny tym, ze
strumien wody ma §rednice okoto 2,1 mm.

8. Spos6b wedlug zastrz. 1—7 znamienny tym,
ze stosuje sie strumienn wody o predkoSci 15—100
m/s w miejscu zetkniecia sie z wyrobem walco-
wanym.

9. Sposéb wedlug zastrz. 8 znamienny tym, Ze
strumien wody ma predko§é okoto 80 m/s.
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