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Sposdb wytwarzania form drukowych dla techniki fleksograficznej

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania form drukowych dla techniki fleksograficznej w polig-
rafii, ktory polega na przeprowadzeniu reakcji polioli z dwuizocyjanianami, a nastepnie utwardzeniu masy
poliuretanowej w formach.

Znane sposoby wytwarzania form drukowych dla techniki fleksograficznej polegaja na wytwarzaniu form
gtéwnie z gumy surowej drogg jej wulkanizacji, na matrycach wykonywanych z kartonu nasyconego zywica
fenolowoformaldehydowa. Guma spetnia szereg wymagari stawianych przez technike fleksograficzng formom
drukowym, jednak wraz z rozwojem asortymentu zadrukowanych podtozy, a co za tym idzie farb drukowych,
powstajg trudnosci z dobraniem odpowiedniego sktadu gumy o okreslonej odpornosci chemiczno-mechaniczne;.
Poza tym duza wada gumy jest skomplikowany proces sporzadzania form drukowych, wymagajacy specjalistycz-
nego oprzyrzadowania. Guma w procesie wulkanizacji ulega dosy¢ znacznemu skurczeniu i w zwigzku z tym
uzyskanie formy drukowej o odpowiednich wymiarach jest trudne. Szczegdlnie ktopotliwe jest sporzadzanie
form gumwoych -z ilustracjami ‘rastrowymi. Formy drukowe uzyskiwane w procesie prasowania majg znaczne
odchylenia grubosci, w zwiazku z czym naleiy je koniecznie szlifowadé.

' Ponadto guma to znaczy ,,surowa’’ czyli niewulkanizowana mieszanka gumowa, stosunkowo tatwo ulega
wulkanizacji w temperaturze otoczenia, szczegdlnie w czasie lata, co utrudnia przechowywanie tego materiatu.

Znany tez jest sposob wytwarzania form drukowych z tworzywa poliuretanowego otrzymywanego
z poliestréw z kwasu adypinowego, glikolu etylenowego idwuetylenowego lub ich mieszanin z dodatkiem
tréjfunkeyjnych alkoholi przez wstepne odwadnianie poliestru w 116°C pod obnizonym ciénieniem i czesciowe
przereagowanie dwuizocyjanianu z odwodnionym poliestrem, napetnienie otrzymanym prepolimerem form
odlewniczych z matrycami i nastepnie wygrzewanie tworzywa w temperaturze 100°—120°C w ciagu 2—10
godzin. Tworzywo poliuretanowe zastosowane w znanym sposobie jest niedostatecznie odpoine na alkoholize,
dziatanie rozpuszczalnikéw typu estréw organicznych, hydrolize i amonolize. W zwigzku z tym fleksograficzne
formy drukowe zuzywaija sie juz po wykonaniu niewielkich naktadéw druku.
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Okazato sie, ze mozna otrzymywaé fleksograficzne formy drukowe z tworzywa poliuretanowego, charakte-
ryzujacego sie dobrg odpornoscia na hydrolize, amonolize ialkoholize oraz podwyzszonq odpornoseia na
dziatanie farb drukowych, spoiwa farb drukowych i rozpuszczalnikdw organicznych, stosujac do sporzadzania
form drukowych nasycony kopolimer blokowy, tréjfunkcyjny matoczasteczkowy zwiazek wodorotlenowy
i toluilenodwuizocyjanian.

Sposéb wytwarzania form drukowych dla technukn fleksograficznej wedtug wynalazku polega na wytwarza-
niu form z poliestr6w, matoczasteczkowych zwiazkéw sieciujacych i dwuizocyjanianu toluilenu, przez wstepne
odwadnianie w podwyzszonej temperaturze iprzy obnizonym cisnieniu poliestru lub mieszaniny poliestréw
z matoczasteczkowym zwigzkiem sieciujacym, nastepnie dodaniu dwuizocyjanianu lub mieszaniny dwuirzocyja-
nianéw i ogrzewaniu mieszaniny do czesciowego przereagowania, napetnieniu form odlewniezych | poddaniu
wstepnie przereagowanej mieszaniny poliuretanowej w formach obrébce termicznej.

Jako kopolimer blokowy do otrzymywania fleksograficznych form drukowych stosuje sie produkt
polikondensacji oligoestru kwasu tereftalowego iglikolu etylenowego, o cigiarze czgsteczkowym 500—1600
z oligoestrem uzyskanym z kwasu adypionowego, glikolu i alkoholu tréjwodorotienowego.

Stosowany kopoliester blokowy ma cigzar czasteczkoWy 2500—3500, liczbe kwasowg ponizej 2 mg KOH/g
funkcyjnosé 2,5—3,0 i lepkosé ponizej 1000 cP w 25°C.

Jako matoczasteczkowe zwiazki sieciujgce stosuje sig tro;wodorotlenowe alkohole to jest: gliceryne,
tréjmetyloiopropan, tréjmetyloetan, heksanotriol lub ich mieszaniny.

Na 1 mol kopoliestru blokowego dodaje si¢ 1,0—2,0 mola mateczgsteczkowego alkoholu tréjwodorotieno-
wego, najkorzystniej 1,3—1,8 mola.

Na 1 mol grup wodorotlenowych stosuje sie 0,7—1 0 mola grup izocyjanianowych, najkorzystniej 0,8—0,95
mola. .
Wykonane z tworzywa poliuretanowego otrzymywanego z kopoliestru blokowego fleksograficzne formy
drukowe majg duzg elastycznosé, bardzo dobrg zdolno$é przyjmowania i oddawania farby fleksograficznej,
bardzo dobrze odtwarzaja wszystkie elementy formy pierwotnej, dobrze przylegajg do powierzchni, na ktérej sq
potozone. Ponadto formy te wykazuja bardzo maty skurcz w stosunku do formy pierwetnej i réwnomierng
grubosé na catej powierzchni, co pozwala na stosowanie ich bez szlifowania. Druki wykonywane z poliuretano-
wych fleksograficznych form drukowych wykazuja dobra jakosé i zgodnosé z oryginatem, co pozwala stosowad
je do druku ilustracji rastrowych.

Przyktad. Do szklanego reaktora zaopatrzonego w mieszadto, termometr, potgczenie do pompy
prozniowej i wkraplacz, taduje sie¢ 50 g gliceryny i 900 g kopoliestru o liczbie hydroksylowej 57 mg/KOH/g,
liczbie kwasowej 1,2 mg i lepkosci 920 cP w 75°C otrzymanego z 200 g matoczasteczkowego politereftalanu
etylenu o cigzarze czasteczkowym 1200, 600g kwasu adypinowego 350g glikolu dwustylenowego i5g
tréjmtylopropanu. Catosé ogrzewa sie do 115°C, wiacza préznie i odwadnia w clagu 30 min., nastgpnie obniza
sig temperature do 50°C, wytacza préznie i dodaje 190,7 toluilenodwuizocyjanianu, miesza w ciagu 15 min.,
wiacza préznie ipo catkowitym odpowietrzaniu wstgpnie przereagowang mieszaning napetnia sie foring
w ktérej uktada sie uprzednio przygotowang i pokryta warstwa smaru rozdzielajgcego matryce poliuretanows.
Forme wraz z kompozycja poddaje si¢ obrobce termicznej w suszarce w temperaturze 106°C w ciggu 1-5
godzin. i

Otrzymana fleksograficzna poliuretanowa forma drukowa ma twardo$é 60°Sh wedtug skall A, jest odporna
na farby drukowe i rozpuszczalniki organiczne stosowane w poligrafii, wykazuje bardzo dobra przyczepnoéé do
cylindréow formowych maszyn fleksograficznych, ma wysoki wspotczynnik pobierania i oddawania farby
drukowej, bardzo dobre i wyrazne elementy drukujace umozliwiajace wykonanie ilustracji rastrowych.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania form drukowych dla techniki fleksograficznej z polioli i dwuizocyjanianoéw, przez
utwardzanie poliuretanowej masy w formach, znamienny ty m, Ze jeko poliole stosuje sie tréjfunkecyjne
kopoliestry blokowe o cigzarze czgsteczkowym 25003500, liczbie hydroksylowej 45—80 mg KOH/g i liczbie
kwasowej ponizej 2 mg KOH/g, stanowigce produkt polikondensacji oligoestréw politereftalanu etylenu
o cigzarze czasteczkowym 500—1500 i oligoestréw otrzymywanych z kwasu adypinowego, glikoli | trioli, a jako
matoczasteczkowe zwigzki sieciujace stosuje sie tréjwodorotlenowe alkohole.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze stosuje sie kopoliestry blokowe zawierajgce 15—30
czesci wagowych wbudowanych segmentéw oligoestru kwasu tereftalowego i glikolu etylenowego.

3. Spos6b wedtug zastrz. 2, znamienny tym,. ze na 1 mol kopoliestru blokowego dodaje si¢ 1,0—2,0
mola matoczasteczkowego alkoholu tréjwodorotlenowego, najkorzystniej 1,3—1,8 mola.
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4, Sposéb wedtug zastrz. 3,znamienny tym, Zejako matoczasteczkowy tréjwodorotlenowy alkohol
stosuje sie gliceryng, tréjmetylolopropan tréjmetyloloetan heksanotriol lub ich mieszaniny.

5. Sposéb wedfug zastrz. 4, znamienny tym, 7e na 1 mol grup wodorotlenowych stosuje sig
0,7—1,0 mola grup izocjanianowych, najkorzystniej 0,8—0,95 mola.
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