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Patentanspruch:

Antrieb fiir einen Rundschaittisch mit Speicherplatzen fir Roh- und Fertigteile, dadurch
gekennzeichnet, da3 auf einem Stander (1) ein Gehduse angeordnotist, welches aus einem Unterieil (2)
und einem Oberteil (3) mit dazwischen liegenden Distanzstiicken {4) besteht und in dem mitlig eine
Welle (5) gelagert ist, die eine Rastenscheibe (6) mit einer Nabe (i) und am Umfang gleichméRig
verteilten Kerben trégt, wobei auf der Nabe (7) schwenkbar ein geteilter Hebel (8) angeordne- ist,
zwischen dessen beiden Halften ein Indexgehause (9) mit Index (11) und hydrautischem Arbeitszylinder (10)
befestigt ist, da8 weiterhin daneben auf dem Unterteil (2) ein hydraulischer Arbeitszylinder {12)
angeordnet ist, dessen Koibenstange (13) unmittelbar mit dem Habel (8) ir Wirkverbindung steht und
daf zwischen dem Oberteil (3) und dem Unterteil (2) ein Klotz (14} fest angebracht ist, der mittels
hydraulischem Arbeitszylinder (16) antreibbaren Indextolzen (15) aufnimmt.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung butrifft den Ar trieb fiir einen Rundschalttisch als Werkstiickspeicher fiir Werkzeugmaschinen, insbesonders
Fertigungszelier zur Drehbearbeitung.

Charakteristik dns bekannten Standes de- Technik

Fertigungiszelien zur Drehbearbeitung besishen aus einer Warkzeugmaschine, einer Zufihreinrichtung und einem Speicher. Die
hohe Proijuktivitiit dieser Fertigungszellen ist nur erreichbar, wenn alle Funkticnseinheiten optimal ausgelastet wurdan kénnen.
Als Speicher werden in vielen Fallen Rundschalttische angewendet, durch die die ‘Werkstiicke gespeichert und positioniert
werden. 1)as Rohteil wird fiir die ZufGhreinrichtung bereitgestellt und das Fertigteil akgenommen,

Die Antrinbe bekannter Rundschalttische tastehen aus Motor, Untersetzungsgetrisbe, Ubertragungselement wie Schnecken,
Malteserkreuz ... und Bremseinrichtung.

Aus dieser Art der Kraftlibertragung result ert ein hoher technischer Aufwand. Weiterhin sind diese Antriebe in der Regel
ausgeleg: fiir eine Drehrichtung, wodurch auch das Pendeln zwischen zwei Schaltutellungen nicht maoglich ist. Als Folge davon
istes notwendig, die Bewegung, die erforderlich ist, Roh- und Fertigteiispeicherplat:e getrennt zu bedienen, al; Zusatzbewegung
in die Zufithreinrichtung 2u legen. Weiterhin sind die Schaltzeiten zu hoch und die Schaltgenauigkeit ungeniigend.

2lel der Efindung

Durch die Erfindung wird eine Verringerung des gerate- und ferﬁgungstechnische'p Aufwandes ar:. Ru.dschalttisch bei
gleichzeit:gar Erweiterung der Bewegungsarten erreicht. AuBerdem wird die Schaltgenauigkeit siar'. erhéht und die Schaltzeit
reduziert.

Darlegunyj des Wesens der Erfindung

Dietechnische Aufgabe, die durch die Erfindung gelost wird, besteht in der Schaffung eines Antriebes fiir sinen Rundschalttisch,
der in beiden Richtungen schaltbar ist und zwischen den Schaltpositionen pendeln kann. Damit ist eine Zusatzbewegung, die
sonst durch die Zufiihreinrichtung mit hohem Aufwand realisiert wird, in den Rundschalttisch gelegt.

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe dadurch geldst, daB auf einem Sténder ein Gehduse befestigtist, welches aus Oberteil und
Untertail besteht, die durch Distanzstiicke miteinander verbunden sind. In dem Gehéuse ist mittig eine Welle gelagert, die sine
Rastenscheibe mitilirer Nabe trégt. Die Rastenscheibe weist an ihrem Umfang Kerben auf, deren Anzahl dar der Speicherplatze
auf dem Rundtisch entspricht. Auf der Nabe ist schwankbar ein geteilter Hebel angeordnet, zwischen dess.an beiden Halften das
Indexgehéuse befestigt ist. In dem Indexgehéuse ist ein mittels hydraulischem Arbeitszylinder betriebur er Indexbolzen
aufgenommen. Auf dem Unterteil ist ein weiterer hydraulischer Arbeitszylinder angebracht, dessen Kolbienstange mit dem
Hebel verbunden ist. Damit wird der Schub oder Zug des hydraulischen Arbeitszylinders direkt auf den Habe! ibertragbar.
Zwischen dem Ober- und Unterteil des Gehauses befindet sich weiterhin ein Klotz, in dom ein weiterer Indexbolzen gefiihrt ist,
der ebenfalis direkt durch die Kolbenstange eines hydraulischen Arbeitszylinders angetricben wird. Am IEnde der Waelle ist der
Rundtisch mit den Speicherplitzen befestigt.

Ausfihrungsbeisplet

Dis Erfindung soll nachstehend anhand eines Ausfiihrungsbeispieles néher erl sutert werden. Dabei zeigt

Fig.1: Vorderansicht in Schnittdarstellung
Fig.2: Schnitt A-A nach Fig.1
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Aufeinem Stander 115t das Gehéusa, bestehand aus Unterteil 2 und Oberteil 3 fiir das Schaltwerk befastigt. Das Unterteil 2und
das Oberte'l 3sind durch beispielsweise vier Distanzstiicke 4 miteinander verbunden. In dem Gehause 2; 3ist mittig die Welle 5
gelagert. Auf der Welle 5 ist die Rastenscheibe 6 mitihrer Nabe 7 befestigt. Dis Rastenscheibe 6 weist an ihrem U mfang Kerben
auf, deren Anzahl der der Speicherpléitze 18 auf dem Rundtisch 17 entspricht. Auf der Nabe 7 ist der geteilte Hebal 8 schwenkbar
angeordnet. Die Varbindung der beiden Halften des Hebels 8 wird hergestallt durch das Indexgahéuse 9, in dem der mittels
hydraulischen Arbeitszylinder 10 verschiebbare Indexbolzen 11 aufgenommen ist. Ein weiterer hydraulischer Arbeiiszylinder 12
istauf dem Unterteil 2 des Geh&uses befestigt und seine Kolbenstange |3 wirkt direkt auf den Hebe! 8. Zwischen uein Oberteil 3
und dem Untertsil 2 ist weiterhin ein Klotz befestigt, in dem der Indexbolzen 15 gefiihrt ist, der durch den hydraulischen
Arbeitszylinder 16 angetrieben wii d. Oberhalb des Gehauses 2; 3 ist auf der Welle 5 der Rundtisch 17 mit deq Speicherplatzen
18 angeordnet. .

Zu Beginn des Arbeitsganges sind auf dem Rundtisch 17 alle Speicherplétze 18, auBer einem, mit gestapelten Rohteilen bolegt.
Ein Speicherplatz 18 st frei zur Ablage der Fertigteiie. Nach der Entnahme eines Rohteiles muR der Rundschalttisch als folgende
Arbeitsaufgabe ein Fertigte!l aufnehmen. Dafiir muB der Fertigtsilspeicherplatz in die Ubergabeposition der Zufiahreinrichtung
gebracht werden. Zu diesem Zeitpunkt ist der Index 11 in einer Kerbe der Rastenscheibe 6 gesteckt und es bastehit ein Formschiuf®
awischen Hebel 8, Rastenscteibe 6, Welle 5 und Rundtisch 17. Nun wird der hydraulische Arbeitszylinder 12 mit Druck
heaufschlagt und wirkt mit seirer Kolbenstange 13 auf den Hebel 8. Dadurch wird der Rundtisch 17 um einen Winkel  °
waeitergeschaltet, de: der vorgesshsnen Teilung der Rastenscheibe 6 entspricht und ein Speicherplatz 18 zur Fertigteilaufnahme
istin der Ubergabeposition. Nach der Abarbeitung des Robteilstapels und Auffiillen des Fertigteilspeichers mu® ein neuer
Rohtuilstapel bereitgestellt warden. Dafiir wird der Indexbolzen 11 gezogen und der Kraftschluf3 aufgehoben. Gleichzeitig wird
der Indexbolzen 16 mittels hydraulischem Arbeitsavlinder 16 in eine Kerbe der Rastenscheibe 6 gesteckt. Wird nun der
hydraulische Arbeitszylindar 12 mit Druck beaufschlagt, fithrt der Hebel 8 mit allen an ik verbundenen Elementen eine
Schwenkbewcgung aus, ohne Mitnahme der Rastenscheibe 8. Folglich kommt der Indexbolzen 11 {iber der néchsten Kerbe der
Rastenscheibe 6 2 stehen. Mit dem Einrasten des Indexbolzeas 11 wird gleichzeltig der 'ndexbolzen 15 gezogen.

Durch dissen direkten Antrigb mittels Hydraulikzylindern ist ein schnelles und genaues Schalten erreicht und ein Pendeln in
beiden Drehrichtungen méglich.
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