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一种对中机夹具立板模组

(57)摘要

本实用新型公开了一种对中机夹具立板模

组，其采用固定架体和移动架体双架体匹配设

置，通过驱动装置实现对移动架体的驱动，通过

驱动实现横向夹具的横移并实现转向阀的的横

移夹紧，再者，其通过在固定架体和移动架体之

间设置阀中锁驱动装置可实现转向阀的径向定

位，通过此种结构设置，本实用新型实现了转向

阀的横向以及径向定位，可实现其精准的对中动

作，给后续的钻孔加工提供稳定的夹装结构；在

以上结构结构设置的基础上，固定架体上对应横

向夹具设置有转向阀固定位，转向阀固定位上连

接着外部供油管路可实现转向阀供油，通过供油

实现油压检测一次实现对转向阀对中加工精度

的精准测试。
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1.一种对中机夹具立板模组，其包括固定架体和移动架体，其特征在于：所述的固定架

体上设置有横向驱动装置，所述的横向驱动装置的驱动端连接至移动架体上并实现对移动

架体的驱动，所述的移动架体上横向设置有横向夹具，所述的横向夹具朝向固定架体设置；

所述的固定架体和移动架体之间朝向横向夹具设置有阀中锁驱动装置，所述的阀中锁驱动

装置的驱动端设置有径向定位销，所述的固定架体上对应横向夹具设置有转向阀固定位，

所述的转向阀固定位上连接着外部供油管路可实现转向阀供油。

2.如权利要求1所述的一种对中机夹具立板模组，其特征在于：所述的横向夹具包括一

个外套筒，外套筒内部设置有横向导向筒，横向导向筒内设置有滑块，所述的滑块中心为锥

度结构设置，滑块内部为弹簧夹头，外套筒上连接着至少两个夹紧供油口，通过横向驱动滑

块驱动弹簧夹头收紧放松实现锁紧固定。

3.如权利要求2所述的一种对中机夹具立板模组，其特征在于：所述的外套筒的右侧设

置有导向定位杆，通过导向定位杆固定有推杆，所述的推杆和相对导向定位杆横移，以此实

现对弹簧夹头夹持松开后的转向阀进行脱离驱动。

4.如权利要求2所述的一种对中机夹具立板模组，其特征在于：所述的外套筒的左侧设

置有一个测试定位套，所述的测试定位套可实现转向阀端部的供油口位置的夹紧，测试定

位套上设置有多个油口可实现外部供油系统与内部转向阀的贯通，所述的测试定位套横移

后插入至转向阀固定位内部实现供油。

5.如权利要求1所述的一种对中机夹具立板模组，其特征在于：所述的固定架体和移动

架体之间设置有限位装置约束固定架体和移动架体之间的距离。

6.如权利要求1所述的一种对中机夹具立板模组，其特征在于：所述的固定架体上，其

在前侧面上设置有一个挡板，所述的挡板上设置有挡板驱动装置可实现挡板的移动以此实

现转向阀加工点的避让。

7.如权利要求1所述的一种对中机夹具立板模组，其特征在于：所述的固定架体和移动

架体上皆设置有横移滑道，所述的横移滑道可搭接在横移滑轨上实现固定架体和移动架体

的同步横向移动。

8.如权利要求1所述的一种对中机夹具立板模组，其特征在于：所述的固定架体和移动

架体上皆设置有拖链固定板，通过拖链固定板可实现线缆以及驱动油管的固定。

9.如权利要求1所述的一种对中机夹具立板模组，其特征在于：所述的固定架体或者移

动架体上设置有限位杆，通过限位杆与外部限位开关配合实现固定架体以及移动架体移动

时的限位。
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一种对中机夹具立板模组

技术领域

[0001] 本实用新型涉及转向阀加工技术领域，尤其涉及一种用于转向阀对中固定的对中

机夹具立板模组。

背景技术

[0002] 在汽车配件技术领域，现有的用于方向盘转向使用的转向阀在加工时，需实现转

向阀的对中动作，此种转向阀由中心处的杆状扭簧和外部的套杆组成，套杆中部还设置有

转向油路导通阀，此种转向阀在汽车行业内为通用部件，其对中操作是实现转向油路导通

阀左右侧的固定位置以销钉位置为轴线对称，以此可实现方向盘转向时打轮的左右极限位

置的方向盘圈数相同。

[0003] 现有的加工此种转向阀必须先进行对中操作，对中完毕后进行定位，定位后再进

行钻孔，通过钻孔实现销钉的置入。

[0004] 目前在以上工序进行时，多数是通过固定的装夹工具实现固定，此种通用的固定

方式精度差，无法左右灵活移动，经常导致销钉孔歪斜，影响产品精度。

[0005] 针对现有技术上的弊端，作为本行业技术人员，如何通过技术上的改善，设计一款

一种对中机夹具立板模组，其能够实现转向阀的轴向以及径向的夹紧固定，通过夹紧固定

实现整个转向阀的对中固定，以此提高产品精度是现有本本行业亟待解决的技术问题。

发明内容

[0006] 鉴于以上所述现有技术的缺点，本实用新型的目的在于提供一种对中机夹具立板

模组，其通过采用夹紧装置实现轴向以及径向的夹紧动作，通过夹紧动作实现转向阀的对

中定位，在加工完毕后还可实现原地注油测试，通过外接测试模块实现其加工精度的测试。

[0007] 如上所述的一种对中机夹具立板模组，其包括固定架体和移动架体；所述的固定

架体上设置有横向驱动装置，所述的横向驱动装置的驱动端连接至移动架体上并实现对移

动架体的驱动，所述的移动架体上横向设置有横向夹具，所述的横向夹具朝向固定架体设

置；所述的固定架体和移动架体之间朝向横向夹具设置有阀中锁驱动装置，所述的阀中锁

驱动装置的驱动端设置有径向定位销，所述的固定架体上对应横向夹具设置有转向阀固定

位，所述的转向阀固定位上连接着外部供油管路可实现转向阀供油。

[0008] 所述的横向夹具包括一个外套筒，外套筒内部设置有横向导向筒，横向导向筒内

设置有滑块，所述的滑块中心为锥度结构设置，滑块内部为弹簧夹头，外套筒上连接着至少

两个夹紧供油口，通过横向驱动滑块驱动弹簧夹头收紧放松实现锁紧固定。

[0009] 所述的外套筒的右侧设置有导向定位杆，通过导向定位杆固定有推杆，所述的推

杆和相对导向定位杆横移，以此实现对弹簧夹头夹持松开后的转向阀进行脱离驱动。

[0010] 所述的外套筒的左侧设置有一个测试定位套，所述的测试定位套可实现转向阀端

部的供油口位置的夹紧，测试定位套上设置有多个油口可实现外部供油系统与内部转向阀

的贯通，所述的测试定位套横移后插入至转向阀固定位内部实现供油。

说　明　书 1/4 页

3

CN 213646732 U

3



[0011] 所述的固定架体和移动架体之间设置有限位装置约束固定架体和移动架体之间

的距离。

[0012] 所述的固定架体上，其在前侧面上设置有一个挡板，所述的挡板上设置有挡板驱

动装置可实现挡板的移动以此实现转向阀加工点的避让。

[0013] 所述的固定架体和移动架体上皆设置有横移滑道，所述的横移滑道可搭接在横移

滑轨上实现固定架体和移动架体的同步横向移动。

[0014] 所述的固定架体和移动架体上皆设置有拖链固定板，通过拖链固定板可实现线缆

以及驱动油管的固定。

[0015] 所述的固定架体或者移动架体上设置有限位杆，通过限位杆与外部限位开关配合

实现固定架体以及移动架体移动时的限位。

[0016] 本实用新型具有以下有益效果：本实用新型通过以上设计，其采用固定架体和移

动架体双架体匹配设置，通过驱动装置实现对移动架体的驱动，通过驱动实现横向夹具的

横移并实现转向阀的的横移夹紧，再者，其通过在固定架体和移动架体之间设置阀中锁驱

动装置可实现转向阀的径向定位，通过此种结构设置，本实用新型实现了转向阀的横向以

及径向定位，可实现其精准的对中动作，给后续的钻孔加工提供稳定的夹装结构；在以上结

构结构设置的基础上，固定架体上对应横向夹具设置有转向阀固定位，转向阀固定位上连

接着外部供油管路可实现转向阀供油，通过供油实现油压检测一次实现对转向阀对中加工

精度的精准测试。

附图说明

[0017] 下面结合附图和实施例对本实用新型进一步说明。

[0018] 图1为本实用新型立体结构示意图；

[0019] 图2为本实用新型侧视结构示意图；

[0020] 图3为本实用新型主视结构示意图；

[0021] 图4为图3中B‑B截面结构放大示意图；

[0022] 图5为图3中C‑C截面结构放大示意图；

[0023] 图6为转向阀固定位截面结构示意图；

[0024] 图7为图6中A区域结构放大示意图；

[0025] 图8为本实用新型在机台上安装后立体结构示意图；

[0026] 图9为本实用新型在机台上安装后俯视结构示意图；

[0027] 图中，1、移动架体，11、移动架体支撑杆，12、拖链支撑板，13、拖链固定板，14、横移

滑道，2、固定架体，21、挡板驱动缸，22、挡板，3、阀中锁驱动缸，31、转向阀固定位，32、径向

定位销，33、竖向油路，34、横向油路，35、测试供油端口，4、夹持限位器，5、横向夹具，50、外

套筒，51、推杆，52、导向定位杆，53、端部连接块，54、横向导向筒，55、滑块，56、弹簧夹头，

57、测试定位套，58、横向导向筒端盖，59、夹紧供油口，6、横向驱动缸，61、横向驱动端，7、机

台，8、转向阀。

具体实施方式

[0028] 以下对本实用新型进行细致的描述，熟悉此技术的人士可由本说明书所揭露的内
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容轻易地了解本实用新型的其他优点及功效。

[0029] 如附图5、6所示，如上所述的一种对中机夹具立板模组，其固定在机台7上，在外部

驱动电机的驱动下，通过丝杠可实现本实用新型的整体横移，此部分为现有技术，在此不作

为重点赘述。

[0030] 本实用新型包括固定架体2和移动架体1；所述的固定架2体设置在左侧，其上方设

置有横向驱动缸6，所述的横向驱动缸6的横向驱动端61连接至移动架体1上并实现对移动

架体1的横移驱动，所述的移动架体1上横向设置有横向夹具5，所述的横向夹具5朝向固定

架体2设置，本实用新型所述的横向夹具5是一个具有轴向收紧功能的夹紧装置，其目的是

实现对转向阀8插入后的夹紧固定，其具体结构如下：所述的横向夹具5包括一个外套筒50，

外套筒50内部设置有横向导向筒54，横向导向筒54内设置有滑块55，所述的滑块55中心为

锥度结构设置，滑块55内部为锥度设计的弹簧夹头56，所述的弹簧夹头56与滑块55内径匹

配，横向导向筒54的左端通过横向导向筒端盖58封堵，外套筒50上连接着至少两个夹紧供

油口59其直接将驱动油导入至滑块55左右两侧，通过横向驱动滑块55促使弹簧夹头56收紧

放松实现对转向阀8的锁紧固定。

[0031] 进一步的，所述的外套筒50的右侧螺栓固定有两根导向定位杆52，通过导向定位

杆52右端固定有端部连接块53实现导向定位杆52的连接固定，在导向定位杆52上固定有一

个推杆51，所述的推杆51的左端和相转向阀右端接触，通过右端施力于推杆51可实现对弹

簧夹头松开后的转向阀8进行脱离驱动，以此实现被加工转向阀8的拆卸。

[0032] 所述的固定架体2和移动架体1之间朝向横向夹具设置有阀中锁驱动缸3，所述的

阀中锁驱动缸3的驱动端设置有径向定位销32，所述的固定架体2上对应横向夹具设置有转

向阀固定位31，通过以上结构设置，如图1、3所示，当横向驱动缸6驱动移动架体1向右移动

时，固定架体2和移动架体1分离开，外部操作人员可在外部直接将转向阀8置入，然后通过

固定架体2和移动架体1分离开相向运动实现轴向夹紧，此时横向夹具5实现径向锁死动作，

阀中锁驱动缸3径向动作，通过伸出径向定位销32将固定架体2和移动架体1固定至一体。

[0033] 进一步的，在以上固定架体2和移动架体1横移运动时，为确保两者之间间距稳定，

在固定架体2上设置有夹持限位器4约束固定架体2和移动架体1之间的距离。

[0034] 本实用新型在为转向阀对中使用后，其下一工序为钻孔动作，所以，固定架体和移

动架体需在外部驱动装置的驱动下左右移动，为实现顺畅移动，所述的固定架体2和移动架

体1上皆设置有横移滑道14，所述的横移滑道14可搭接在机台7上的横移滑轨上实现固定架

体2和移动架体1的同步横向移动。所述的固定架体2和移动架体1上皆设置有拖链支撑板

12，拖链支撑板12的顶部设置有拖链固定板13，通过拖链固定板13可实现线缆以及驱动油

管的固定。同时，所述的固定架体2上设置有限位杆5，通过限位杆5与外部限位开关配合实

现固定架体1横向移动时的限位。

[0035] 再进一步的，所述的固定架体2上，其在前侧面上设置有一个挡板22，所述的挡板

22上设置有挡板驱动缸21可实现挡板22的移动以此实现转向阀加工点的避让。

[0036] 本实用新型还有功能延伸，在进行对中固定后，其还可实现测试功能，所述的固定

架体2上对应横向夹具5设置有转向阀固定位31，如图4所示，所述的转向阀固定位31上设置

有测试供油端口35，通过测试供油端口35连接竖向油路33，竖向油路33底部通过横向油路

34和转向阀固定位31内部联通，当进行测试时，固定架体2和移动架体1合并至一体，测试定
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位套57直接插入至转向阀固定位31内，测试定位套57可实现转向阀8端部的供油口位置的

夹紧，测试定位套57上设置有多个油口可实现外部供油系统与内部转向阀8的贯通，所述的

测试定位套57横移后插入至转向阀固定位31内部实现供油测试，本装置在实际应用时还需

要将油路与外部监控系统连接，其通过模拟转向阀8左侧开通时的油压波动与右侧开通时

的油压波动将数据在显示装置上体现，以此实现比较直观的数据观察。

[0037] 综上，本实用新型通过以上设计，其采用固定架体2和移动架体1双架体匹配设置，

通过横向驱动缸6实现对移动架体2的驱动，通过驱动实现横向夹具5的横移并实现转向阀

的的横移夹紧，再者，其通过在固定架体2和移动架体1之间设置阀中锁驱动装置3可实现转

向阀的径向定位，通过此种结构设置，通过横向结构设置，移动架体1为左右滑动的，横装加

工、检测方式适应性强，通过弹性夹头和推杆51的结构设计，换装转向阀8方便快捷，特别适

合我国特殊（多品种、小批量）加工特点。
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