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 다쿠미

본  가 가  시  2  1고
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내

 료

본  도쿄  쿠 가시니 시 1  1
5고 쿠가 시 가 샤 내

야마  다

본  가 가  야마 시 후 미니시 1  1
 37고 쿠가 시 가 샤 내

(74) 리

채

체 청 항  :  11 항

(54)    리  보  

(57)  약

    <과 > 취 ,   복원  뛰어 고, 보다 하게  리  압 할  는  리

 보   공한다. 

<해결 단> 보  (10)는 타 어에 주 는  리 (14)  할  는 가 재하는 통 상

 본체 (20) ,  본체 에 는 (11)  가진다. 보  는  본체  누  

통해   리   본체  내   압 하도  한 ,  본체  합 지  편

평하게 공 하고,  본체  내  향해   곡  상  여 는 한  누  (27)

 단경 향  향시  폭   (26)에 하 다. 누  는 사 에 해 눌림  폭

   체  내  게 게 하  몸통 (22)  게 압 변 시 다. 

  도 - 도2
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청

청 항 1 

 리  보  , 

상   리 가 는 닥 는 통 상   본체 ,  상   본체 에 고, 상   본

체  누 에 해 상   리 가 압 는  가지고, 

상   본체 는, 편평한 상  공 고, 상   하단에 어지는 어 , 상  어  하

단에 어지는 몸통 ,  상  몸통  하단  막는  가지고, 

상  몸통 는, 경 향  향하는 한  폭   과, 단경 향  향하는 한  폭  

 가지고, 

상  한  폭   에는 각각 상  몸통  내  향해  곡  상  여 는 누  

가 는 것  특징  하는  리  보  .

청 항 2 

1항에 어 , 

상  폭   , 그 앙  께가, 상  폭    경 향 양단  께보다도 게 

는  리  보  .

청 항 3 

2항에 어 , 

상  폭   , 그 앙  께가, 상  폭    경 향 양단  께  1.2∼1.6

 는  리  보  .

청 항 4 

1항 내지 3항  어느 한 항에 어 , 

상  폭   , 그 앙  께가, 상  폭     향 양단  께보다도 게 

는  리  보  .

청 항 5 

4항에 어 , 

상  폭   , 그 앙  께가, 상  폭     향 양단  께  1.2∼1.6

 는  리  보  .

청 항 6 

1항 내지 5항  어느 한 항에 어 , 

상   본체 는, 내 , 간 ,   포함하는 어도 3  다   가지고, 상  간  가

차폐  지   리  보  .

청 항 7 

6항에 어 , 

상  가  차폐  지는 에틸 ·비닐알  지   리  보  .

공개특허 10-2015-0048750

- 2 -



청 항 8 

1항 내지 7항  어느 한 항에 어 , 　

상   에 착 어 상   하는 씰재 , 상  에 감합 는 도   가지고,　

상  도  , 상  에 감합  , 단  상  씰재  찢고, 상   본체  상   리

 도 시 는 도  비하는  리  보  .

청 항 9 

1항에 어 , 

상   에 착 어 상   하는 씰재 , 

상  씰재에 탈착 가능하게 포개  상  씰 재료  보 하는 보 과, 

열  합 지  필  략 통 상  고, 열 함  어도 상   어  상

보  보 하는  필 과, 

상   필  리 고 상  보  떼어내어진 후에, 상  에 감합 는 도   가지고, 

상  도  , 상  에 감합  , 단  상  씰재  찢고, 상   본체  상   리

 도 시 는 도  비하는  리  보  .

청 항 10 

9항에 어 , 

상   필 , 상   주   상   본체  주  는  ,  리  보

.

청 항 11 

9항 는 10항에 어 , 　

상   필 , 그  어도 80% 상  에 걸쳐  착색  루어지고,  과  50% 미만

  리  보  .

 

   야

본   리  보  에 한 것 , 특   누   리   압 하[0001]

도  한  리  보  에 한 것 다. 

 경  

근, 타 어가 가 났  에  리  타 어에 주 해    하게 막  후, 규  공[0002]

압 지 타 어  승압시 는  리 트(kit)가 리 보 어 다.   리 트 는 타 어  

하는  없  가  타 어  리할 가 다. , 러한  리 트에 한 각   

안 어 다(  들 , 특허 헌 1 참 ).

특허 헌 1에 재  타 어  씰링- 프업(sealing-pump up) 는 탄 변  가능한 액  병(bottle)  비[0003]

한다.  액  병에는 씰링 (  리 )가 다. 평 가  타 어  리할 에는 액  병  눌러 압

함  씰링  액  병  압 하고 공  통해 타 어에 주 한다. 

도 19는 특허 헌 1  액  병  본  타내는 도 다. 도 19(a)  도 19(b)에 타내듯 , 액  병[0004]

(100)에 는 몸통 (101)  단  타원 상  어 고, 에 해 씰링 (102)  압 하는  필

한 누 는  감  도 어 다. , 사 는 몸통 (101)    경大徑) 만곡 (103)  누

 므 , 몸통  단  원 상  했   비 해  몸통 (101)  하게 변 시킬 가 다. 
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, 특허 헌 2에는   벽 에 상   하고, 한  에 러싸여진 [0005]

역에 평탄  한  씰링(sealing)   가 개시 어 다.   에 는 

탄 변 에 해 평탄   창 는 내  시킴   씰링 가 경시 변 하여 내압

감하여도 내압  변  할  도  하고 다. 한,  특허 헌 2에는 평탄  께  

 께  120∼150%  함  평탄  강  는  재 어 다. 

, 특허 헌 3에는 압 변  가능한 주  상      본체에 한 씰링  보   주[0006]

 가 개시 어 다.  주  에 는 주  상    에 해 씰링  주  업

고, 에 해  경 하에 도 주  업  하 는 것  억 하고 다. 

, 특허 헌 4에는 어도 2  열가  지  루어지고, 한 내 , ,   포함하는 3  [0007]

체에 해  본체  몸통  한  씰링   가 개시 어 다.   에 는 

 가  차폐 (barrier property) 지  함   가  차폐  도  하고 다. 

그런 ,  리  업  향상  에 는, 보다 간단   리  타 어에 주 할  는 [0008]

고, 그 책  보다 하게  리  압 할  는 보  가 고 다.  압

 능  한   해 는 보다 뛰어  취 (handling property)  (squeeze property), 복

원  다. 

행 헌

특허 헌

(특허 헌 0001)      본  특허공개 2006-62715  공보 [0009]

(특허 헌 0002)      본  특허공개 2009-248982  공보 

(특허 헌 0003)      본  특허공개 2005-170486  공보 

(특허 헌 0004)      본  특허 3875523  

 내

해결하 는 과

그러 , 상  특허 헌 1  액  병(100)  몸통 (101)  단지 타원 상  한 , 취  [0010]

, 복원   어느 것에 어 도, 능  가  향상에는 한계가 다. 

, 상  특허 헌 2에 개시   에 는 평탄  께   께  120∼150%  해  평탄[0011]

강  고,   압  능  향상  도 하고 ,   평탄  몸통  필  

  하고  에  몸통  상  복 하다.   에    복 해지는 등  

다. ,   복 시 지 않는 간 한 몸통  상  다. 

상  특허 헌 3에 개시  씰링  보   주  에 는 주  상    에 해 가 찌[0012]

그러지  워지 , 주  상   계  변 한 가 돌아  어 다.  에  복원  

고, 씰링  압 에 시간  한다고 하는  다. 

한편, 상  특허 헌 4는 주   가  차폐  는  재에  뿐 , 압  능  가[0013]

 향상  실 할  는  재  것  아니다. 

그 , 본  러한 사  감안하여 루어진 것 , 그  취 ,   복원  뛰어[0014]

고, 한 간 한 몸통  상  보다 하게  리  압 할  는  리  보   

공하는 것에 다. 

과  해결 단

본   리  보  는 하  에 해 악 다. [0015]
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(1) 본   리  보  는,  리  보  , 상   리 가 는 닥[0016]

는 통 상   본체 ,  상   본체 에 고, 상   본체  누 에 해 상   리

가 압 는 (mouth part)  가지고, 상   본체 는, 편평한 상  공 고, 상  

하단에 어지는 어 , 상  어  하단에 어지는 몸통 ,  상  몸통  하단  막는 (底部)

가지고, 상  몸통 는, 경 향  향하는 한  폭   과, 단경 향  향하는 한 

폭    가지고, 상  한  폭   에는 각각 상  몸통  내  향해  곡  상

 여 는 누  가 는 것  특징  한다. 

(2) 본   리  보  는, (1)  에 어 , 상  폭   , 그 앙  께가,[0017]

상  폭    경 향 양단  께보다도 게 다. 

(3) 본   리  보  는, (1)  에 어 , 상  폭   , 그 앙  께가,[0018]

상  폭    경 향 양단  께  1.2∼1.6   다. 

(4) 본   리  보  는, (1)~(3)  어느 하  에 어 , 상  폭   , 그[0019]

앙  께가, 상  폭     향 양단  께보다도 게 다. 

(5) 본   리  보  는, (4)  에 어 , 상  폭   , 그 앙  께가,[0020]

상  폭     향 양단  께  1.2∼1.6   다. 

(6) 본   리  보  는, (1)~(5)  어느 하  에 어 , 상   본체 는, 내 ,[0021]

간 ,   포함하는 어도 3  다   가지고, 상  간  가  차폐  지 다. 

(7) 본   리  보  는, (6)  에 어 , 상  가  차폐  지는 에틸 ·비닐알[0022]

지 다. 

(8) 본   리  보  는, (1)~(7)  어느 하  에 어 , 상   에 착[0023]

어 상   하는 씰재 , 상  에 감합 는 도  (cap)  가지고, 상  도  , 상  

에 감합  , 단  상  씰재  찢고, 상   본체  상   리  도 시 는 도

비한다. 

(9) 본   리  보  는, (1)  에 어 , 상   에 착 어 상   [0024]

하는 씰재 , 상  씰재에 탈착 가능하게 포개  상  씰 재료  보 하는 보 과, 열  합 지

 필  략 통 상  고, 열 함  어도 상   어  상  보  보 하는 

(shrink) 필 과, 상   필  리 고 상  보  떼어내어진 후에, 상  에 감합 는 도

 가지고, 상  도  , 상  에 감합  , 단  상  씰재  찢고, 상   본체  상

  리  도 시 는 도  비한다. 

(10) 본   리  보  는, (9)  에 어 , 상   필 , 상   주  [0025]

상   본체  주  는  (label) 다. 

(11) 본   리  보  는, (9) 는 (10)  에 어 , 상   필 , 그  [0026]

어도 80% 상  에 걸쳐  착색  루어지고,  과  50% 미만 다. 

 과

본 에 하 , 사 는 누  에 해  본체  실하게 움    뿐만 아니 , 누[0027]

  누   본체  게 탄 변 시킬 가 다. , 취 ,   복원

뛰어 고, 한 누   하는 것 뿐  간 한 몸통  상  보다 하게  리  압

할  는  리  보   공할  다. 

도  간단한 

도 1  실시 태에 한  리  보   도 다. [0028]

도 2는 도 1  A-A  단 도  보   해도 다. 

도 3  도 1  B-B  단 도 다. 

도 4는 몸통  께   개  하는 도 , (a)는  향    하는 도 고, (b)는
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(a)  도   향에 어   향  하는 도 다. 

도 5는 몸통   향  께 포   타내는 그 프 다. 

도 6  몸통   향  께 포   타내는 그 프 다. 

도 7  다    본체  벽  해  타내는 단 도 다. 

도 8  씰재   하는 도 , (a)는 도  단  착하    도 고, (b)는 도  단

 착한 후   단 도 다. 

도 9는  본체   하는 도 , (a)는  본체  취  하는 도 고, (b)는  본

체   하는 도 고, (c)는  본체  복원  하는 도 다. 

도 10  프 (compressor)에 해 타 어  승압하는 업  하는 도 다. 

도 11  비  액  병   하는 도 , (a)는 액  병   하는 도 고, (b)는 액

 병  복원  하는 도 다. 

도 12는 실시 태 2에 한  리  보   해도 다. 

도 13  도 12  보   립한 도  보   도 다. 

도 14는 도 13  A-A  단 도 다. 

도 15는 보    주변  사시도 다. 

도 16  취   하는 도 ,  (a)는 리  겨내   보   상  도 고,

(b)는 리  겨낸 후  보   상  도 다. 

도 17   필   하는 도 , (a)는 도   착하    도 고, (b)는 도

  착한 후   단 도 다. 

도 18     본  하는 도 다. 

도 19는  액  병  본  하는 도 , (a)는 도 고, (b)는 (a)  C-C  단 도 다. 

 실시하  한 체  내

하, 첨  도  참 하여 본  실시하  한 태( 하, 실시 태)에 해  상 하게 한다. [0029]

한, 실시 태   체  통해  동 한 에는 동 한  고 다. 

    (실시 태 1)[0030]

도 1에 타내듯 , 실시 태 1에   리  보  (10)( 하, “보  (10)” 고 함)는, [0031]

립 가능한 닥 는 통 상   본체 (20),  본체 (20)  상단에 는 (mouth part)(11), 

(11)  하  한 씰재( 개재)(12),  (11)에 피착 는 보 (13)  가진다.  본체 (20)

(11)는 합 지  체 ,  들  사   한 프리폼(preform)  가열  연 시

창시 는  블 우(injection blow) ,  상태  통 상  리 (parison)  창시 는 다

트 블 우(direct blow)  등에 해 다. 

도 2에 타내듯 , (11)는 거  원통 상  어 고, (11)  주 에는 사 (11a)가 [0032]

다. 씰재(12)는 거  원 상  고, 알루미늄  는 알루미늄 착 필  루어지 ,  가

 차폐  비한다. 씰재(12)는 (11)  에 착 어 (11)  한다. 씰재(12)  착에는 

(11)    에 열  향  주지 않고, 한 씰재(12)  단시간에 착할  는 고주  착

 하는 것  직하다. 고주  착  하는 경우, (11)  에 씰재(12)  가압 상태  

게 누 과 아울러, (11)  씰재(12)  씰 (seal surface)  고주  내  열시  착한다. 

보 (13)  사   등에 해 합 지  고, 내주 에 암 사 (13a)  가진다.  암 사 (13a)[0033]

는 (mouth part)(11)  사 (11a)에 돌  어진다. 보 (13)  보  (10)가 차량  짐  등에

보  , 씰재(12)  (11)에 착 어 씰재(12)  (11)  보 한다. 한편, 가  타 어

 리할 에는 보 (13)  (11)  떼어내어지고, (11)에는  리 (14)   본체
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(20)  도 하  한 도  단(후 )  착 다. 

 본체 (20)에는 타 어  에  해진 양(  들 , 450㎝
3
 도)   리 (14)가  [0034]

보 다.  리 (14)는  씰링(sealing) ,  들  고 (rubber latex)  주

한 도가 40cps(20℃) 후    액상체 다. 

 본체 (20)는 어 (21), 몸통 (22)  (23)  루어진다. 어 (21)는 (11)  하단에 어지[0035]

고, 하  향해 직경  커지도  다. 보  (10)   직각 향( 립한 보  (10)  평 

향)에 한 어 (21)  경사각 θ는  본체 (20)에 는  강도   본체 (20)   등

고 해   다. 

몸통 (22)는 어 (21)  하단에 어지고, 도 3에 타내듯 , 편평하게 다. 여 에 는 몸통 (22)[0036]

B-B 단  4개  리  게 처리한 거   다. 에 해 몸통 (22)는 경 향

향하는  한   폭   (25)과,  단경  향  향하는  한   폭   (26)에  해

다. 체 는 폭   (25), 폭   (26),  그 경계 가 각각 다  곡  가지는 곡

에 해 다. 몸통 (22)에 어  경(D1)과 단경(D2)  비(D2/D1)는 몸통 (22)  지 , 몸

통 (22)  연신   등에   다. 

도 2  돌아간다. 도 2에 타내듯 , 몸통 (22)  A-A 단  본  , 한  폭  [0037]

(26)  각각에는 누  (27)가 다.  누  (27)는  에  보았   

곡  상  고, 폭   (26)  앙 근에  가  게 도  다. 누  

(27)  상단  P1  어 (21)  하단 근 에 러 고, 누  (27)  하단  P2는 (23)

 상단 근 에 다.  같  누  (27)는 폭   (26)  거  에 걸쳐  게 

다. 한, 어 (21)  (23)  누  (27) 근  가 루어진 곡  상  가지고 다.

누  (27)는 사 에 해 눌림  폭   (26)  체  내  게 게 하  몸통

(22)  게 압 변 시 는  한다. 

한편, 누  (27)  곡  경 R   본체 (20)에 는 압  능 ,  본체 (20)  [0038]

 등에    다. , 누  (27)는 1개  곡  경 R  루어지는 곡  , 복

 곡  경  합한 곡 에 해   다. ,  에 는 몸통 (22)  단  거  

하 지만, 본 에 한 누  는,  들  몸통  단  거  타원 상  함  몸통

 편평하게 하고, 향하는 경  만곡 에 해도 다. 

여 ,  본체 (20)에 어  께 포에 해  한다. [0039]

몸통 (22)    복원  보다  해 는, 폭   (26)  앙  께 t1(도 3 참[0040]

)  폭   (26)  경 향 양단  께 t2(도 3 참 )보다도 게 하고, 한 앙  께

t1(도 2 참 )  폭   (26)   향 양단  께 t3(도 2 참 )보다도 게 하는 것  

직하다. 

본 들  보다 직한 께 포  하  해 갖가지 연 개  거듭한 결과,  본체 (20)  [0041]

 질  포함해  합  단해 ,    복원  얻  해 는, 앙  께 t1

 경 향 양단  께 t2  1.2∼1.6   하고, 한 앙  께 t1   향 양단

께 t3  1.2∼1.6   하는 것  직하다는 것  견하 다. 한편, 께 포  에 

 후 한다. 

하, 직한 께 포  하    본체 (20)(블 우 )   결과에 하여 상 하게 [0042]

한다. 블 우  사양  시하 , 질량  31.87g, 가득하게 주 한 량  약 483.6㎝
3

다. 

 본체 (20)에 어  께   개  도 4에 하여 한다. [0043]

도 4(a)에 타내듯 ,  향  께 포  하는 는 (23)  에  10㎜   어[0044]

(21) 지  에 어  10㎜ 간격  합계 12개 (   A1∼A12)  하 다. , 도 4(b)에 타

내듯 ,  향  께  하는 향 ,   할   (parting line : PL)  

( 향 B1)  시계 향  360°  에 어 , 30°  각도 피  합계 12 향(  향 B1∼B1

2)  하 다. 한편, 께  에는 지  마 미  하 다. ,  향  께 포는 
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에  60㎜ (   A6)에  하 다. 

 향  께 포  결과   1에 타내고,  1   결과  그 프  한 것  도 5에 타낸다.[0045]

도 5 에    향(B1∼B12) ,  께(㎜) 다. 

 1

[0046]

 1  도 5에 타내듯 , 폭   (26)  앙  근(  향 B4, B10)에 는 께가 1.0∼1.1㎜[0047]

도 , 경 향 양단 (  향 B2, B6, B8, B12)  께는 0.7∼0.8㎜ 도 다.  같   향

 께 포에 는 앙  께 t1(도 3 참 )  경 향 양단  께 t2(도 3 참 )보다도 고, 한

직한 ( 경 향 양단  께 t2  1.2∼1.6  )  알게 었다. 

 다 에  향  께 포  결과   2에 타내고,  2   결과  그 프  한 것  도 6에 [0048]

타낸다. 도 6 에   께(㎜) ,   (A1∼A12) 다. 
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 2

[0049]

 2  도 6에 타내듯 , 폭   (26)  앙  근(  향 B4, B10에 어    A6∼[0050]

A8)에 는 께가 1㎜ 후 ,  향 양단 (  향A2, A11)에 는 께가 0.8㎜ 후 다.  같

 향  께 포에 는 앙  께 t1(도 3 참 )   향 양단  께 t3(도 2 참 )보다도 

고,  직한 (  향 양단  께 t3  1.2∼1.6  )  알게 었다. 

어 ,  본체 (20)  재질  에 해  한다. [0051]

 본체 (20)는  합 지 재료  다. 단,  리 (14)  간(  들 , 5 간) 보 하[0052]

는 경우, 산 에 한  리 (14)  열  변질, 식  막  해 ,   리 (14)  

 암 니아 등  감  억 하  해   보  능   본체 (20)에 여할 필 가 다.  보

능   본체 (20)에 여하  해 는, 가  차폐   재료  포함하는 다    본체

(20)  하고,  본체 (20)  체 과  낮게 억 하는 것  하다. 

 들 , 내 , 간 ,   포함하는 어도 3  다    본체 (20)  하고, 간[0053]

 가  차폐  지  한다.  가  차폐  지에는 얇아도  가  차폐  얻어지는 에틸 ·비닐

알  지(EVOH)가  직하다.  ,  간  사 에   내    재질  폴리에틸

폴리프 필 , 폴리에  등   합 지  택 가능하다.  같  다    본체

(20)는,  들  다  리  한 블 우 에 해 얻   다. 

 본체 (20)  다   하   도 7에 하여 한다. [0054]

도 7에 타내듯 ,  다  는 6개   고 4  재료  루어지는 4  6  체 다. 여[0055]

공개특허 10-2015-0048750

- 9 -



에 는  내 (  리 (14) )  도  폴리에틸  루어지는  1 (20a),  착  2

(20b), EVOH  루어지는 3 (20c), 착  4 (20d), 재  재료  루어지는 5 (20e),  

도 폴리에틸  루어지는 6 (20f)  차  다. 한, 5 (20e)  재  재료에는 

  필  ( , (burr))  할 가 다. 

러한 다   각  께   비    3에 타낸다. 한, 에   안  각  [0056]

비  타낸다. 

 3

[0057]

 3에 타내듯 , 도 폴리에틸  루어지는 1 · 6   재  재료  루어지는 5  [0058]

껍게 함   본체 (20)(도 2 참 )   강  보한다. 한편, 3  얇 도 가

차폐  뛰어  EVOH  사 함  얇게 한다. 에 해  가  차폐   본체 (20)에 여해

  리 (14)  열  변질, 식  지함과 아울러,  리 (14)   암 니아 등  감

 억 할 뿐만 아니 , 3  얇게 함   본체 (20)  질량  재료 비  낮게 억 할 

가 다. , 5 에 재  재료  사 함  경 하  감  도 하  가  비  감  도

할 가 다. 

한편, 실시 태에 는 가  차폐  지  포함하는 다  에 해  본체 (20)  체 과  낮게[0059]

억 하 지만,   에   본체 (20)  (  들 ,  내 )에 알루미늄  알루미늄 합 ,  알루미

(alumina), 실리  등  루어지는 막  착하고,  착막에 해  본체 (20)  가  차폐

는 것도 하다. 

상에  한 보  (10)  해  가  타 어  리하는  도 8 내지 도 10에 하여[0060]

한다. 도 8(a)에 타내듯 ,  리시에는, 도  단(  에 어 , “도  ”  하

는 경우가 )(32)  한다. 도  단(32)  (11)에 감합 가능한 감합 (33) , 감합 (33)  앙

통하는 도 (35)  가진다. 감합 (33)는 (11)  사 (11a)에 돌  어지는 암 사 (33a)  가진

다. 도 (35)  하  단 에는 주  (36)가 다. 
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, 사 는 보 (13)  (11)  떼어내고 신에 감합 (33)  (11)에 돌  어 도  단[0061]

(32)   본체 (20)에 착한다.  에 씰재(12)는, 도 8(b)에 타내듯 , (11)에 삽 는 도

(35)  단에 해 찢어진다. 에 해  본체 (20)  내  가 도 (35)에 해 연결 다. ,

(11)   감합 (33)에 해 씰(seal)  에  리 가 (11) 근에  누  우 는 없

다. 

다 에, 도 9(a)에 타내듯 , 가  타 어(31)  브(31a)에 주  (36)  하  단  한[0062]

후,  본체 (20)  거꾸  워  한  누  (27)  지한다. 그리고, 도 9(b)에 타내듯 ,

 본체 (20)  압 하도  한  누  (27)  누 다. 그러 , 도 9(c)에 타내듯 , 한 

폭   (26)   근 하도  게 탄 변 하고  본체 (20)가 압 다. 에 해 압 는 

 본체 (20)  변 에 하는 양   리 (14)가 도 (35)  압 다. 압   리

(14)는 주  (36)  통해 타 어(31)에 주 다. 

사 가  늦  게 탄 변 한 한  폭   (26)  누 는  해 어 원  태[0063]

 신 하게 복원한다.  같  내  감 량  고, 한 신 하게 복원하는  본체 (20)  핑

(pumping)   행함  거  든  리 (14)  타 어(31)에 단시간에 주 할 가 다. 

다 에, 도 10에 타내듯 , 내압 (37)  통해 타 어(31)  브(31a)에 프 (38)  하고, 프[0064]

(38)  원 플러그(41)  차량  원 에 삽 한다. 그리고, 프 (38)  동시  타 어(31)

승압시 다. 타 어(31)  규  공 압 지 승압한 후, 내압 (37)  프 (38)  타 어(31)

떼어내고 차량  비 주행한다. 비 주행  마  타 어(31)  공 압  하고, 필 에  다시 프

(38)  타 어(31)  규  공 압 지 승압한다. 것  타 어(31)   리가 료 다. 

상에  한 실시 태 1  보  (10)  과에 해  한다. [0065]

본 실시 태 1에 는,  본체 (20)  몸통 (22)  편평하게 하고, 한  폭   (26)에 한[0066]

 누  (27)  하고,  누  (27)  사 가 지하여 누   게 하 다. 

에 해, 도 11(a)에 타내듯 ,  액  병(100)에 는 몸통 (101)가 타원 상  고, 사[0067]

는 경 만곡 (103)  누 다.  경우, 경 만곡 (103)가 단 한 볼  곡 므  취  다. , 

경 만곡 (103)가 볼 하게 만곡하므 , 도 11(b)에 타내듯 , 사  누 는  경 만곡 (103)에 

 해 , 액  병(100)  내 (內容積)  감 량  다. ,  고, 든 씰링

(102)  압 하  해 는, 액  병(100)    핑(pumping)하지 않  안 다. , 사  누

는   하  에 경 만곡 (103)가 함몰 도  변 하므 , 복원 도 다. 

 에  본 실시 태에 는 도 9(a)  도 9(b)에 타내듯 , 곡  상  누  (27)  지하[0068]

여 누   도 , 사   누  (27)에 양 하게 워  취  각별  아진다. , 누

 (27)   곡  상  하고, 한 폭   (26)  거  에 걸쳐  게 하 므

, 누 는  폭   (26)  체에 한다. 에 해, 도 9(c)에 타내듯 , 폭   

(26)  체가 게 탄 변 하므 ,  본체 (20)  내  감 량  다. 그 결과, 뛰어  

얻   다. , 폭   (26)  체가 게 탄 변 하  에, 폭   (26)  원  태

 돌아가  워 복원 도 뛰어 다. 

한, 폭   (26)에 는 앙  께 t1(도 3 참 )  경 향 양단  께 t2(도 3 참 )보다도[0069]

게 하고, 한 앙  께 t1(도 3 참 )   향 양단  께 t3(도 2 참 )보다도 게 

하 다. 에 해 누  (27)  앙 가 꺼워지고, 누  (27)  주  리 가 얇아진

다. 누  (27)  앙 가 꺼워짐  누  (27)  앙  강  아지  에, 사

가 누  (27)  누  워진다. 한편, 누  (27)  주  리 에 는 강  하

 에, 변 하  고  복원하  워진다. 그 결과, 몸통 (22)    복원  각별  

 다. 

, 본 실시 태 1에 하 , 취 ,   복원  뛰어 고, 한 누  (24)  할[0070]

뿐  간 한 몸통  상  보다 하게  리 (14)  압 할  는 보  (10)가 공 다. 

한, 본 실시 태에 는 알루미늄  는 알루미늄 착 필  루어지는 씰재(12)  (11)  에[0071]

착하고  씰재(12)가 도 (35)에 해 찢어지도  하 다. 
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에 해, 에는 합 지  마개  에 워 고,  리시에는  마개   도[0072]

 단하도  한 개 가 알  다. 러한 개  경우, 개재( 마개)   비  

뿐만 아니 , 마개  단단한  단할 필 가  에 업 도 다. 

 에  본 실시 태에 는 씰재(12)  (11)  막도  하 므 , 개 재료   비  싸게 다.[0073]

, 얇  씰재(12)  도 (35)  하게 찢   므  업 도 다. 

    (실시 태 2)[0074]

도 12는 실시 태 2에   리  보   해도 다. 도 12에 타내듯 , 실시 태에  [0075]

 리  보  (10)( 하, “보  (10)” 고 함)는, 가  타 어에 주 는  리

 가능하고, 한 립 가능한 닥 는 통 상   본체 (20),  본체 (20)  상단에 는 

(11), (11)  에 착 어 (11)  하는 씰재(12), 씰재(12)에 탈착 가능하게 포개  씰재

(12)  보 하는 보 (43),   (11)  주    본체 (20)  주  략 체  는 

(shrink) (label)(45)  갖는다. 

여 에 ,  본체 (20)는 실시 태 1에 타내는  본체 (20)  마찬가지   가진다.  에[0076]

 본체 (20)  상 한  생략하고  한다. 

보 (43)  략 원 상  고, 씰재(12)  략 체  도  씰재(12) 에 착 다. 에 해[0077]

차량   공간에 보  (10)  보 할 에는 씰재(12)  찢어지  운 ,  (11)  에 

착 지 않는 비 착 가 보 (43)에 해 보 다. 보 (43)  합 지   등 각  재  

택 가능하지만, 경량   비  고 한다 , 가벼우  염가  골 지 시트  꺼운 가 직하다. 

한편, 보 (43)  태는  에 는 략 원 상  하 지만, 그  다각 상 등  비원 상 도 고,[0078]

씰재(12)  보 할  는 태  다. , 보 (43)  하게 착하  해 (11)에 감합 가

능한 감합  보 (43)  주 에 해도 다. 

 (45)  열  갖는 합 지   필 , 략 통 상  다.  (45)에는[0079]

쇄 등에 해  시  할 가 다. ,  (45)   본체 (20)에 씌워진 후, 사

(11a), 어 (21), 몸통 (22),  (23)  각각  주  도  열 함  (11)  주

  본체 (20)  주  략 체  는다. 

 (45)  재 는 열고 어 지 않  연신 필  직하지만, 열  가지는 재  그[0080]

는 다. ,  (45)  재질  폴리에틸  폴리프 필  등  폴리 핀계 지 는 폴리

에틸 프탈 트 등  폴리에 계 지 등  합 지 재료  택 가능하 , 단  필  

는  필   어느 것 도 다. , 차  갖는 필 (  들 , 색계  에 한 쇄가 게

실시  필 )  해   (45)  함  태양  등 등에 한  리  열  변

질  지할 도 다. 특  한  (45)  어도 80% 상  ( ), 직하게는 에 걸

쳐   는 가시  차단하  한 착색  루어짐   과  50% 미만  것  직하

고, 10% 미만  것  보다 직하고, 3% 미만  것  욱 직하다.  (45)  착색  그 에

쇄, , 착, 미 트 등에 해 행할 가 다. 

 (45)  착하는 ,  들  주지  러(labeller)  해  원통   (4[0081]

5)   본체 (20)에 하여   에 씌운 후, 주지  식   통과시킴  

(45)  가열해  열 시 는  들 가 다. 그러 ,  (45)  착하는  각별  한

는 것  아니고,  본체 (20), (11),  보 (43)에 하여  (45)  열 에 해 착

할  는  다. 

 (45)   도 13 내지 도 15에 하여 욱 하게 한다. 도 13  도 12  보  [0082]

립한 도    착  보   도 다. 도 14는 도 13  A-A  단 도 다. 도 15는 보

  주변  사시도 다. 

도 13에 타내듯 ,  (45)   본체(45a)  리 (45b)  루어지고, 어도 리 (45b)는 [0083]

리 가능하게 다.  본체(45a)는  본체 (20)  어 (21) 근  (23)  하단 근

지  는다.  리 (45b)는  어 (21)  근  사 (11a)  어  보 (43)  상 지

는다. 
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도 14에 타내듯 , 리 (45b)는, 보 (43)  심  향해  내  차양 상  는 누 (47)[0084]

상단 에 갖는다.  누 (47)는  (45)  열 할 에  (45)  상연 (上部)가 안쪽  향

해 어  들어  는 , 보 (43)  주  상  씰재(12)에 게 눌러 보 한다. 

도 15에 타내듯 , 리 (45b)에는 상하 향   한  1 취 (perforation)(48a)  다. [0085]

들 2개  1 취 (48a)에 해 리 (45b)에는 상하 향    상  는 리편(切離片)(45

c)  다. 리편(45c)  상단에는, 필 에  집는 (45d)  돌 시  하여도 다. , 리

(45b)는 2 취 (48b)  통해   본체(45a)  상단에 어진다. 2 취 (48b)  1 취 (48a)  하단

 통과하고, 한   향  체 에 걸쳐  다. 리 (45b)는 2 취 (48b)  단

  본체(45a)에 하여 리 가능하게 다. 

상에  한 보  (10)  해  가  타 어  리하는  도 16 내지 도 17에 하여[0086]

한다. 차량   공간(  들 , 짐 )에 비  보  (10)  꺼내고, 도 16(a)에 타내듯 , 집는

(45d)  집어 리편(45c)  상단  들어 리고( 살  (1)), 리편(45c)  하  아당겨 1 취

(48a)  단한다( 살  (2)).  다 에 2 취 (48b)  단하  리 (45b)   향  겨낸다

( 살 (3)). 그러 , 도 5(b)에 타내듯 , 리편(45c)과 리 (45b)가  본체(45a)  리 고(

(11)  리 고), 사 (11a)  보 (43)   다. 

다 에, 도 17(a)에 타내듯 , (11)   보 (43)  떼어내고 신에 도  (32)  [0087]

(11)에 착한다. 도  (32)  (11)에 감합 가능한 감합 (33) , 감합 (33)  앙  통하는 도

(35)  갖는다.  감합 (33)는 (11)  사 (11a)에 돌  어지는 암 사 (33a)  갖는다.  도

(35)  하  단 에는 주  (36)가 다. 

사 는 감합 (33)  (11)에 돌  어 도  (32)   본체 (20)에 착한다.  에 씰재(12)[0088]

는, 도 17(b)에 타내듯 , (11)에 삽 는 도 (35)  단에 해 찢어진다. 에 해  본체

(20)  내  가 도 (35)에 해 연통 다. , (11)   감합 (33)에 해  에

 리 (14)(도 3 참 )가 (11) 근에  누  우 는 없다. 

그 후는, 실시 태 1에 어 , 도 9  도 10에 타낸 것과 같   거쳐  리  료할 가[0089]

다. 

상에  한 실시 태  보  (10)  과에 해  한다. 보  (10)   에 는 씰재[0090]

(12)에 해 (11)가 다. , 씰재(12)는 얇아 찢어지  지만, 보 (43)에 해 보 므 , 짐

등에 어  다  과 해  찢어질 우 도 없다. , 보 (43)   (45)에 해 보  

에 씰재(12)에 하여 움직  우 가 없다. , 질량  고 고가   체 사 할  없고, 얇고 염

가  필  재료  재만  (11)    할 가 다. 에 해 보  (10)  경량  

간  도 할  고 재 비  감할 가 다. 

본 실시 태 2  보  (10)에 하    경량   간  도 함  차량  가  경량[0091]

,  공간  가    경 하  감에 공헌할  고, 한 비  감  도 할 가 다. 

한, 본 실시 태 2에 어 는, 가  타 어(31)  리할 , 도  (32)  도 (35)  씰재[0092]

(12)  하게 찢   다. 

, 도 18    (200)  타낸다. 도 18에 타내듯 ,  (200)는 씰링 ([0093]

리 )   가능한 병(bottle) 태   본체(201) ,  본체(201)  취 (取出口)(202)  폐지(閉

止)하는 폐지 단(203)  가진다.  본체(201)는 원통 상  몸통 (204) , 몸통 (204)  상단에 

어 취 (202)  하는 경(小徑)  (neck part)(205)  갖는다. 

폐지 단(203)  (205)에 착탈  게 착(螺着) 는  (206),  취 (202)  폐지하는 내[0094]

 (207)  루어진다. 내  (207)  상단에 는 차양 (208)과, 하단에 는 폐지 

(209) , 폐지 (209)에 는  통과 (210)  갖는다. 

 (200)에 는 내  (207)  취 (202)에 워 과 아울러, (205)과  사 에 차양 [0095]

(208)  우도  하여  (206)  (205)  주 에 착한다. 에 해 내  (207)  취

(202)  하고, 한  (206)  내  (207)  보 한 상태 , 차량   공간에  (200)

 보 할 가 다. 
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한편, 타 어가 가 났  에는  (206)  (205)  떼어내고 신에 취 (211)  [0096]

(205)에 착한다. 취 (211)  씰링   본체(201)  꺼내  한 , (205)에 삽

가능한, 단  리한 (212)  가진다. 취 (211)  (205)에 착 , 단  리한 (212)

가  통과 (210)  찢는다. 에 해 타 어에  공 (213)과  본체(201)가 단  리한 

(212)  통해  연통 게 다. 

러한  루어지는  (200)에 는 합 지  마개  에 워 고,  리시에[0097]

는,  마개    통과 (210)  도  단하도  하고  에, 마개  단단한 

단할 필 가 생겨 업  다고 하는 함  다. 

 에  본 실시 태에 는 얇  씰재(12)  도 (35)  하게 찢    에  리  [0098]

업  향상 다. 

,   능하는  (45)  보 (43)  보 하는  필  하여 겸 하 므 , 보[0099]

(43)  보 하는 보  능과  능  1개  필  재료  얻  가 다. 그 결과, 보  (10)  가

 경량   간  도 할 가 다. 

상에  실시 태  하여 본  하 지만, 본   는 상  실시 태에 재  [0100]

에 한 지 않는 것  말할 필 도 없다. 상  실시 태에 다양한 변경 는 개량  하는 것  가능한 것

 당업 에게 하다. , 그  같  변경 는 개량  한 태도 본   에 포함  

 특허청   재  하다. 

 들 , 상  실시 태 2에 는  필    하 지만, 본 에 는  필[0101]

  에 특  한 는 것  아니 , 어도  어  보  보 할 가 다   태는

다. 

 

    10 보     [0102]

    11 (mouth part)

    12 씰재(seal material)   

    14  리

    20  본체

    20a 1 (내 )     20c 3 ( 간 )

    20e 5 ( )     20f 6 ( )

    21 어      

    22 몸통

    23 (底部)

    25 폭        26 폭   

    27 누  

    31 타 어(tire)

    32 도  단(도  )

    33 감합      

    35 도

    D1 경(長徑)      D2 단경(短徑)

    t1 앙  께
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    t2 경 향 양단  께

    t3  향 양단  께

    43 보      

    45  (shrink label)

    45a  본체      45b 리

    45c 리편      45d 집는 

    47 누

    48a 1 취       48b 2 취

도

도 1
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도 2
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도 3
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도 4
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도 5
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도 6
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도 7
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도 8
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도 10

도 11

공개특허 10-2015-0048750

- 24 -



도 12
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도 13
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도 15
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도 16
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도 17
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도 18
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도 19
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